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KZKENNAMETAI:

De start wordt [E%nd EVOLUTION
GEMAKKELIJK gemaakt

Uw dag wordt GEMAKKELIJK

@ Kopvlak groefsteken e Zijvlak draaien

” N\

Keuzes maken voor het juiste gereedschap kan moeilijk en tijdrovend Q(‘ \ .

€ : (  Groefsteken . Afschuinen
zijn. Gebouwd op eenvoud, hebben we een nieuw gereedschap
ontworpen dat het leven van elke machine operator GEMAKKELIJK Q(" ('~
maakt. Zonder concessie aan prestaties of toepassingen introduceert (' . N T )
Kennametal Beyond™ Evolution™. Beyond™ Evolution™ is het nieuwe Diep groefsteken Profileren
enkelzijdige groef- en afsteekgereedschap dat ook multi-directioneel Q
kan draaien. Afsteken (7 Vlakken

Productiviteit wordt GEMAKKELIJK
Actieve koelvloeistof controle

Als uw koelmiddel toevoer volgens de markt is, voegt u mogelijk meer warmte toe aan
de wisselplaat dan u denkt. Dit verkort de levensduur en verlengt de cyclustijd. Met
Beyond™ Evolution™ hoeft u uw bestaande apparatuur niet te wijzigen. Of u nu hoge of
lage druk koelmiddel toevoer gebruikt, Beyond™ Evolution™ heeft Actieve koelvloeistof
controle, biedt een langere levensduur en hoger spaanvolume (MRR).

Poort 3

Poort 1
Koel effect

Stuurt koelmiddel over de top van de wisselplaat,
precies naar het snijgebied onder de spaan en
beheerst de temperatuur.

Spaanbrekend effect
Verbeter de spaanbeheersing bij
alle groefsteek, afsteek en multi-

directionele draai toepassingen. VDI poort

C2 Poort 2



Gladde oppervlakte finish
wordt GEMAKKELIJK
Triple-V zitting

Probleem: Traditionele enkelzijdige groefsteek en afsteek
systemen kunnen, door gebrek aan stabiliteit, geen gladde

+30%

100%
Superieure
spaanbeheersing en
hardmetaal technologie
geeft tot 30% hogere

oppervlakte finish leveren. productiviet

Oplossing: De Beyond™ Evolution™ eigen nieuwe Triple-V

zitting levert functionele stabiliteit en minimaliseert trilling.

Drie contact viakken leveren ongegvenaarde stabiliteit: Geld besparen wordt GEMAKKELIJK
In combinatie met GUP en CF spaanbrekers levert de Triple-V

zitting excellente oppervlakte finish. Beyond™ Evolution™ met Actieve koelvloeistof controle,

Triple-V zitting en Beyond™ Drive™ hardmetaalsoorten
met slijtage detectie technologie, geeft langere levensduur,
maximum stabiliteit en hoger spaanvolume (MRR) en
resulteert in tot 30% hogere productiviteit.

V-Back ontwerp

Onovertroffen groefsteken, afsteken,
en multi-directionele klem stabiliteit.

Top en bodem-V

Precieze en veilige wisselplaat
positionering voor hogere stijfheid en
dimensionale nauwkeurigheid.

N&VO

U kunt ook gebruik maken van onze NOVO app voor
begeleiding naar de juiste keuze!

Voor meer informatie, bezoek kennametal.com/novo.

NOVO: De digitale bron voor
Smart Machining Solutions



KZKENNAMETAI:

Uw dag wordt GEMAKKELIJK —

(4
“ Efficiénte koelmiddel
aflevering. Leverbare zitting

afmetingen 3 en hoger.




Iond EVOLUTION'
high performance systeem

Kopvlak groefsteken
met koelkanalen 1.D. Boorbaar
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Groefsteken en afsteken

Vijf gemakkelijke stappen naar maximale productiviteit

Stap 1 ¢ Bepaal uw groef- of afsteek toepassing

Wat u moet weten:

¢ Groefdiepte, breedte en profiel.
o Het te bewerken materiaal.

o Uit te voeren toepassing (OD en ID groefsteken, draaien, kopvlak en afsteken).
e Eisen voor schacht afmeting van de machine.

Algemeen advies voor selectie van de wisselplaat afmeting

Werkstuk diameter

Wisselplaat zitting afmeting

<25mm 3
25-50mm 4
>50mm 5-10

Stap 2 ¢ Selecteer het type spaanbreker en de voeding

Bepaal op basis van de toepassing en
zitting afmeting, de aanbevolen geometrie
en startvoeding.

Cé6
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Plunge feed rates B sl
M Stsriess Sleol
i Castlon
L Her-Famos
1Y HighvTemp Alays
st ehoios I8 Hardened Materials
0 ahernats choice
Comar | Starting
Chip st Boa | RAdks Plunge Foed Rates men/rev
Contral Geomatry | Size | mm mm 00 0,10 a5 0,20 025 030 035
¥ | 0z [T £
2 02 =L
3 2
‘
Poskive raka
argie for
GUP o catting § 5
forces. 4
6 >
£
i
i 2
[COs O 10 .
i Y 5
2 H
2 X
4 ] ; B
Stable =
nagative 4 - - A
cutting odge 3 E
GUN  |alowing L] 3 2=y
lox mesa 3 )
I wonarind 018 = —— .
|appications. B [AL] >
030
8 0,20
022
Ca Sesl ] ¥}
Maximum Feed Rate Values
Dt sk b fer et K malerisl proups. Masimem
feed rates shoukd be ad by rustiphying max feed rate
viskies by Toliowing factors for shown material oroups.

1.0. and Face Grooving

For LD, and faca geooving appécations, reduce feed rate by 20%.
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAI: Vijf gemakkelijke stappen naar maximale productiviteit

Stap 3 ¢ Kies de startsnelheid

Bepaal op basis van hardmetaalsoorten materiaal de . g
startsnelheid (vc). De eerste keuze is vet gedrukt. Recommended Starting Speeds [m/min]
“cfr‘:::' K313 Keuto Kecuzs KCM35B KCPi08 KCP25B 5
o A q o1 - - - 140 280 350 | 110 225 270 | 90 180 213 | 185 |400] 450 | 145 280 365
A Identlf_lceer de startsnelheid (vc) op basis van T ———— T I S B e T e R
materiaal groep en hardmetaalsoort. 3| - = - |10 185 245|110 125 235 | 90 100 155 | 170 |190| 260 | 140 156 245
B Eerste keuze start snelheid is vet gedrukt. il = = 75 110 170 | 60 00 160 50 70 110 | %0 |148| 200 75 410 1e0
5 - - - 120 200 280 @100 160 210 | 80 130 185 | 150 |220|] 305 | 120 200 270
[ - - - 110 150 230 85 120 185 70 100 145 120 |180|] 275 110 150 230
1 60 90 120 | 140 210 280 a0 170 245 (] 120 135 - - = = - -
M 2 45 75 110 | 120 200 245 an 180 245 75 110 135 = -|B - = - =
3 |2 65 100[120 190 245|900 440 20|75 e0 | - | -] - | - - -
1 a0 75 120 | 120 180 245 | 100 145 225 - - - 170 |245| 440 | 140 200 360
2 |25 70 10| 9% 150 240 70 120 wo| - - - |120 |105] 340 | 100 160 280
3|20 e 9 |60 110 10|50 8 | - - - |10 || 270 00 140 220
1-2 | 150 370 610 | 150 550 875 120 440 78O - - - - _-I - - - -

Stap 4 ¢ Kies de klemhouder op basis van de toepassing

Kies de juiste high performance
klemhouder op basis van uw specifieke Uitvoering Toepassing
groef- of afsteek toepassing, met de
corresponderende zitting afmeting.

¢ \oor gebruik in |.D. groefsteek
toepassingen.

¢ De gebruiker kan variéren in
’ Afsteekblad e
Ty

Boorbaar

* Biedt de meeste stabiliteit ten

Klemhouder — vast opzichte van andere uitvoeringen.

¢ Uitwisselbare bladen voor

Klemhouder — modulair veelziidigheid.

'y,

KM™ — modulair ¢ Best in class KM Quick-Change
> KM4X™ — modulair programma.

- . ¢ Het modulaire systeem van het
@ . PSC — modulair PSC Quick-Change programma.

Stap 5 ¢ Kies wisselplaat en klemhouder van de catalogus pagina

Gefeliciteerd!

U heeft succesvol de productiviteit voor uw toepassing geoptimaliseerd door keuze van de beste wisselplaat
geometrie, hardmetaalsoort en snijparameters voor uw toepassing!

kennametal.com KZKENNAMETAE c7



Kennametal groefsteek wisselplaten

Nummering systeem e Groefsteek wisselplaten

Hoe werkt het nummering systeem?

Elk karakter in ons catalogus nummer wijst op een specifiek kenmerk van
dat product. Gebruik de volgende hoofd kolommen en bijbehorende figuren
voor eenvoudige identificatie van de afbeeldingen die van toepassing zijn.

KZKENNAMETAI:

EG0312M03U02GUP <

E

G

0312

03

U

02

GUP

Programma

Beyond™
Evolution™

C8

Wisselplaat
uitvoering

G = Vierkant

=)
0]

Volle
radius

Groefbreeedte
Me- = 1/100mm
trisch

Inch = 1/1000"

Eenheid
M = Metrisch
I = Inch

Zitting Tolerantie
afmeting
U = Precisie
geperst
P = Precisie
geslepen
Zitting Groefbreedte
grootte mm inch
1B 1,40 0.055
1F 1,60-1,99 0.063-0.078
02 2,00-2,99 0.079-0.117
03 3,00-3,99 0.118-0.156
04 4,00-4,99 0.157-0.196
05 5,00-5,99 0.197-0.235
06 6,00-7,99 0.236-0.314
08 8,00-8,99 0.315-0.353
10 9,00-10,12 0.354-0.398

*.312 = zitting afmeting 08

KZKENNAMETAE

Neus Spaanbreker/snijkant
radius conditie
GUP = Groefsteken
universeel
positief
GUN = Groefsteken
universeel
negatief
FB = Viakke top
PB = Positieve
spaanbeheersing
mm
Wisselplaat
0o uitvoering
01 0,1
02 0,2
04 0,4
08 0,8
12 12
inch
Wisselplaat
00 uitvoering
05 .008
1 .016
2 .032
3 .047

kennametal.com




KZKENNAMETAII

Met deze gemakkelijk te gebruiken richtlijn,
identificeert u het juiste gereedschap.

Kennametal afsteek wisselplaten
Nummering systeem e Afsteek wisselplaten

Grooming and Cid-0f
gt Easatn Lt 0 e

Programma  Wisselplaat ~ Snijkant ~ Eenheid Ziting  Links of rechts ~ Benade- Spaanbreker Neus
uitvoering  breedte afmeting ringshoek radius
Beyond™ C = Afsteken M = Metrisch N = Neutraal 00 = Neutraal CL = Afsteken lage
Evolution™ voeding
I =Inch L = Links 06 = 6° CF = Afsteken fijn
R = Rechts CM = Afsteken medium
CR = Afsteken ruw
. Zitting Neus
Snijkant . afmeting mm inch radius mm inch
breedte| mm__inch 1B 14 055 01 0,1 004
014 1,4 .055
1F 2,0 .079 02 0,2 .008
020 2,0 .079
02 3,0 118 04 0,4 .016
030 3,0 118
03 4,0 157
040 4,0 157
04 5,0 197
050 5,0 197
05 6,0 .236
060 6,0 .236
06 7,0 279
070 7,0 279
08 8,0 315
080 8,0 315

kennametal.com
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Beyond™ Evolution™

Hardmetaalsoorten en beschrijvingen KZKENNAMETAIZ
Coatings geven high speed B st
mogelijkheden en zijn ontworpen M Roestvast staal
voor finishen tot licht ruwen. Gietijzer
Non ferro
Hittebestendige legeringen
Geharde materialen
slijtage I
weerstand taaiheid
Coating Hardmetaalsoort 05(10|15|20|25|30(35(40 (45

Samenstelling: Een harde, met laag bindmiddel, ongelegeerde WC/Co fine

grain hardmetaalsoort.

Toepassing: Uitstekende slijtage weerstand van de snijkant gecombineerd met
zeer hoge sterkte voor het bewerken van titanium, gietijzer, austenitisch roestvast
staal, non ferro metalen, non metalen en de meeste hittebestendige legeringen.
Superieure thermische deformatie en weerstand tegen kerfwerking in de snede.
De grain structuur is gecontroleerd op onregelmatigheden, wat bijdraagt aan
lange en betrouwbare standtijd.

K313

Samenstelling: Een geavanceerde multilayer PVD coating over een deformatie

bestendig ongelegeerd hardmetaal substraat. De nieuwe verbeterde coating

verbetert de snijkant stabiliteit voor een groot bereik van snijsnelheden

en voedingen.

Toepassing: The KCU10™ hardmetaalsoort is ideaal voor finishen tot universeel

bewerken van de meeste werkstuk materialen in een groot bereik van snijsnelheden

en voedingen. Uitstekend voor bewerking van de meeste staal, roestvast staalsoorten,

gietijzer, non ferro en super legeringen met verbeterde taaiheid van de snijkant en
— hogere snij en voedingsnelheden.

Soorten
KCU10

i
i

Samenstelling: Een geavanceerde PVD hardmetaalsoort met een harde AITiN
coating en fine grain ongelegeerd substraat. De nieuwe verbeterde coating
verbetert de snijkant stabiliteit voor een groot bereik van snijsnelheden

en voedingen.

Toepassing: The KCU25™ hardmetaalsoort is ideaal voor algemene bewerking van
de meeste staal, roestvast staalsoorten, hittebestendige legeringen, titanium, ferro
materialen en non ferro, in een groot bereik van snijsnelheden en voedingen, met
verbeterde taaiheid van de snijkant voor onderbroken snede en hoge voedingen.

KCU25

ond DRIVE"

c10 KZKENNAMETAE
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Beyond™ Evolution™
KZKENNAMETAIZ Hardmetaalsoorten en beschrijvingen

Coatings geven high speed B stal
mogelijkheden en zijn ontworpen M Roestvast staal
voor finishen tot licht ruwen. Gietijzer
Non ferro
Hittebestendige legeringen
Geharde materialen
slijtage .
wéergtand <« taaiheid
Coating Hardmetaalsoort 05(10|15(20| 25|30 (35|40 |45
Samenstelling: Een speciaal ontworpen slijtage bestendige hardmetaalsoort
met een nieuw ontworpen multilayer MTCVD-TiCN-Alo03-TiOCN coating met
superieure binding tussen de layers.
v Toepassing: Een uitstekende hardmetaalsoort voor finish tot medium bewerking
= van de meeste staalsoorten, ferritisch en martensitisch, PH roestvast staal
5 en gietijzer soorten. Het kobalt verrijkte substraat heeft een uitgebalanceerde
x combinatie van deformatie weerstand en taaiheid van de snijkant, terwijl de dikke
coating lagen uitstekende abrasieve en kolkslijtage weerstand hebben voor high
speed bewerking. De gladde coating biedt goede weerstand tegen snijkant
- opbouw en haarscheurtjes en produceert een uitstekende oppervlakte finish. Md" DRIVE™
Samenstelling: Een taaie kobalt veredelde hardmetaalsoort met een nieuw
ontworpen multilayer MTCVD-TiCN-Alo03-TiOCN coating met superieure
layer binding.
- Toepassing: De beste algemene draai hardmetaalsoort voor de meeste staal,
Q ferritisch en martensitisch roestvast staalsoorten. Het substraat ontwerp zorgt
= § voor adequate deformatie weerstand met uitstekende snijkant sterkte. Coating
§ layers bieden goede slijtage weerstand over een breed gebied van bewerkings
2 condities en de post coating minimaliseert haarscheurtjes en verbetert de
E] — hechting van de coating, wat leidt tot een langere levensduur en verbeterde ~ ;
g opperviakte finish. ®Vond orive
E
; Samenstelling: Een multilayer coating met dikke MTCVD TiCN-Alo03-TiOCN
3 layers toegepast over een hardmetaal substraat,specifiek voor gietijzer.
§, Toepassing: Geeft consistente prestaties bij high speed bewerking van grijs en
S| m smeedbare gietijzer soorten. Het substraat ontwerp staat bij hoge snelheden
(=] § lange standtijden toe, met minimale deformatie. De dikke CVD coating en
2] post coating behandeling leveren superieure slijtage weerstand bij een lange
en consistente levensduur. Kan worden toegepast bij gelijkmatige en licht
onderbroken snede.
®¥%ond orive
Samenstelling: Een multilayer TiN-MT-TiCN-Alo03-TiOCN CVD coating over een n -
super-taai substraat. M
Toepassing: KCM35B is een excellente hardmetaalsoort voor algemeen ruwen
van roestvast staal en ruwen van staal bij draai en afsteek bewerkingen.
g Het substraat levert verbeterde taaiheid terwijl de coating meer abrasieve
= weerstand en afhankelijkheid bij hoge temperaturen biedt, tegelijk met slijtage
e identificatie. Het gepolijste oppervlak verbetert de taaiheid van de snijkant
en levert een glad buiten oppervlak om de krachten te verlagen en voorkomt
opbouw van de snijkant bij lage snijsnelheden. De hardmetaalsoort is leverbaar
- in meerdere afmetingen en geometrieen, geschikt voor hoge voedingen en Md" DRIVE™
grote snededieptes.

kennametal.com KZKENNAMETAE C11



Spaanbeheersing geometrieen
Overzicht

C12

Kies de geometrie

® cerste keuze
O alternatieve keuze

KZKENNAMETAI:

n Staal

M Roestvast staal
Gietijzer
Non ferro
Hittebestendige legeringen
Geharde materialen

vermenigvuldiging van de max voeding waarden van de
volgende factoren voor de aangegeven materiaalgroepen.

12
.8
5

KZKENNAMETAE

Neus Start
radius | condities Plunge voedingen inch/rev (mm/rev)
Spaan Wisselplaat Zitting .0020 .0040 .0060 .0080 .0100 .0120
beheersing | Omschrijving geometrie grootte | in (mm) | in(mm) [ (0,05 (0,10) (0,15) (0,201 (0,25) (0,30)
1F 008 (0,2) |.0024 (0,06) <>
Positieve 2 .008 (0,2) [.0031 (0,08)
GUP spaanhoek 3 .008 (0,2) [.0035 (0,09) <>
voor lagere .016 (0,4) [.0043 (0,11) <>
snijkrachten. 4 .016 (0,4) {.0047 (0,12) <>
CoSo0s 081 (0,8 [-0059 (0,15) <
A A A
Aanbevolen startvoeding
Afbeelding van Neusradius Plunge voedingen
de wisselplaat
- . Aanbevolen voedingen
Zitting afmeting
Eerste werkstuk
materiaal groep
n Staal
M Roestvast staal
Gietijzer
Non ferro
Hittebestendige legeringen
Geharde materialen
® ecerste keuze
O alternatieve keuze
Bestemming van de spaanbeheersing geometrie
Maximum voeding waarden
Materiaal Voeding
groep factor
De data hierboven zijn voor P en K materiaalgroepen. 8
Maximum voedingen moeten worden bijgesteld door M

kennametal.com



Spaanbeheersing geometrieén
KZKENNAMETAIZ Plunge voedingen

Plunge voedingen B sta
M Roestvast staal
Gietijzer
Non ferro
Hittebestendige legeringen
® cerste keuze Geharde materialen
O alternatieve keuze

Neus Start
S Wisselplaat |Zitting radius | condities Plunge voedingen mm/rev
beheersing |Omschrijving| geometrie [grootte| mm mm 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
1F 0,2 0,06 <>
2 0,2 0,08 <>
3 0,2 0,09 <>
0,4 0,11 <>
4 04 0,12 <>
Positieve 0,8 0,15 <>
spaanhoek
-GUP vgor lagere 5 gg 812 <y><]>
snijkrachten. 04 0,16 >
6 0,8 0,18 <>
1.2 0,20 <>
8 0,8 0,20 <>
1.2 0,22 <>
[eTe[l[eTe[O] 10 1.2 0,24 <>
1F 0,2 0,06 <>
2 0,2 0,08 <>
5 0,2 0,09 <>
Stabigle gi gl; <]><]>
negatieve 4 . -
snijkant 5 gvi 8'12 ?;
eschikt , )
“GUN soor meer ° 0,8 0,16 <>
agressieve 04 0,16 <>
toepassingen. 6 0,8 0,18 <>
1.2 0,20 <>
8 0,8 0,20 <>
1,2 0,22 <>
DEOREE 10 1,2 0,24 <>
Maximum voeding waarden
Materiaal Voeding

groep factor

De data hierboven is voor P en K materiaalgroepen. Maximum
voedingen moeten worden bijgesteld door vermenigvuldiging M 8
1.2

van de max voeding waarden van de volgende factoren voor
de aangegeven materiaalgroepen. )
5

1.D. en kopgroef steken m
Voor I.D. en kopvlak steek toepassingen de voeding met 20% verlagen.

kennametal.com KZKENNAMETAE c13



Voedingen draaien en profileren
KZKENNAMETAE

Voedingen draaien en profileren

Zitting afmeting 1F Zitting afmeting 2
voeding (mm/omw) voeding (mm/omw)
0,05 0,08 0,08 0,10 0,12
047 — — 1,2
016 —— — 04 _ = €
B g % .039 — — 1.0 £
g [
g .008 rad = g .008 rad g
2 0.2 rad o E 0,2 rad 2
ko) 8 o D
- S D) B
3 3 S 016 — T
[ 5 7]
.008 —— — 02 .008 — — 02
10020 10039 0031 .0039 .0047
voeding (infomw) voeding (infomw)
Zitting afmeting 3 Zitting afmeting 4
voeding (mm/omw) voeding (mm/omw)
008 010 012 014 0,18 0,08 0,10 0,16 024
071 — —— 18 094 — — 24
— 063 — _\ — 16 = . 4\ =
£ 55 —] 016 rad . E £ 09— w2 E
o 04 rad = Iy 0,8 rad '
Q 2 ° ’ 2
2 a @ .055 — — 14 &
3 FNR & ES k)
B 008 rad 54 I FNR 3
2 0,2 rad 3 2 31 — — o8 3
@ 016 — 2 ra — 04 2 S 016 rad =2
1008 — — 02 © 016 — 0.4 rad o4 ©
.0031 .0039 .0047 .0055 .0070 .0031 .0039 .0063 .0094
voeding (in/omw) voeding (in/fomw)
Zitting afmeting 5 Zitting afmeting 6
voeding (mm/omw) voeding (mm/omw)
0,10 0,12 020 022 026 028 026
| | | | | | 0,10 0,14 0,20 0,24 0,28 0,32
o] . | | 1 1] |
— 094 — ~— — 24 £ D120k =132
£ 087 — .031 rad — 22 E = 118 30 =
2 o — 0.8 rad | s o S 102 — 47 o [— 26 £
@ o 5 087 — 031 rad = — 22 @
i) (0] } Q
il FNR 5 = 0,8 rad ENR D
] @ 3 k]
2 039 — — 10 Q 3 5]
» 031 — — 08 ¢ g 047 — — 1,2 g
.016 rad 0,4 rad « 5 031 — 08 S
016 —] — 04 : 016 rad 0,4 rad ce
[ [ [ e T BREE | o
.0039.0047 .0079 .0087 .0102 .0110
voeding (in/omw) 0039 0055 00790094 | 0110 0126
voeding (inomw)
*FNR = Volle neusradius
(vervolg)

C14 ‘ZKENNAMETAE kennametal.com



KZKENNAMETAII

(Voedingen draaien en profileren — vervolg)

Voedingen draaien en profileren ¢ Spaanbeheersing geometrieén

Afsteek voedingen

Zitting afmeting 8 Zitting afmeting 10
voeding (mm/omw) voeding (mm/omw)
016 0,20 026 0,30 0,36 020 024 028 0,40
157 —— L 40 189 —— | 45
150 — — 38 —~ —_
E 6 —] w l— a2 E £ 150 — | ss E
[0} .2 ra g [0} -
3 110 —— — 2,8 %,- = %—
2 031 rad k9] 2 047 rad @
@ 0,8 rad FNR 3 @ 1.2 rad 3
3 e 3 bS
c (o) = (0]
& 047 — —12 g S 063 — — 16 &
031 —— — o038 047 —— — 12
0063 0079 0102 0118 0142 0079 0094  .0110 0157
voeding (infomw) voeding (in/omw)
Afsteek voedingen B st
. M Roestvast staal
Plunge voedingen Gietijzer
Non ferro
® eerste keuze Hittebestendige legeringen
O alternatieve keuze Geharde materialen
Start
condities Afsteek voedingen mm/rev
. BN (Niisscipiaaty ZHing 0,05 0,10 0,15 0,20 025 0,30 0,35 0,40
Geometrie| Omschrijving | geometrie |grootte| mm
1B 0,06 <>
Agressieve 2 0,07 <>
CL spaanbreker 3 0,08 <>
voor moeilijk te 4 0.09 <>
breken spanen -
1B 0,06 >
" 2 0,07 <>
Positieve L
CF geometrie 3 0,09 <
B voor lagere 4 0,11 <>
snijkrachten. 5 0,13 <>
o0 OOl
1B 0,06 <>
. 2 0,07 <>
Stabiele :
snijkant voor 3 0,09 <
oM agressieve 4 0,11 <>
- voedingen. 5 0,14 <>
Vooral in 6 0,16 <>
gietijzer 8 0,14 <>
H BT
2 0,10 <>
'R 0,14 <>
Meest stabiele 4 0,16 <>
-CR [snijkant voor 5 0,19 <>
staal 6 0,21 <>
8 0,23 <>

LET OP: Bij afsteken met een snijkantshoek moet de maximum voeding met 40% verlaagd worden.

Maximum voeding waarden

De data hierboven zijn voor P en K materiaalgroepen.
Maximum voedingen moeten worden bijgesteld door
vermenigvuldiging van de max voeding waarden van de
volgende factoren voor de aangegeven materiaalgroepen.

kennametal.com

Materiaal Voeding
groep factor
M 8
1.2
8
5
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Snijparameters
Aanbevolen startsnelheden e groef- en afsteken KZKENNAMETAIZ

Aanbevolen startsnelheden [m/min]

Mg:g::a' K313 KCU10 KCU25 KCM35B KCP10B KCP25B KCK20B
01| - - - | 140 280 350 | 110 225 270 | 90 180 213 | 185 400 450 | 145 290 365 | 200 440 490
2 | - - - | 140 200 300 | 110 160 260 | 90 130 155 | 185 270 350 | 145 200 305 | 200 300 380
< 3| - - - | 140 155 245 | 110 125 235 | 90 00 155 | 170 190 260 | 140 {55 245 | 600 200 280
S 4| - - - |75 110 170 60 9 160 | 50 70 110| 9 145 200 | 75 {10 180 | 100 160 220
B 5 | - - - | 120 200 260 | 100 160 210 | 80 130 165 | 150 220 305 | 120 200 270 | 165 240 330
E 6 | - - - | 110 150 230 | & 120 185 | 70 100 145 | 120 180 275 | 110 {50 230 | 130 190 300
2 1 | 60 90 120|140 210 280 | %0 170 245 | 75 4120 13| - - - | - - - | - - =
2 2 | 45 75 110 | 120 200 245 | 90 150 245 | 75 10 135 | - - - | - - - | - - -
= 3|3 65 100|120 180 245 | 90 140 210 | 75 90 35| - - - | - - - | - - -
1 | 30 75 120|120 180 245 | 100 145 225 | - - - | 170 245 440 | 140 200 360 | 210 305 550
2|25 70 10| %0 150 240 | 70 120 170 | - - - | 120 195 340 | 100 {60 280 | 150 245 430
3|20 6 9 | 60 110 15 | 50 8 120 | - - - | 120 170 270 | 100 140 220 | 150 210 335
12| 150 370 610 | 150 550 975 | 120 40 780 | - - - | - - - | - - - |- - =
P T T
4 | 120 275 430 | 120 3g5 700 | 100 200 490 | - - - | - - - | - - | - o _
5 | 45 90 150 | 90 170 245 | 70 435 195 | - - - | - - - | - - | - . -
6 | 40 75 150 | 120 210 305 | 100 470 245 | - - - | - - - | - - | - _ -
1|8 320 75|15 5 135| 8 4 60 8 a8 60| - - - | - - - |- - -
2| 8 a5 75|15 e 13| 8 30 75| 8 3 60| - - - | - - - | - - -
3| 8 4 75|15 70 150|155 4 75|15 3 60| - - - | - - - | - - -
4| 8 45 75|15 720 170 8 50 10|15 45 90 | - - - | - - - | - - -
1 - - <~ ls 4 e|- - -|- - - |- - -1 - - -1T- - =
2| - - - 15 s 45| - - - | - - |- - - - - . -
o

LET OP: EERSTE keuze startsnelheden zijn vet gedrukt.
Als de gemiddelde spaandikte groter wordt, moet de snelheid worden verlaagd.

Mobiele app

De Kennametal mobile app verschaft u gemakkelijk toegang tot product
informatie en calculators op zowel IPhone® en Android™ toestellen. We
hebben een aantal essentiéle activiteiten belicht...

Er is ondermeer een app voor:

SNIJSNELHEDEN EN PRODUCT CALCULATIES &
AANZETTEN BESCHIKBAARHEID . o a0 20209936 094 2058048007 030MB00
Overzicht snijsnelheid Globale controle voor Maak nuttig gebruik van = Preaimasn '
en aanzet informatie voor beschikbaarheid van producten. onze rekenprogramma’s voor T A

metaalbewerkings producten. Overzie de hoeveelheden die  frees- en boor toepassingen.
beschikbaar zijn als u inlogt.

Matorind 1
Coolant

Cutting Speed ey
Als u eenvoudig de bar code scant die u op de wisselplaat verpakking aantreft, vindt u de . I
best productieve verspanings condities voor standtijd, bewerkingstijden en spaanbeheersing.

Opmerking: momenteel is de app alleen beschikbaar in de Engelse taal.
Voor de toekomst zijn de plannen om ook in andere verschillende talen deze beschikbaar te maken. . ol D Available on -re

App Stol

c16 KZKENNAMETAE kennametal.com



KZKENNAMETAIZ

¢ Positieve spaanbreker verlaagt de snijkrachten.

Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ groefsteek wisselplaten

(P e[e[e]e|0
¢ Geometrie ontworpen voor spaanbeheersing in zijvlak draaien. M| [e]e ®0
* High performance in alle materialen. ® eerste keuze «fololofole] lo
O alternatieve keuze m ®|0 O
(s| |e]e °
[H]
il &
GUP precisie geperst ® Metrisch
ols(2(8(5(8
Catalogus Zitting 8 8 25 25 5 5 2
nummer grootte w W tol + RR LI XIXIXIXIXIXIX
EG0212M02U02GUP 2 2,125 0,050 0,20 8,97 ole|ofo|-|-|-
EG0251M02U02GUP 2 2,511 0,050 0,20 8,97 o000 |-|-
EG0312M03U02GUP 3 3,125 0,075 0,20 9,60 olole|-|-|-]|-
EG0312M03U04GUP 3 3,125 0,075 0,40 9,60 olo|o|e -
EG0412M04U04GUP 4 4,125 0,075 0,40 10,19 olo|ofo|-|-|-
EG0412M04U08GUP 4 4,125 0,075 0,80 10,19 ole|ofo|-|-|-
EG0512M05U04GUP 5 5,125 0,075 0,40 12,25 olo|ofo|-|-|-
EG0512M05U08GUP 5 5,125 0,075 0,80 12,25 ole|ofo|-|-|-
EG0612M06U04GUP 6 6,125 0,075 0,40 14,60 o000 |-|-
EG0612M06U0SGUP 6 6,125 0,075 0,80 14,60 olo|ofo|-|-|-
EG0712M06U08GUP 6 7,125 0,075 0,80 14,60 olo|ofo|-|-|-
EG0812M08U08GUP 8 8,125 0,075 0,80 17,47 ole|ofo|-|-|-
EG0812M08U12GUP 8 8,125 0,075 1,18 17,45 ole|ofo|-|-|-
EG1012M10U12GUP 10 10,125 0,075 1,20 20,80 olojo|o|-|-|-
kennametal.com KZKENNAMETAE ci7
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KZKENNAMETAE

Beyond™ Evolution™ groefsteek wisselplaten KZKENNAMETAE
¢ Positieve spaanbreker verlaagt de snijkrachten. ﬂ ole[e]e[0
e Geometrie ontworpen voor spaanbeheersing in zijvlak draaien. (M| [e]e ®|0
o High performance in alle materialen. ® cerste keuze E SllellelOl_©
. . O alternatieve keuze ®|0 O
¢ Nauwkeuriger breedtes en betere repeteerbaarheid. S| |e|e o
o
(<]
=
B ha7y 2
2
[+
o
(5]
=
(]
s
B GUP precisie geslepen ¢ Metrisch
S
S
m|m||@
218288|8|»
Catalogus Zitting 8 8 &g ?_‘, ols
nummer grootte w W tol + RR LI XIXIX|XIX|XIX
EG0200M02P02GUP 2 2,000 0,025 0,20 8,80 ole|-|-|-|-|0
EGO0300M03P02GUP 3 3,000 0,025 0,20 9,40 ole[-|-[-|-|e
EG0300MO3P04GUP 3 3,000 0,025 0,40 9,60 ole|-|-|-|-|o
EG0400M04P04GUP 4 4,000 0,025 0,40 10,10 ole .
EG0400M04P08GUP 4 4,000 0,025 0,80 10,10 olef[-|-[-|-|e
EG0500M05P04GUP 5 5,000 0,025 0,40 12,20 ole|-|-[-|-|o
EG0500M05P08GUP 5 5,000 0,025 0,80 12,20 olo|-|-|-|-|e
EG0600M06P04GUP 6 6,000 0,025 0,40 14,50 ole|-|-|-|-|o
EGO0600M06P08GUP 6 6,000 0,025 0,80 14,50 ole|-|-|-|-|o
EG0700MO6P08GUP 6 7,000 0,025 0,80 14,50 olo|-|-|-|-|o
EG0800M08P08GUP 8 8,000 0,025 0,80 17,40 ole|-|-|-|-|o
EG0800MO08P12GUP 8 8,000 0,025 1,20 17,40 o|lo|-|-|-[-|o
EG1000M10P12GUP 10 10,000 0,025 1,20 20,70 ole|-|-|-|-|o

kennametal.com




KZKENNAMETAIZ

* Positieve spaanbreker verlaagt de snijkrachten.

Groef- en afsteken
Beyond™ Evolution™ groefsteek wisselplaten

el0(0| O
e Geometrie ontworpen voor spaanbeheersing in zijvlak draaien. ° ®|0
¢ High performance in alle materialen. o cerste keuze o[ol|o|®] |©
O alternatieve keuze o O
° °

GUP precisie geperst ¢ Inch
m|m|m|2

21812/8(8|8|»
Catalogus Zitting 8 8 % % Olo|&
nummer grootte w W tol + RR LI XXX ¥ ||
EG130103U05GUP 3 3,301 0,075 0,20 9,60 olo|ofo|-(-|-
EG130103U1GUP 8 3,301 0,075 0,40 9,60 olo|ofe|-(-|-
EG192104U1GUP 4 4,877 0,075 0,40 10,19 olo|ofo|-|-|-
EG192104U2GUP 4 4,877 0,075 0,79 10,19 olo|ofo|-[-|-
EG255106U1GUP 6 6,478 0,075 0,40 14,58 olo|ofo|-[-|-
EG255106U2GUP 6 6,478 0,075 0,80 14,58 olo|ofo|-[-(-
EG317108U3GUP 8 8,051 0,075 1,19 17,46 olo|ofo|-|-|-
EG380110U3GUP 10 9,651 0,075 1,19 20,80 olo|o|o|-|-|-
kennametal.com KZKENNAMETAE c19
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KZKENNAMETAE

Beyond™ Evolution™ groefsteek wisselplaten KZKENNAMETAE
¢ Positieve spaanbreker verlaagt de snijkrachten. (P e[e[e]e]c
e Geometrie ontworpen voor spaanbeheersing in zijvlak draaien. M| [o]e 1S
¢ High performance in alle materialen. ® eerste keuze '« Jllolofo]o]e] [o
) . O alternatieve keuze N BE O
¢ Nauwkeuriger breedtes en betere repeteerbaarheid. sl |ee 5
R
o
(<]
=
2 o
B :
[+
o
(5]
=
(]
3 iy
] GUP precisie geperst ® Inch
g
@ o
2(g2(%(5(8,
Catalogus Zitting 2|2|5|8[S g o
nummer grootte w W tol + RR LI XXX |
EG06311FPO5GUP 1F 1,600 0,025 0,20 9,00 olef-|-|-[-|o
EG094102P05GUP 2 2,388 0,025 0,20 8,88 ole|-[-|-|-|e
EG125103P05GUP 3 3,175 0,025 0,20 9,40 ole|-|-|-|-|o
EG125I03P1GUP 3 3,175 0,025 0,40 9,40 olef-|-|-[-|e
EG187I04P1GUP 4 4,760 0,025 0,40 10,10 ole[-|-|-[-|o
EG187I04P2GUP 4 4,762 0,025 0,79 10,10 ole[-|-|-[-|e
EG250106P1GUP 6 6,350 0,025 0,40 14,50 ole|-|-|-[-|o
EG250106P2GUP 6 6,350 0,025 0,80 14,50 olef-|-|-[-|o
EG312I08P3GUP 8 7,920 0,025 1,20 17,40 ole|-[-|-|-]|e
EG375l10P3GUP 10 9,525 0,025 1,20 20,70 olo[-|-|-[-|®
e Eerste keuze in profileren.
e >180° snijkant.
¢ High performance in alle materialen.
GUP volle radius precisie geperst ¢ Metrisch
ol2(2(815/8,
Catalogus Zitting 8 8 518 5 5 5
nummer grootte w W tol + RC LI XXX XXX (X
ER0312M03U00GUP 3 3,125 0,075 1,560 9,60 ojo|ofo |-~
ER0412M04U00GUP 4 4,125 0,075 2,060 10,20 olofo|o|-|-|-
ER0512M05U00GUP 5 5,125 0,075 2,560 12,20 olefo|o|-
ER0612M06U00GUP 6 6,125 0,075 3,060 14,60 olofo|o|-|-|-
ER0812M08U00GUP 8 8,125 0,075 4,060 17,50 olo|ofo|-|-|-

kennametal.com



Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAIZ Beyond™ Evolution™ groefsteek wisselplaten

e Eerste keuze in profileren. (P[] e[e]e[e]0
* >180° snijkant. M| e]e oo
¢ High performance in alle materialen. ® cerste keuze E olojolojel 1o
~ : [ 2o L]
¢ Nauwkeuriger breedtes en betere repeteerbaarheid. © altematieve keuze 's| |e|e 5
GUP volle radius precisie geslepen ¢ Metrisch
m|m|cm|a
2R RSE
Catalogus Zitting olololo|olols
nummer grootte w W tol + RC LI 2|22 |2|2(2|2
ER0300M03PO0GUP 3 3,000 0,025 1,500 9,50 ole|-[-[-[-|o
ER0400M04P00GUP 4 4,000 0,025 2,000 10,10 ofo[-[-[-[-]|e
ER0500M05P00GUP 5 5,000 0,025 2,500 12,20 ole|-|- -l
ER0600MO6P00GUP 6 6,000 0,025 3,000 14,50 oo °
ER0800MO08POOGUP 8 8,000 0,025 4,000 17,40 ole|-|-|-|-|o
o Eerste keuze in profileren.
e >180° snijkant.
¢ High performance in alle materialen.
&
GUP volle radius precisie geperst ¢ Inch
m|m|m|®d
SERRRED
Catalogus Zitting CIEIEIEIEIER)
nummer grootte w W tol + RC LI 2|22 |2|2(2|2
ER130103U00GUP 3 3,302 0,075 1,650 9,60 o(ofofo|-|-|-
ER192104U00GUP 4 4,878 0,075 2,440 10,20 olofofo|-|-|-
ER255106U00GUP 6 6,478 0,075 3,240 14,60 o|o|oe -
ER317108U00GUP 8 8,052 0,075 4,030 17,50 olo|e|e -

kennametal.com KZKENNAMETAE c21
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Groef- en afsteken
Beyond™ Evolution™ groefsteek wisselplaten KZKENNAMETAIZ

o Eerste keuze in profileren.

ﬂ LA AN K 2Ne)
* >180° snijkant. M| [o]e O
¢ High performance in alle materialen. ® cerste keuze E QJONONOO|_[©
. . i o0 [ ]
¢ Nauwkeuriger breedtes en betere repeteerbaarheid. O altematieve keuze s| [e]e 5
e
GUP volle radius precisie geslepen ¢ Inch
om|m|m|m
e
Catalogus Zitting olololo|olols
nummer grootte w W tol + RC LI 2|22 (22|22
ER125l03P00GUP 3 3,175 0,025 1,590 9,50 olof[-[-[-|-|e
ER187I04P00GUP 4 4,762 0,025 2,380 10,10 ole|-|-|-|-|o
ER250106P00GUP 6 6,350 0,025 3,170 14,50 olo|-|-[-|-|e
ER312I08P00GUP 8 7,920 0,025 3,960 17,40 ole|-|-|-|-|o
¢ Negatief spaanvlak voor de sterkste snijkant.
¢ Meer agressieve toepassingen.
¢ \/ooruitgang in lage voeding en snedediepte toepassingen.
GUN precisie geperst ® Metrisch
m|m|m|m
SRR
Catalogus Zitting ol|lololo|o|ols
nummer grootte w W tol + RR LI 2|22 |2|2|2|R
EG0212M02U02GUN 2 2,125 0,050 0,20 8,97 olo|o|0|0|- |-
EG0251M02U02GUN 2 2,510 0,050 0,20 8,97 olofo|o|o|-|-
EG0312M03U02GUN 3 3,125 0,075 0,20 9,60 o|e|o|o|0
EG0312M03U04GUN 3 3,125 0,075 0,40 9,60 olofo|o|o|-|-
EG0412M04U04GUN 4 4,125 0,075 0,40 10,19 olofo|efo|-|-
EG0412M04U08GUN 4 4,125 0,075 0,80 10,19 olofo|o|o|-|-
EG0512M05U04GUN 5 5,125 0,075 0,40 12,20 olojo|efo|-|-
EG0512M05U08GUN 5 5,125 0,075 0,80 12,20 olo|o|o|o|-|-
EG0612M06U04GUN 6 6,125 0,075 0,40 14,60 olo|o|-|o|-|-
EG0612M06U0SGUN 6 6,125 0,075 0,80 14,60 olo|-|o|0|-|-
EG0812M08U0SGUN 8 8,125 0,075 0,80 17,50 olofo|o|o|-|-
EG0812M08U12GUN 8 8,125 0,075 1,20 17,50 olojo|ofo|-|-
EG1012M10U12GUN 10 10,125 0,075 1,20 20,80 olofo|o|o|-|-
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Groef- en afsteken
KZKENNAMETAIZ Beyond™ Evolution™ groefsteek wisselplaten

¢ Negatief spaanvlak voor de sterkste snijkant. (P e[e[e|e]0
¢ Meer agressieve toepassingen. M| [e]e O|©
. . . . . o
e \Vooruitgang in lage voeding en snedediepte toepassingen. ¢ erste keuze '« Jljololofo o
O alternatieve keuze NI e O O
(s| |e]e °
R
GUN precisie geperst ¢ Inch
m|m|m(@
SRR 5 § .
Catalogus Zitting 2|2|5(8[5|3|5
nummer grootte w W tol + RR LI XXX MMM X
EG06311FUO5GUN 1F 1,600 0,050 0,20 9,00 olofofo]e|-|-
EG130103U05GUN 3 3,302 0,075 0,20 9,60 olofofo]|o|-|-
EG130103U1GUN 3 3,302 0,075 0,40 9,60 olofofo|o|-|-
EG192I104U1GUN 4 4,877 0,075 0,40 10,19 olofofo]e|-|-
EG192I104U2GUN 4 4,878 0,075 0,79 10,19 olofofo]|o|-|-
EG255106U1GUN 6 6,477 0,075 0,40 14,58 olofofo]e|-|-
EG255106U2GUN 6 6,477 0,075 0,80 14,58 olofofo|e|-|-
EG317I08U3GUN 8 8,052 0,075 1,19 17,46 olofofo]e|-|-
EG380110U3GUN 10 9,651 0,075 1,20 20,80 olo|o|e|e|-|-
¢ Negatief spaanvlak voor de sterkste snijkant.
o Eerste keuze in profileren.
e >180° snijkant.
¢ High performance in alle materialen.
GUN volle radius precisie geperst ¢ Metrisch
m|m|cm|d
2RSS
Catalogus Zitting olololololols
nummer grootte w W tol + RC LI X(X|XIX XXX
ER0312M03U00GUN 3 3,125 0,075 1,560 9,60 olofo|o|o|-|-
ER0412M04U00GUN 4 4,125 0,075 2,060 10,20 olofofo]o|-|-
ER0512M05U00GUN 5 5,125 0,075 2,560 12,20 olefofo|e
ER0612M06U00GUN 6 6,125 0,075 3,060 14,60 olofofo|o|-|-
ER0812M08U00GUN 8 8,125 0,075 4,060 17,47 ole|ofo|e|-|-
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Beyond™ Evolution™ groefsteek wisselplaten KZKENNAMETAE
¢ Negatief spaanvlak voor de sterkste snijkant. (P e]e[e]e]o
e Eerste keuze in profileren. m. o ®|0
* >180° snijkant. ® eerste keuze E QN[OOI IO
. . ) O alternatieve keuze ®° O
¢ High performance in alle materialen. sl |o]e o
e
o
) A&
::'2‘ =,
[+
o
(5]
s
< GUP volle radius precisie geperst ¢ Inch
(2]
®
=
S 1]
SRR
Catalogus Zitting 3 8 25 25 5 5 b
nummer grootte w W tol + RC LI XIX|XIX XXX
ER094102U00GUN 2 2,387 0,050 1,190 8,97 ole|o[o|o|-|-
ER125103U00GUN 3 3,177 0,075 1,590 9,60 o|lo|o(o|0|- (-
ER130103U00GUN 3 3,300 0,075 1,650 9,60 ole|o[o|o|-|-
ER187104U00GUN 4 4,750 0,075 2,370 10,20 olofofo|o]|-|-
ER192104U00GUN 4 4,873 0,075 2,440 10,20 olofofo|o]|-|-
ER250106U00GUN 6 6,346 0,075 3,170 14,60 o|lo|o(o|0|- (-
ER255106U00GUN 6 6,473 0,075 3,240 14,60 olo|o|o|e|-|-
ER312108U00GUN 8 7,925 0,075 3,960 17,50 olo|o[o|o|-|-
ER317108U00GUN 8 8,052 0,075 4,030 17,50 o|lo|o(o|0|- (-
o Positieve spaanbreker verlaagt de snijkrachten.
e Eerste keuze voor constructie en roestvast staal.
e Excellente oppervlakte finish.
Neutraal rechts
U
RL-
|
\\/C(R
links Neutraal rechts
CF precisie geperst e Metrisch
m|m|ca(@
SRR § § .
Catalogus Zitting 8 8 % 2‘; olols
nummer grootte w W tol + LI aR ol RR RL XIXIX(XIXXX
EC014M1BLO6CFO1 1B 1,404 0,050 9,00 - 6 0,15 - —lo|-[-|-|0]-
EC014M1BNOOCFO1 1B 1,400 0,050 9,00 - - 0,15 0,15 -lo|-[-|-|o]-
EC014M1BRO6CF01 1B 1,404 0,050 9,00 6 - - 0,15 ~leo|=[-|-|o]-
EC020M02L06CF02 2 2,000 0,050 8,97 - 6 0,20 - ° °|-
EC020M02NOOCF02 2 2,000 0,050 8,97 - - 0,20 0,20 -|o|=|[-|-|0]-
EC020M02R06CF02 2 2,000 0,050 8,97 6 - - 0,20 —le|-]-|-|0]-
EC030MO03LO6CF02 3 3,000 0,075 9,60 - 6 0,20 - —lo|-[-|-|o]-
EC030M03NOOCF02 3 3,000 0,075 9,60 - - 0,20 0,20 leo|-|-|-|0]-
EC030MO03R06CF02 3 3,000 0,075 9,60 6 - - 0,20 —le|-]-|-|0]-
EC040MO04L06CF02 4 4,000 0,075 10,19 - 6 0,20 - —lo|-[-|-|o]-
EC040M04N0OCF02 4 4,000 0,075 10,19 - - 0,20 0,20 le|-]-|-|0]-
EC040M04R06CF02 4 4,000 0,075 10,19 6 - — 0,20 -|o|-|[-|-|0|-
EC050M05N00CF03 5 5,000 0,075 12,20 - - 0,30 0,30 —le|-]-|-|0]-
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e Meest agressieve spaanbreker.

Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ afsteek wisselplaten

ﬂ (AN AN AN N
* Voor gebruik in langspanige m| [e]e oo
materialen. o cerste keuze k[ clolofo]e] o
¢ Probleem oplosser. O alternatieve keuze N[ e [0 0
(s [e]e °
nlo
Neutraal
links Neutraal rechts
CL precisie geperst ® Metrisch
ol2(2|8/58
Catalogus Zitting 3I3I5(5(5]2 g
nummer grootte w W tol + LI oR al RR RL X|X|X|X|X|X|X
EC014M1BL06CLO1 1B 1,400 0,050 9,00 = 6 0,15 — —|e|-|-|-|0]-
EC014M1BN00CLO1 1B 1,400 0,050 9,00 = = 0,15 0,15 —|e|-|-|-]o]-
EC014M1BRO06CLO1 1B 1,400 0,050 9,00 6 - - 0,15 ~|e|-|-|-]o]-
EC020M02L06CLO02 2 2,000 0,050 8,96 - 6 0,20 - ~|o|-|-|-]0]-
EC020MO02N00CL02 2 2,000 0,050 8,97 = = 0,20 0,20 ~|e|-|-|-|0]-
EC020M02R06CL02 2 2,000 0,050 8,96 6 — — 0,20 -|of=[=[-|0®]-
EC030M03L06CL02 3 3,000 0,075 9,59 - 6 0,20 - ~|o|-|-|-]o]-
EC030MO3N00CL02 3 3,000 0,075 9,60 - - 0,20 0,20 ~|o|-|-|-]0]-
EC030MO03R06CL02 3 3,000 0,075 9,59 6 = - 0,20 —|e|-|-|-]o]-
EC040M04L06CLO2 4 4,000 0,075 10,19 = 6 0,20 — —le|-|-|-]-]-
EC040M04N00CL02 4 4,000 0,075 10,20 - - 0,20 0,20 ~le|-|-|-]0]-
EC040MO04R06CL02 4 4,000 0,075 10,19 6 - - 0,20 —le|-|-|-]-]-
kennametal.com KZKENNAMETAE C25

Groefsteken en afsteken



Groefsteken en afsteken

Groefsteken en afsteken

Beyond™ Evolution™ groefsteek wisselplaten KZKENNAMETAIZ
¢ Ultieme oplossing voor stabiele snijkant. (Pl e[e]e]e]0
* Voor onderbroken snede of geharde huid. m| |[e]e ol0
e Eerste keuze voor gietijzer. o cerste keuze «klclo[ofo]e] Jo
O alternatieve keuze m Oll© hd
(s| |e]e °
-
Neutraal rechts
u u
RL—
N ™
J
Neutraal ~] /“R
links rechts
CM precisie geperst ® Metrisch
SREEEE
Catalogus Zitting 313I5lS % 3 g
nummer grootte w W tol + LI aR al RR RL XX | XXX XX
EC014M1BL06CMO1 1B 1,400 0,050 9,00 - 6 0,20 - ~lel=[-]-]-]-
EC014M1BN00CMO1 1B 1,400 0,050 9,00 - - 0,15 0,15 s|o]|=|l=|l=|=|l=
EC014M1BR06CMO1 1B 1,400 0,050 9,00 6 - - 0,20 —lel-]-]-]-
EC020M02L06CM02 2 2,000 0,050 9,00 - 6 0,20 - —lel=]-]|-]-]-
EC020M02N00CMO02 2 2,000 0,050 8,98 - - 0,20 0,20 —lel=]-]-]-]-
EC020M02R06CM02 2 2,000 0,050 9,00 6 - — 0,20 -lo|-|-|=|-|-
EC030M03L06CM02 3 3,000 0,075 9,60 - 6 0,20 - —lel-]-]-1]-]-
EC030MO3NOOCMO02 3 3,000 0,075 9,60 - - 0,20 0,20 —|o|-|-|-|-|-
EC030MO03R06CM02 3 3,000 0,075 9,60 6 - - 0,20 =) ol|=|l=||=||=|l=
EC040M04L06CMO02 4 4,000 0,075 10,20 - 6 0,20 — ~lel=]-]|-]-]-
EC040M04N0OOCMO02 4 4,000 0,075 10,20 - - 0,20 0,20 —leo|-[-]-1]-]-
EC040M04R06CM02 4 4,000 0,075 10,20 6 - - 0,20 —lel-]-]-1]-]-
EC050M05N00CMO03 5 5,000 0,075 12,20 - - 0,30 0,30 S B EEREE
EC060MO6N0O0CMO03 6 6,000 0,075 14,59 - - 0,30 0,30 —lel=|-]|-]-]-
EC070MO06N0O0CMO04 6 7,000 0,075 14,60 - - 0,40 0,40 —leo|-[-]|-]-]-
EC080MOSN0OOCMO04 8 8,000 0,075 17,50 - - 0,40 0,40 —lel-]-]|-1]-]-
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAIZ Beyond™ Evolution™ groefsteek wisselplaten

o Sterke spaanbeheersing door de gebogen snijkant.

H |00 |0 O
o Eerste keuze in staal als extra stabiliteit is vereist. m| [o]e Jie
e Kan de meest agressieve snijsnelheden aan. ® cerste keuze '« lofo[ofofe] Jo
O alternatieve keuze m *l° hd
(s| [e]e °
e
links Neutraal rechts
Ll Neutraal
links
CR precisie geperst ¢ Metrisch
SREEEE
Catalogus Zitting 313I51S % g g
nummer grootte w W tol + LI oR al RR RL XXX (XXX
EC020M02L06CR02 2 2,000 0,050 9,00 - 6 0,20 - Y Y
EC020M02NO0OCR02 2 2,000 0,050 8,98 - - 0,20 0,20 =|o]l=ll=|l=]l=)|=
EC020M02R06CR02 2 2,000 0,050 9,00 6 - - 0,20 -leo|-[-]|-]-]-
EC030MO03L06CR02 3 3,000 0,075 9,60 - 6 0,20 - -lo|-[-]|-]-]-
EC030M03NOOCR02 3 3,000 0,075 9,60 - - 0,20 0,20 =|of|l=|l=|l=ll=ll=
EC030MO03R06CR02 3 3,000 0,075 9,60 6 - - 0,20 Y Y
EC040M04L06CR02 4 4,000 0,075 10,20 - 6 0,20 - -leo|-[-]|-]-]-
EC040MO04NO0CR02 4 4,000 0,075 10,20 - - 0,20 0,20 —lo|-[-]|-|-]-
EC040M04R06CR02 4 4,000 0,075 10,20 6 - - 0,20 =|o]l=ll=|l=]l=|=
EC050MO05N00CR03 5 5,000 0,075 12,25 - - 0,30 0,30 Y o Y
EC060M06L06CRO04 6 6,000 0,075 14,59 - 6 0,40 - -lo|-[-]-]-]-
EC060M06NOOCR03 6 6,000 0,075 14,59 - - 0,30 0,30 -lo|-|-|-]-]-
EC060M06R06CR04 6 6,000 0,075 14,59 6 - - 0,40 Y Y
EC070M06NOOCR04 6 7,000 0,075 14,60 - - 0,40 0,40 ] o 0 Y N Y
EC080MOSLO6CR04 8 8,000 0,075 17,50 - 6 0,40 - —lo|-[-]|-]-]-
EC080M0SNOOCR04 8 8,000 0,075 17,50 - - 0,40 0,40 -lo|-[-]|-]-]-
EC080MOSR06CR04 8 8,000 0,075 17,50 6 - - 0,40 Y o
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Kennametal vaste klemhouders e Groefsteken

Catalogus nummering systeem KZKENNAMETAE
|

Hoe werkt het nummering systeem? e B e

Elk karakter in ons catalogus nummer wijst op een specifiek kenmerk van

‘ ! . —-— PgiYeguty
dat product. Gebruik de volgende hoofd kolommen en bijbehorende figuren ra—
voor eenvoudige identificatie van de afbeeldingen die van toepassing zijn.

[P

EVSML2525M0316030035C

EV S M L 2525M | 03 | | 16 030035 C

Programma  Uitvoering Type Links of Schacht Zitting Max Kopvlak steek Koelmiddel
onder- rechts afmeting  afmeting groefdiepte diameter
steuning
Beyond™ S = Rechte L = Links 1B _in 030 = Minimum C = Koelmiddel
Evolution™ beves- 1F milimeters diameter toevoer door de
tiging 02 in mm zitting mogelijk
03
04
05
06 .
R = Rechts 08 035 = Maximum
10 diameter
inmm
M = Maximum ondersteuning specifieke groefbreedtes Metrisch= Hoogte x breedte in mm, de letter geeft de lengte

met rechte vrijloop voor een ongelimiteerd aantal aan volgens ISO

werkstuk diameters

A = Kopvlak steken-vrijloop van binnendiameter
B = Kopvlak steken-vrijloop van buitendiameter
c28 KZKENNAMETAE kennametal.com



Kennametal vaste klemhouders ¢ Afsteken

KZKENNAMETAIZ Catalogus nummering systeem
. 4 y 4 Ay sy
N S et N | ST

Usgiyudge
Met deze gemakkelijk te gebruiken richtlijn,
identificeert u het juiste gereedschap. o

[N SR S —p—

EVSCTL2525M0316C

EV S C T L 2525M | | 03 16 C

Programma  Uitvoering Type Klemschroef Links of Schacht Zitting Max Koelmiddel
onder- positie rechts afmeting afmeting  groefdiepte
steuning

Beyond™ S = Rechte T =Top L = Links 1B in C = Koelmiddel
Evolution™ beves- 1F milimeters toevoer door de
tiging 02 zitting mogelijk

Rechts 05

=)
0]

F = Front

C = Versterkte steun Metrisch= Hoogte x breedte in mm, de letter geeft de lengte
aan volgens ISO

kennametal.com KZKENNAMETAE c29



Kennametal boorbaren en afsteek bladen
Catalogus nummering systeem

Hoe werkt het nummering systeem?

Elk karakter in ons catalogus nummer wijst op een specifiek kenmerk van
dat product. Gebruik de volgende hoofd kolommen en bijbehorende figuren

voor gemakkelijke identificatie van de afbeeldingen die van toepassing zijn.

KZKENNAMETAI:

A16REVEMR0310M030035 >

Stalen Boorbaar ~ Baar  Programma Gereedschap Type Linksof  Wisselplaat Max Gereedschap Kopvlak steek
baar diameter  lengte uitvoering  ondersteuning rechts ztting  groefsteek units diameter
met gereedschap ~ afmeting diepte

koelkanaal
Stalen Beyond™ E = Endmontage M = Maximum R = Rechts 1F _in M = Metrisch 030 = Minimum
boorbaar Evolution™ (90%) onder- 02 millimeters diameter
met steuning 03 in mm
koelkanalen 04
S =Rechte A = Kopviak L = Links 05 I = Inch 035 = Maximum
montage steken 06 diameter
vrijloop van 08 inmm
binnen- 10
diameter
Me- = Diameter
trisch inmm Symbool mm Inch
K 125 5)
Inch = Diameter in M 150 G
1/16" stappen
Q 180 7
R 200 8
S 250 10
D 300 12
| Ecm— Pl i st pemyass s
5 —
Yeveugy

EVBSL32J0320 D z

EV B S L

32 J

03 20

Programma Uitvoering  Type ondersteuning  Links of rechts Bladhoogte Totale lengte Zitting  Max groefsteek
afmeting diepte
Beyond™ B = Blad met 2 $ = Standaard N = Neutraal in Volgens IS0 1B —in
Evolution™ zittingen C = Versterkt L = Links millimeters & = 90mm (1] ; millimeters
R = Rechts J =110mm 03
_ 04
M = 150mm 05
X = Speciaal 06
08
10
C30 ‘ZKENNAMETAE kennametal.com



Kennametal modulaire klemhouders en modulaire bladen
KZKENNAMETAIZ Catalogus nummering systeem

Sramamy ang a8 01

S Ve Ut e

Lol SLALSLOLSLER S
Met deze gemakkelijk te gebruiken richtlijn,
identificeert u het juiste gereedschap.

KGMSL2525M50C

KGM S L 2525M 50 C

Programma Uitvoering Links of rechts Schacht Blad Koelmiddel
afmeting afmeting
Groefsteken S = Rechte montage L = Links Metrisch = Hoogte x breedte in mm, 50 G = Inwendige koeling
modulair systeem de letter geeft de lengte 65 mogelijk
E = Kopse montage (90°) R = Rechts aan volgens ISO
o i B iaomumern:

STSTEIIGE
S g
C T 4

M g Mt s Ecart

EVM 50 L 03 14 M 030035 c

Programma Blad Links Zitting Max Type Kopvlak Koelmiddel
afmeting of rechts afmeting groefdiepte ondersteuning steekdiameter

Beyond™ 50 L = Links 1B in 030 = Minimum C = Koelmiddel
Evolution™ 65 1F millimeters diameter in mm toevoer door de
modulair 02 zitting mogelijk
steekblad R = Rechts 03

04

05 035 = Maximum

06 diameter in mm

08

10

M = Maximum ondersteuning voor specifieke
groef met rechte en breedte vrijloop voor een
ongelimiteerd aantal werkstuk diameters

A = Kopvlak steken-vrijloop van
binnendiameter

B = Kopvlak steken-vrijloop van
buitendiameter
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Kennametal KM™ systemen

Catalogus nummering systeem e Kennametal Quick-Change systemen KZKENNAMETAE
. | Eer—, o it i B
Hoe werkt het nummering systeem? — ——
) . . ol LELTEB LWL gL G |
Elk karakter in ons catalogus nummer wijst op een specifiek kenmerk van ) -
dat product. Gebruik de volgende hoofd kolommen en bijbehorende figuren L "‘
voor gemakkelijke identificatie van de afbeeldingen die van toepassing zijn. e ==
KmssTskéMSRsﬁc

KM™ Systeem Eigenschap Wisselplaat Wisselplaat
Quick-Change afmeting klemmethode positie
KM 40 = 40mm TS KGM E = Eindmontage
Kmax™ 50 = 50mm XMz

PSC 63 = 63mm $ = Zijmontage

80 = 80mm

100 = 100mm E

Modulair groefsteken
S
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Kennametal KM™ systemen

KZKENNAMETAE Catalogus nummering systeem e Kennametal Quick-Change systemen
. 4 Ay Ay sy
| Ee— el e e e

X C LI WL
Met deze gemakkelijk te gebruiken richtlijn, ) \JQJJ!’_U‘J“J‘:
identificeert u het juiste gereedschap. Km| ! ‘,;

Links of rechts Blad Koelmiddel Speciale
gereedschap afmeting eigenschappen
R = Rechts 50 C = Koelmiddel toevoer door Y = Mazak®
60 de zitting mogelijk INTEGREX®
L = Links
Eindmontage
R

Zijmontage
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Modulair catalogus nummering systeem
VDI blokken KZKENNAMETAE
|

. g e 1 R kP

Hoe werkt het nummering systeem? — -

Elk karakter in ons catalogus nummer wijst op een specifiek kenmerk van i 4288

dat product. Gebruik de volgende hoofd kolommen en bijbehorende figuren - :

voor gemakkelijke identificatie van de afbeeldingen die van toepassing zijn. = = '

VDI B2 M 40 25 44 C
Koppeling Uitvoering Metrisch VDI schacht Schacht afmeting Projectie Inwendige
diameter klemhouder lengte koeling
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‘ZKENNAMETAE

NOVO KNOWS SEARCH

Bespaar tijd en geld met het zoeken naar gereedschap
met advies — en keuzefuncties van NOVO™.

ADVIES

Maak een op regels gebaseerde benadering voor snijgereedschap aanbevelingen:

o Definieer de bewerkings eigenschap (vlakfrezen, gleuf frezen, blind gat etc.)

¢ \oeg beperkende vereisten toe (geometrie, materiaal, tolerantie, etc.)

e Bepaal de bewerkingsvolgorde (enkele of multi-stap bewerkingen, ruwen
vervolgens finishen, etc.)

e Ontvang resultaten op volgorde

SELECTEER

Een keuze methode van snijgereedschappen uit een boom structuur via een

higrarchie of parametrisch zoeken:

e Wanneer u weet welk product u zoekt, kan een snelle zoek methode worden
uitgevoerd met alleen het catalogus nummer of de product omschrijving.

o Smart filters verminderen aanmerkelijk het aantal gereedschap oplossingen.

e Nadat het gereedschap is gekozen, geeft NOVO parameter en bijkomende
item opties die bij uw oplossing passen.

Met NOVO zet u nu de juiste gereedschappen in de juiste volgorde op uw
machine. Resulterend in een naadloze uitvoering die elk werk versnelt en
elke gereedschappen-wisselmaximaliseert. kennametal.com/novo

m THE DIGITAL SOURCE FOR DELIVERING SMART MACHINING SOLUTIONS

kennametal.com/novo




Groefsteken en afsteken

Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ vaste klemhouders KZKENNAMETAIZ

¢ Biedt de grootste stabiliteit.

(4
o Rechte vrijloop voor onbeperkte werkstuk diameters. @ @ @ @ @ @ @ *')
o Koelmiddel toevoer door de zitting mogelijk.

m g il

FS

links

Vaste klemhouder recht ¢ Metrisch

Torx Torx
SAP Catalogus Zitting klem- klem-
bestelnummer nummer grootte CD  H1 H B H2 L1 FS LH CF CS schroef schroef Torx
rechts
5953960 EVSMR2020K0216 2 16 20 20 20 27 125 19 31 - - - MS1160 T20
5953958 EVSMR2525M0216 | 2 16 25 25 25 32 150 24 31 - - - MS1160 T20
6401854 EVSMR2020K0216C | 2 16 20 20 20 28 125 19 35 M8X1 M8X1 MS2091 - 251P
6401855 EVSMR2525M0216C| 2 16 25 25 25 33 150 24 35 G1/8-28 G1/8-28 MS2091 - 251P
5953959 EVSMR2020K0222 2 22 20 20 20 29 125 19 38 - - MS2091 - 25|P
6401857 EVSMR2020K0222C | 2 22 20 20 20 29 125 19 41 M8X1 M8X1 MS2091 - 251P
5953957 EVSMR2525M0226 | 2 26 25 25 25 34 150 24 42 — - MS2091 - 251P
6401856 EVSMR2525M0226C| 2 26 25 25 25 34 150 24 45 G1/8-28 G1/8-28 MS2091 - 251P
5939452 EVSMR2020K0316C| 3 16 20 20 20 29 125 19 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF| MS1595 - T30
5039448 EVSMR2525M0316C| 3 16 25 25 25 34 150 24 37 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1595 - T30
5939451 EVSMR2020K0322C| 3 22 20 20 20 29 125 19 43 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS1595 - T30
5939447 EVSMR2525M0326C| 3 26 25 25 25 34 150 24 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1595 - T30
5939450 EVSMR2020K0416C | 4 16 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF| MS1595 - T30
5939446 EVSMR2525M0416C| 4 16 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1595 - T30
5939449 EVSMR2020K0422C | 4 22 20 20 20 29 125 18 43 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS1595 - T30
5939445 EVSMR2525M0426C| 4 26 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1595 - T30
5039444 EVSMR3232P0426C| 4 26 32 32 32 42 170 30 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30
5939443 EVSMR3232P0432C| 4 32 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30
5954258 EVSMR2020K0516C| 5 16 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF| MS1595 - T30
5054254 EVSMR2525M0516C| 5 16 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30
5954257 EVSMR2020K0522C| 5 22 20 20 20 29 125 18 43 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS1595 - T30
5954253 EVSMR2525M0526C| 5 26 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30
5954249 EVSMR3232P0526C| 5 26 32 32 32 42 170 30 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30

(vervolg)
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAII Beyond™ Evolution™ vaste klemhouders

(Vaste klemhouder recht e Metrisch — vervolg)

DL

Torx Torx =
SAP Catalogus Zitting klem-  klem- ]
bestelnummer nummer grootte CD  H1 H B H2 L1 FS LH CF CS schroef schroef Torx L‘;
5054248 EVSMR3232P0532C| 5 32 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30 ‘®
5954256 EVSMR2020K0616C| 6 16 20 20 20 29 125 20 37 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS1595 = T30 S
5954252 EVSMR2525M0616C| 6 16 25 25 25 34 150 25 37 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1970 - T30 _qi.;
5954255 EVSMR2020K0622C| 6 22 20 20 20 29 125 20 43 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF| MS1595 - T30 %
5954251 EVSMR2525M0626C| 6 26 25 25 25 34 150 25 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 = T30 "qo‘;
5054247 EVSMR3232P0626C | 6 26 32 32 32 42 170 32 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30 I
5954246 EVSMR3232P0632C| 6 32 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1490 - T45
5054242 EVSMR4040R0640C| 6 40 40 40 40 51 200 37 63 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1490 - T45
5954250 EVSMR2525M0826C| 8 26 25 25 25 35 150 21 49 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF | MS1490 = T45
5954245 EVSMR3232P0826C | 8 26 32 32 32 43 170 28 49 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1490 - T45
5054244 EVSMR3232P0832C | 8 32 32 32 32 43 170 28 55 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1490 - T45
5954241 EVSMR4040R0840C| 8 40 40 40 40 51 200 36 63 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1490 - T45
5054243 EVSMR3232P1032C | 10 32 32 32 32 43 170 28 55 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1490 - T45
5954240 EVSMR4040R1040C| 10 40 40 40 40 51 200 36 63 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1490 = T45
links
5953956 EVSML2020K0216 2 16 20 20 20 27 125 19 31 - - - MS1160 T20
5953954 EVSML2525M0216 2 16 25 25 25 32 150 24 31 - = - MS1160 T20
6401881 EVSML2525M0216C| 2 16 25 25 25 33 150 24 35 G1/8 - 28 G1/8-28 MS2091 - 251P
5953955 EVSML2020K0222 2 22 20 20 20 29 125 19 38 - - MS2091 - 251P
5953953 EVSML2525M0226 2 26 25 25 25 34 150 24 42 - - MS2091 - 251P
5939442 EVSML2020K0316C| 3 16 20 20 20 29 125 19 37 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS1595 = T30
5039438 EVSML2525M0316C| 3 16 25 25 25 34 150 24 37 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1595 - T30
5939441 EVSML2020K0322C | 3 22 20 20 20 29 125 19 43 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF| MS1595 - T30
5939437 EVSML2525M0326C| 3 26 25 25 25 34 150 24 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1595 - T30
5939440 EVSML2020K0416C | 4 16 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF| MS1595 - T30
5939436 EVSML2525M0416C| 4 16 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1595 = T30
5939439 EVSML2020K0422C | 4 22 20 20 20 29 125 18 43 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF| MS1595 - T30
5939435 EVSML2525M0426C| 4 26 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1595 - T30
5039433 EVSML3232P0426C | 4 26 32 32 32 42 170 30 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30
5939432 EVSML3232P0432C | 4 32 3 32 32 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 = T30
5954239 EVSML2020K0516C| 5 16 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS1595 - T30
5054235 EVSML2525M0516C| 5 16 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30
5954238 EVSML2020K0522C | 5 22 20 20 20 29 125 18 43 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF| MS1595 = T30
5054234 EVSML2525M0526C| 5 26 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30
5954220 EVSML3232P0526C | 5 26 32 32 32 42 170 30 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30
5954219 EVSML3232P0532C | 5 32 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30
5954237 EVSML2020K0616C | 6 16 20 20 20 29 125 17 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF| MS1595 = T30
5954233 EVSML2525M0616C| 6 16 25 25 25 34 150 22 37 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1970 = T30
5054236 EVSML2020K0622C | 6 22 20 20 20 29 125 17 43 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF| MS1595 - T30
5954232 EVSML2525M0626C| 6 26 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30

(vervolg)
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Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ vaste klemhouders KZKENNAMETAIZ

(Vaste klemhouder recht e Metrisch — vervolg)

o

= Torx Torx
] SAP Catalogus Zitting klem- klem-
L‘; bestelnummer nummer grootte CD  H1 H B H2 L1 FS LH CF CS schroef schroef Torx
‘© 5954218 EVSML3232P0626C | 6 26 32 32 32 42 170 29 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30
S 5954217 EVSML3232P0632C | 6 32 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1490 = T45
_uis 5954213 EVSML4040R0640C| 6 40 40 40 40 51 200 37 63 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1490 - T45
% 5954231 EVSML2525M0826C| 8 26 25 25 25 3 150 21 49 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1490 - T45
"qo‘; 5954216 EVSML3232P0826C | 8 26 32 32 32 43 170 28 49 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1490 = T45
S 5954215 EVSML3232P0832C | 8 32 32 3 32 43 170 28 55 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1490 - T45
5954212 EVSML4040R0840C| 8 40 40 40 40 51 200 36 63 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1490 - T45
5954214 EVSML3232P1032C| 10 32 32 32 32 43 170 28 55 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1490 - T45
5954211 EVSML4040R1040C| 10 40 40 40 40 51 200 36 63 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1490 = T45
Schroef Schroef Koppel Sleutel Sleutel
Catalogus nummer | SAP bestelnummer Nm in. Ibs. Schroefdraad Inbus Catalogus nummer | SAP bestelnummer
MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703
MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 1099676
MS1273 1020977 4 354 M4 T15 KT15 1022701
MS1490 2263299 17 151 M8 T45 KT45 1018227
MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS2002 1621087 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS2091 1931147 9 80 M5 25IP K25IP 2050113
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KZKENNAMETAII

o Koelmiddel toevoer door de zitting mogelijk.

e Versterkt voor extra ondersteuning bij specifieke diameters.

Yguuuye

Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ vaste klemhouders

CD
PN
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D max [ l CF
\ H1 / @’/ g H H2
\ w1 A
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LHg cs
CS
T links
FSI ‘ B
LH
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CD= Maximum afsteekdiepte voor massieve houders.
D max.= Maximum werkstukdiameter voor diep insteken
of afsteken van buis.
Vaste versterkte rechte top klemming ¢ Metrisch
Torx Torx
SAP Catalogus Zitting klem- klem-
bestelnummer nummer grootte CD Dmax H1 H B H2 H3 L1 FS LH CF Cs schroef schroef Torx
rechts
6179757 EVSCTR1212K1B16 | 1B 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 - - - MS1160 T20
6179758 EVSCTR1212K1F16 | 1F 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 - - - MS1160 T20
6179759 EVSCTR1212K0216 | 2 16 42 12 12 12 23 4 125 11 3 - - - MS1160 T20
5980139 EVSCTR1616K0216 | 2 16 42 16 16 16 23 — 125 15 31 - - - MS1160 T20
5980762 EVSCTR2020K0216 | 2 16 42 20 20 20 27 -— 125 19 3 - - - MS1160 T20
5980767 EVSCTR2525M0216 | 2 16 42 25 25 25 32 — 150 24 3 - - - MS1160 T20
5980768 EVSCTR25256M0226 | 2 26 62 25 25 25 34 — 150 24 42 - - MS2091 —  25IP
6179755 EVSCTR1212K0316C| 3 16 52 12 12 12 23 4 125 11 34 M8X1.25 M8X1.25 MS1944 - T25
5980140 EVSCTR1616K0316C| 3 16 52 16 16 16 24 — 125 15 36 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS2091 - 25IP
5080763 EVSCTR2020K0316C| 3 16 52 20 20 20 29 — 125 19 37 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS1595 - T30
5980138 EVSCTR2525M0316C| 3 16 62 25 25 25 34 — 150 24 37 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1595 - T30
5980764 EVSCTR2020K0326C| 3 26 62 20 20 20 33 4 125 19 47 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS1595 - T30
5080769 EVSCTR2525M0326C| 3 26 62 25 25 25 34 — 150 24 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1595 - T30
5980761 EVSCTR1616K0416C| 4 16 52 16 16 16 24 — 125 14 36 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS2091 - 25IP
5080765 EVSCTR2020K0416C| 4 16 52 20 20 20 29 — 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS1595 - T30
5980766 EVSCTR2020K0426C| 4 26 62 20 20 20 33 — 125 18 47 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS1595 - T30
5080770 EVSCTR2525M0426C| 4 26 62 25 25 25 34 — 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1595 - T30
5980771 EVSCTR2525M0432C| 4 32 64 25 25 25 38 4 150 23 53 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1595 - T30
5980774 EVSCTR3232P0432C| 4 32 64 32 32 32 42 — 170 30 53 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1970 - T30
5080772 EVSCTR2525M0526C| 5 26 62 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30
5980773 EVSCTR2525M0532C| 5 32 64 25 25 25 39 4 150 23 53 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1970 - T30
5080775 EVSCTR3232P0540C| 5 40 82 32 32 32 47 4 170 30 63 G1/8-28 G1/8-28 | MS1490 - T45
(vervolg)
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Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ vaste klemhouders KZKENNAMETAI:

(Vaste versterkte rechte top klemming e Metrisch — vervolg)

o
= Torx Torx
2 SAP Catalogus Zitting klem- klem-
2 bestelnummer nummer grootte CD Dmax H1 H B H2 H3 L1 FS LH CF Ccs schroef schroef Torx
(%)
© links
S 6179760 EVSCTL1212K1B16 | 1B 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 — — = MS1160 T20
_qi_; 6179761 EVSCTL1212K1F16 | 1F 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 — — - MS1160 T20
% 6179762 EVSCTL1212K0216 | 2 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 — — - MS1160 T20
"qo‘; 5980777 EVSCTL1616K0216 | 2 16 42 16 16 16 23 — 125 15 31 — — = MS1160 T20
S 5980780 EVSCTL2020K0216 | 2 16 42 20 20 20 27 — 125 19 31 — — = MS1160 T20
5980805 EVSCTL2525M0216 | 2 16 42 25 25 25 32 — 150 24 31 - - - MS1160 T20
5980806 EVSCTL2525M0226 | 2 26 62 25 25 25 34 — 150 24 42 — — MS2091 -  25IP
6179756  EVSCTL1212K0316C| 3 16 52 12 12 12 23 4 125 11 34 M8X1.25 M8X1.25 | MS1944 - T25
5980778 EVSCTL1616K0316C| 3 16 52 16 16 16 24 — 125 15 36 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS2091 — 25IP
5980801 EVSCTL2020K0316C| 3 16 52 20 20 20 29 — 125 19 37 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS1595 - T30
5980776  EVSCTL2525M0316C| 3 16 62 25 25 25 34 — 150 24 37 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1595 - T30
59080802 EVSCTL2020K0326C| 3 26 62 20 20 20 33 4 125 19 47 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS1595 — T30
5980807 EVSCTL2525M0326C| 3 26 62 25 25 25 34 — 150 24 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1595 — T30
5980779  EVSCTL1616K0416C| 4 16 52 16 16 16 24 — 125 14 36 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS2091 - 25IP
5980803 EVSCTL2020K0416C| 4 16 52 20 20 20 29 — 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS1595 — T30
5080804 EVSCTL2020K0426C| 4 26 62 20 20 20 33 — 125 18 47 1/16-27 NPTF 1/16 - 27 NPTF| MS1595 - T30
5980808 EVSCTL2525M0426C| 4 26 62 25 25 25 34 — 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1595 — T30
5980809 EVSCTL2525M0432C| 4 32 64 25 25 25 38 4 150 23 53 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1595 - T30
5080812  EVSCTL3232P0432C| 4 32 64 32 32 32 42 — 170 30 53 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF| MS1970 — T30
5980810 EVSCTL2525M0526C| 5 26 62 25 25 25 34 — 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 - T30
59080811  EVSCTL2525M0532C( 5 32 64 25 25 25 39 4 150 23 53 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 — T30
5980813  EVSCTL3232P0540C| 5 40 82 32 32 32 47 4 170 30 63 G1/8-28 G1/8-28 | MS1490 — T45
LET OP: Koeling door de zitting mogelijk in afmeting 3 en hoger.
Schroef Schroef Koppel Sleutel Sleutel
Catalogus nummer | SAP bestelnummer Nm in. Ibs. Schroefdraad Inbus Catalogus nummer | SAP bestelnummer
MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703
MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 1099676
MS1273 1020977 4 354 M4 T15 KT15 1022701
MS1490 2263299 17 151 M8 T45 KT45 1018227
MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS2002 1621087 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS2091 1931147 9 80 M5 25IP K25IP 2050113
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAII Beyond™ Evolution™ vaste klemhouders

YYuuouye
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7 \ D max
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cF L1 rechts
CD= Maximum afsteekdiepte voor massieve houders.
D max.= Maximum werkstuk diameter voor diep insteken
of afsteken van buis.
Vaste versterkte front klemming ¢ Metrisch
SAP Catalogus Zitting Torx
bestelnummer nummer grootte CD Dmax H1 H B H2 L1 FS LH CF CS klemschroef Torx
rechts
6179763 EVSCFR1010K1B10 1B 10 20 10 10 10 14 125 9 21 = = 191.916 T15
6179766 EVSCFR1212K1B10 1B 10 20 12 12 12 16 125 11 21 - - 191.916 T15
6179767 EVSCFR1212K1B13 1B 13 26 12 12 12 16 125 11 24 - - 191.916 T15
6179774 EVSCFR1616K1B16 1B 16 32 16 16 16 21 125 15 27 = = MS1160 T20
6179778 EVSCFR2020K1B16 1B 16 32 20 20 20 25 125 19 27 = = MS1160 T20
6179764 EVSCFR1010K1F10 1F 10 20 10 10 10 14 125 9 21 - - 191.916 T15
6179768 EVSCFR1212K1F10 1F 10 20 12 12 12 16 125 11 21 - - 191.916 T15
6179769 EVSCFR1212K1F13 1F 13 26 12 12 12 16 125 11 24 = = 191.916 T15
6179775 EVSCFR1616K1F16 1F 16 32 16 16 16 21 125 15 27 = = MS1160 T20
6179779 EVSCFR2020K1F16 1F 16 32 20 20 20 25 125 19 27 - - MS1160 T20
6179765 EVSCFR1010K0210 2 10 20 10 10 10 14 125 9 21 - - 191.916 T15
6179770 EVSCFR1212K0210 2 10 20 12 12 12 16 125 11 21 = = 191.916 T15
6179771 EVSCFR1212K0216 2 16 32 12 12 12 16 125 11 27 = = 191.916 T15
6179776 EVSCFR1616K0216 2 16 32 16 16 16 21 125 15 27 - - MS1160 T20
6179780 EVSCFR2020K0216 2 16 32 20 20 20 25 125 19 27 - - MS1160 T20
6179772 EVSCFR1212K0310C 3 10 20 12 12 12 17 125 11 22 M8X1 M8X1 191.916 T15
6179773 EVSCFR1212K0316C 3 16 32 12 12 12 17 125 11 28 M8X1 M8X1 191.916 T15
6179777 EVSCFR1616K0316C 3 16 32 16 16 16 21 125 15 28 M8X1 M8X1 MS1160 T20
6179781 EVSCFR2020K0316C 3 16 32 20 20 20 25 125 19 28 M8X1 M8X1 MS1160 T20

(vervolg)
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Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ vaste klemhouders KZKENNAMETAE

(Vaste versterkte front klemming e Metrisch — vervolg)

Torx
= SAP Catalogus Zitting klem-
e bestelnummer nummer grootte CD Dmax H1 H B H2 L1 FS LH CF Ccs schroef Torx
2 links
© 6179709 EVSCFL1010K1B10 1B 10 20 10 10 10 14 125 9 21 = = 191.916 T15
o
= 6179922 EVSCFL1212K1B10 iB 10 20 12 12 12 16 125 11 21 - - 191.916 T15
=
e 6179923 EVSCFL1212K1B13 B 13 26 12 12 12 16 125 11 24 - - 191.916 T15
% 6179930 EVSCFL1616K1B16 1B 16 32 16 16 16 21 125 15 27 - - MS1160 T20
E 6179934 EVSCFL2020K1B16 1B 16 32 20 20 20 25 125 19 27 = = MS1160 T20
S 6179710 EVSCFL1010K1F10 1F 10 20 10 10 10 14 125 9 21 - - 191.916 T15
6179924 EVSCFL1212K1F10 1F 10 20 12 12 12 16 125 11 21 - - 191.916 T15
6179925 EVSCFL1212K1F13 1F 13 26 12 12 12 16 125 11 24 - - 191.916 T15
6179931 EVSCFL1616K1F16 1F 16 32 16 16 16 21 125 15 27 - - MS1160 T20
6179935 EVSCFL2020K1F16 1F 16 32 20 20 20 25 125 19 27 - - MS1160 T20
6179921 EVSCFL1010K0210 2 10 20 10 10 10 14 125 9 21 - - 191.916 T15
6179926 EVSCFL1212K0210 2 10 20 12 12 12 16 125 11 21 - - 191.916 T15
6179927 EVSCFL1212K0216 2 16 32 12 12 12 16 125 11 27 - - 191.916 T15
6179932 EVSCFL1616K0216 2 16 32 16 16 16 21 125 15 27 - - MS1160 T20
6179936 EVSCFL2020K0216 2 16 32 20 20 20 25 125 19 27 - = MS1160 T20
6179928 EVSCFL1212K0310C 3 10 20 12 12 12 17 125 11 22 M8X1 M8X1 191.916 T15
6179929 EVSCFL1212K0316C 3 16 32 12 12 12 17 125 11 28 M8X1 M8X1 191.916 T15
6179933 EVSCFL1616K0316C 3 16 32 16 16 16 21 125 15 28 M8X1 M8X1 MS1160 T20
6179937 EVSCFL2020K0316C 3 16 32 20 20 20 25 125 19 28 M8X1 M8X1 MS1160 T20
LET OP: Koeling door de zitting mogelijk in afmeting 3 en hoger.
Schroef Schroef Koppel Sleutel Sleutel
Catalogus nummer | SAP bestelnummer Nm in. Ibs. Schroefdraad Inbus Catalogus nummer | SAP bestelnummer
MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703
MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 1099676
MS1273 1020977 4 354 M4 T15 KT15 1022701
MS1490 2263299 17 151 M8 T45 KT45 1018227
MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS2002 1621087 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS2091 1931147 9 80 M5 251P K25IP 2050113
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAIZ Beyond™ Evolution™ vaste klemhouders

YYuuouye
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rechts

rechts

Vast kopvlak steken recht buiten ¢ Metrisch

SAP Torx
bestel- Catalogus Zitting D D W klem-
nummer nummer grootte CD max min min B H2 L1 FS LH CF CS schroef  Torx

rechts
6080031 EVSBR2020K0312035040C
6116561 EVSBR2020K0312040050C
6116563 EVSBR2020K0312050060C
6116567 EVSBR2020K0312060075C
6116569 EVSBR2020K0312075100C
6080067 EVSBR2525M0312100180C
6080069 EVSBR2525M0312180250C
6080053 EVSBR2525M0320060075C
6080055 EVSBR2525M0320075100C
6080057 EVSBR2525M0320100180C
6080060 EVSBR2525M0320180250C
6080033 EVSBR2020K0416040050C
6080040 EVSBR2020K0416050060C
6116571 EVSBR2020K0416060075C
6116573 EVSBR2020K0416075100C
6116587 EVSBR2525M0416100180C
6116589 EVSBR2525M0416180250C
6116575 EVSBR2525M0426060075C
6116577 EVSBR2525M0426075100C
6116579 EVSBR2525M0426100180C
6116581 EVSBR2525M0426180250C
6080035 EVSBR2525M0516050060C
6124200 EVSBR2525M0516060075C

12 40 3 20 20 29 125 19 33 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
12 50 40 20 20 29 125 19 33 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595  T20
12 60 50 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
12 75 60 20 20 29 125 19 33 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
12 100 75 20 20 29 125 19 33 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
12 180 100 25 25 34 150 24 33 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
12 250 180 25 25 34 150 24 33 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
20 75 60 25 25 34 150 24 41 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
20 100 75 25 25 34 150 24 41 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
20 180 100 25 25 34 150 24 41 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
20 250 180 25 25 35 150 24 41 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
16 50 40 20 20 29 125 18 37 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
16 60 50 20 20 29 125 18 37 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
16 75 60 20 20 29 125 18 37 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
16 100 75 20 20 29 125 18 37 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
16 180 100 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
16 250 180 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
26 75 60 25 25 34 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
26 100 75 25 25 34 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
26 180 100 25 25 34 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
26 250 180 25 25 34 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
16 60 50 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
16 60 60 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30

(vervolg)
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Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ vaste klemhouders KZKENNAMETAE

(Vast kopviak steken recht buiten ¢ Metrisch — vervolg)

Torx
SAP Catalogus Zitting D D W klem-
bestelnummer nummer grootte CD max min min B H2 L1 FS LH CF CS schroef  Torx

6124214 EVSBR2525M0516075100C 5 16 100 75 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124218 EVSBR2525M0516100180C 16 180 100 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124222 EVSBR2525M0516180250C 16 250 180 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 T30
6124226 EVSBR2525M0516250350C 16 350 250 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 T30
6124230 EVSBR2525M0516350999C 16 999 350 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124198 EVSBR2525M0526050060C 26 60 50 25 25 35 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124212 EVSBR2525M0526060075C 26 60 60 25 25 35 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 T30
6124216 EVSBR2525M0526075100C 26 100 75 25 25 35 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 T30
6124235 EVSBR3232P0532100180C 32 180 100 32 32 42 170 30 53 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | mMS1970 T30
6124237 EVSBR3232P0532180250C 32 250 180 32 32 42 170 30 53 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124239 EVSBR3232P0532250350C 32 350 250 32 32 42 170 30 53 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 T30
6124241 EVSBR3232P0532350999C 32 999 350 32 32 42 170 30 53 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 T30
6124605 EVSBR2525M0616060075C 16 75 60 25 25 35 150 22 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124609 EVSBR2525M0616075100C 16 100 75 25 25 35 150 22 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124673 EVSBR2525M0616100180C 16 180 100 25 25 31 150 22 37 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 T30
6124677 EVSBR2525M0616180250C 16 250 180 25 25 34 150 22 37 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 T30
6124681 EVSBR2525M0616250350C 16 350 250 25 25 34 150 22 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124685 EVSBR2525M0616350999C 16 999 350 25 25 34 150 22 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124607 EVSBR2525M0626060075C 26 75 60 25 25 35 150 22 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 T30
6124671 EVSBR2525M0626075100C 26 100 75 25 25 35 150 22 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 T30
6124689 EVSBR3232P0632100180C 32 180 100 32 32 43 170 29 55 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1490  T45
6124691 EVSBR3232P0632180250C 32 250 180 32 32 43 170 29 55 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1490  T45
6124693 EVSBR3232P0632250350C 32 350 250 32 32 43 170 29 55 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1490 T45
6124695 EVSBR3232P0632350999C 32 999 350 32 32 43 170 29 55 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1490 T45
links
6080037 EVSBL2020K0312035040C
6116562 EVSBL2020K0312040050C
6116564 EVSBL2020K0312050060C
6116568 EVSBL2020K0312060075C
6116570 EVSBL2020K0312075100C
6080068 EVSBL2525M0312100180C
6080070 EVSBL2525M0312180250C
6080054 EVSBL2525M0320060075C
6080056 EVSBL2525M0320075100C
6080059 EVSBL2525M0320100180C
6080061 EVSBL2525M0320180250C
6080038 EVSBL2020K0416040050C
6080051 EVSBL2020K0416050060C
6116572 EVSBL2020K0416060075C
6116574 EVSBL2020K0416075100C
6116588 EVSBL2525M0416100180C
6116590 EVSBL2525M0416180250C
6116576 EVSBL2525M0426060075C
6116578 EVSBL2525M0426075100C

Groefsteken en afsteken
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12 40 3 20 20 29 125 19 33 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
12 50 40 20 20 29 125 19 33 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
12 60 50 20 20 29 125 19 33 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
12 75 60 20 20 29 125 19 33 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
12 100 75 20 20 29 125 19 33 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
12 180 100 25 25 34 150 24 33 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
12 250 180 25 25 34 150 24 33 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
20 75 60 25 25 35 150 24 41 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
20 100 75 25 25 35 150 24 41 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
20 180 100 25 25 35 150 24 41 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 T30
20 250 180 25 25 35 150 24 41 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 T30
16 50 40 20 20 29 125 18 37 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
16 60 50 20 20 29 125 18 37 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
16 75 60 20 20 29 125 18 37 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
16 100 75 20 20 29 125 18 37 1/16-27NPTF 1/16-27 NPTF | MS1595 T30
16 180 100 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
16 250 180 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
26 75 60 25 25 35 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27 NPTF | MS1970 T30
26 100 75 25 25 35 150 23 47 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30

A A B B BB BB OO WOWWLWWWWWwoWw

(vervolg)
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAII Beyond™ Evolution™ vaste klemhouders

(Vast kopviak steken recht buiten ® Metrisch — vervolg)

Torx
SAP Catalogus Zitting D D W klem-
bestelnummer nummer grootte CD max min min B H2 L1 FS LH CF CS schroef  Torx

6116580 EVSBL2525M0426100180C | 4 26 180 100 25 25 35 150 23 47 1/8-27NPTF  1/8-27NPTF | MS1970 T30
6116582 EVSBL2525M0426180250C 26 250 180 25 25 35 150 23 47 1/8-27NPTF  1/8-27NPTF | Ms1970 T30
6080039 EVSBL2525M0516050060C 16 60 50 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | Ms1970 T30
6124211 EVSBL2525M0516060075C 16 60 60 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124215  EVSBL2525M0516075100C 16 100 75 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124219  EVSBL2525M0516100180C 16 180 100 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124223 EVSBL2525M0516180250C 16 250 180 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | Ms1970 T30
6124227 EVSBL2525M0516250350C 16 350 250 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | Ms1970 T30
6124232  EVSBL2525M0516350999C 16 999 350 25 25 34 150 23 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124199  EVSBL2525M0526050060C 26 60 50 25 25 35 150 23 47 1/8-27NPTF  1/8-27NPTF | mMs1970 T30
6124213 EVSBL2525M0526060075C 26 60 60 25 25 35 150 23 47 1/8-27NPTF  1/8-27NPTF | Ms1970 T30
6124217 EVSBL2525M0526075100C 26 100 75 25 25 35 150 23 47 1/8-27NPTF  1/8-27NPTF | Ms1970 T30
6124236  EVSBL3232P0532100180C 32 180 100 32 32 42 170 30 53 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124238  EVSBL3232P0532180250C 32 250 180 32 82 42 170 30 53 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | Ms1970 T30
6124240 EVSBL3232P0532250350C 32 350 250 32 32 42 170 30 53 1/8-27NPTF  1/8-27NPTF | ms1970 T30
6124242  EVSBL3232P0532350999C 32 999 350 32 32 42 170 30 53 1/8-27NPTF  1/8-27NPTF | Ms1970 T30
6124606  EVSBL2525M0616060075C 16 75 60 25 25 35 150 22 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124610  EVSBL2525M0616075100C 16 100 75 25 25 35 150 22 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124674 EVSBL2525M0616100180C 16 180 100 25 25 35 150 22 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124678 EVSBL2525M0616180250C 16 250 180 25 25 35 150 22 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124682  EVSBL2525M0616250350C 16 350 250 25 25 35 150 22 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124686  EVSBL2525M0616350999C 16 999 350 25 25 35 150 22 37 1/8-27NPTF 1/8-27NPTF | MS1970 T30
6124608 EVSBL2525M0626060075C 26 75 60 25 25 35 150 22 47 1/8-27NPTF  1/8-27NPTF | Ms1970 T30
6124672 EVSBL2525M0626075100C 26 100 75 25 25 35 150 22 47 1/8-27NPTF  1/8-27NPTF | ms1970 T30
6124690 EVSBL3232P0632100180C 32 180 100 32 32 43 170 29 55 1/8-27NPTF  1/8-27NPTF | MS1490  T45
6124692 EVSBL3232P0632180250C 32 250 180 32 32 43 170 29 55 1/8-27NPTF  1/8-27NPTF | MS1490  T45
6124694 EVSBL3232P0632250350C 32 350 250 32 32 43 170 29 55 1/8-27NPTF  1/8-27NPTF | MS1490  T45
6124696 EVSBL3232P0632350999C 32 999 350 32 82 43 170 29 55 1/8-27NPTF  1/8-27NPTF | MS1490  T45

Groefsteken en afsteken
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LET OP: Koeling door de zitting mogelijk in afmeting 3 en hoger.

Schroef Schroef Koppel Sleutel Sleutel
Catalogus nummer SAP bestelnummer Nm in. Ibs. Schroefdraad Inbus Catalogus nummer SAP bestelnummer
MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703
MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 1099676
MS1273 1020977 4 354 M4 T15 KT15 1022701
MS1490 2263299 17 151 M8 T45 KT45 1018227
MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS2002 1621087 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS2091 1931147 9 80 M5 25IP K25IP 2050113
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Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ vaste boorbaren

e \oor gebruik in I.D. groefsteek toepassingen.
¢ Maximum ondersteuning.
e Stalen boorbaar met koelkanalen.
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SACRURR

KZKENNAMETAIZ
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ks L4 links
D
— ﬁ%/} I
e J J I
L1
B S )
e N =7 &
! rechts
= rechts D min
Stalen boorbaar ¢ Metrisch
&)
Torx Torx
SAP Catalogus Zitting klem- klem-
bestelnummer nummer grootte CcD D D min L1 F L4 A CS schroef  schroef Torx
rechts
5980518  A12KEVEMR1F05M 1F 5,00 12 16 125 9 240 4,00 1/16-27 NPT = MS1285 T15
5980520 A16MEVEMR1FO7M 1F 7,00 16 20 150 11 32,0 400 1/8-27NPT - MS1273 T15
5080622 A20QEVEMR1FO7M 1F 7,00 20 25 180 13 40,0 4,00 1/8-27 NPTF - MS1160 T20
5980519 A12KEVEMR0205M 2 5,00 12 16 125 9 240 4,00 1/16-27 NPTF = MS1285 T15
5980621 A16MEVEMRO0207M 2 7,00 16 20 150 11 32,0 4,00 1/8-27NPTF = MS1273 T15
5080623  A20QEVEMRO0207M 2 7,00 20 25 180 13 40,0 4,00 1/8-27NPTF - MS1160 T20
5980624 A25REVEMR0210M 2 10,00 25 32 200 18 50,0 640 1/4-18NPT - MS1162 T25
5954259  A16MEVEMRO0307M 3 7,00 16 20 150 11 40,3 4,00 1/8-27 NPT = MS1273 T15
5954260 A20QEVEMR0307M 3 7,00 20 25 180 13 40,3 4,00 1/8-27 NPT = MS1160 T20
5954281 A25REVEMR0310M 3 10,00 25 32 200 17 50,3 6,40 1/4-18 NPT - MS1162 T25
5954283 A32SEVEMRO0312M 3 12,00 32 40 250 22 640 6,40 1/4-18 NPT | MS1595 - T30
5954282 A25REVEMR0410M 4 10,00 25 32 200 17 50,3 6,40 1/4-18NPT - MS1162 T25
5954284 A32SEVEMR0412M 4 12,00 32 40 250 22 640 640 1/4-18NPT | MS1595 - T30
(vervolg)
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Groefsteken en afsteken

KZKENNAMETAE Beyond™ Evolution™ vaste boorbaren
4 Ay y___ -
(Stalen boorbaar ® Metrisch — vervolg)
P
Torx Torx
SAP Catalogus Zitting klem- klem-
bestelnummer nummer grootte CcD D Dmin L1 F L4 A Ccs schroef  schroef Torx
links
5980625 A12KEVEML1FO5M 1F 5,00 12 16 125 9 240 4,00 1/16-27 NPTF = MS1285 T15
5980627 A16MEVEML1FO7M 1F 7,00 16 20 150 11 32,0 4,00 1/8-27 NPTF - MS1273 T15
5980629 A20QEVEML1FO7M 1F 7,00 20 25 180 13 40,0 4,00 1/8-27 NPTF - MS1160 T20
5980626 A12KEVEML0205M 2 5,00 12 16 125 9 24,0 4,00 1/16-27 NPTF = MS1285 T15
5980628  A16MEVEMLO0207M 2 7,00 16 20 150 1 32,0 4,00 1/8-27 NPTF = MS1273 T15
5980630 A20QEVEML0207M 2 7,00 20 25 180 13 40,0 4,00 1/8-27 NPTF - MS1160 T20
5980631 A25REVEML0210M 2 10,00 25 32 200 18 500 640 1/4-18NPT - MS1162 T25
5954285  A16MEVEMLO307M 3 7,00 16 20 150 1 40,3 4,00 1/8-27 NPT = MS1273 T15
5954286 A20QEVEMLO0307M 8 7,00 20 25 180 13 40,3 4,00 1/8-27 NPT = MS1160 T20
5954287 A25REVEML0310M 3 10,00 25 32 200 17 50,3 6,40 1/4-27 NPT - MS1162 T25
5954289 A32SEVEML0312M 3 12,00 32 40 250 22 640 640 1/4-27 NPT | MS1595 - T30
5954288 A25REVEML0410M 4 10,00 25 32 200 17 50,3 6,40 1/4-18 NPT = MS1162 T25
5954290 A32SEVEML0412M 4 12,00 32 40 250 22 640 6,40 1/4-18NPT | MS1595 - T30
Schroef Schroef Koppel Sleutel Sleutel
Catalogus nummer | SAP bestelnummer Nm in. Ibs. Schroefdraad Inbus Catalogus nummer | SAP bestelnummer
MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703
MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 1099676
MS1273 1020977 4 354 M4 T15 KT15 1022701
MS1490 2263299 17 151 M8 T45 KT45 1018227
MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS2002 1621087 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS2091 1931147 9 80 M5 25IP K251P 2050113
kennametal.com KZKENNAMETAE ca7
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Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ vaste boorbaar voor kopvlak steken

L1

Links

L1

Rechts

Stalen boorbaar voor kopvlak steken ¢ Metrisch

KZKENNAMETAIZ

Linkslinks

rechtsRechts

I

=
SAP Catalogus Zitting Torx klem-
bestelnummer nummer grootte cb D Dmin Dmax L1 F (2] schroef Torx
rechts
6116521 A25REVSAR0212M026030 2 12,00 25 26 30 200 13 1/4-18 NPT | MS1160 T20
6116522 A25REVSAR0312M030035 3 12,00 25 30 35 200 13 - MS1162 T25
6116297 A32SEVSAR0312M033042 3 12,00 32 33 42 250 16 1/4-18 NPT | MS1162 T25
6116299 A40TEVSAR0312M041050 8 12,00 40 41 50 300 20 1/4-18 NPT | MS1162 T25
links
6116527 A25REVSAL0212M026030 2 12,00 25 26 30 200 13 1/4-18 NPT | MS1160 T20
6116528 A25REVSAL0312M030035 3 12,00 25 30 35 200 13 1/4-18 NPT | MS1162 T25
6116298 A32SEVSAL0312M033042 3 12,00 32 33 42 250 16 1/4-18 NPT = T25
6116300 A40TEVSAL0312M041050 3 12,00 40 4 50 300 20 1/4-18 NPT | MS1162 T25
Schroef Schroef Koppel Sleutel Sleutel
Catalogus nummer | SAP bestelnummer Nm in. Ibs. Schroefdraad Inbus Catalogus nummer | SAP bestelnummer
MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703
MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 1099676
MS1273 1020977 4 35.4 M4 T15 KT15 1022701
MS1490 2263299 17 151 M8 T45 KT45 1018227
MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS2002 1621087 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS2091 1931147 9 80 M5 25IP K25IP 2050113
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAIZ Beyond™ Evolution™ afsteekbladen

e \oor diepe groef- en afsteek toepassingen.

¢ Universele zitting voor opname van alle wisselplaat geometrieén. @ @ @

L1
CD w

o0 e

=
C:\; H1 M
\\B/
recht 150°

recht
L1 HJ

CD ‘ ——W
— ~-B
ﬁ |H1 bWl —
— e
versterkt 150° versterkt

Afsteekblad met 2 zittingen

™~

SAP Zitting Montage
bestelnummer Catalogus nummer grootte H w W1 H1 L1 B CD sleutel
links
5941706 EVBSN19G1B14 1B 19 14 1,15 15,5 90 1,80 14 SCW5E
5941708 EVBSN26J1B15 1B 26 14 1,15 21,5 110 1,80 15 SCW5E
5955391 EVBSN19G1F16 1F 19 1,6 1,30 15,5 90 1,80 16 SCW5E
5955392 EVBSN26J1F17 1F 26 1,6 1,30 21,5 110 1,80 17 SCW5E
5941707 EVBSN19G0220 2 19 2,0 - 15,5 90 1,65 - SCW5E
5941709 EVBSN26J0230 2 26 2,0 - 215 110 1,65 - SCW5E
5941710 EVBSN26M0230 2 26 2,0 - 215 150 1,65 - SCWS5E
5941724 EVBSN32M0250 2 32 2,0 - 25,1 150 1,65 - SCW5E
5941721 EVBSN26J0340 3 26 3,0 - 21,5 110 2,40 — SCW5E
5941722 EVBSN26M0340 3 26 3,0 - 215 150 2,40 - SCW5E
5941725 EVBSN32M0350 3 32 3,0 - 25,1 150 2,40 - SCW5E
5941723 EVBSN26J0440 4 26 40 - 21,5 110 3,40 - SCW5E
5941726 EVBSN32M0450 4 32 4,0 - 25,1 150 3,40 - SCW5E
5977635 EVBSN26J0540 5 26 5,0 - 215 110 4,40 — SCW5E
5977637 EVBSN32M0560 5 32 5,0 - 25,1 150 4,40 - SCW5E
5977636 EVBSN26J0640 6 26 6,0 - 21,5 110 5,40 — SCWSE
5977638 EVBSN32M0660 6 32 6,0 - 25,1 150 5,40 - SCWSE
5977640 EVBSN52X06120 6 53 6,0 - 453 260 5,40 - SCWSE
5977639 EVBSN32M0860 8 32 8,0 - 25,1 150 7,00 - SCWSE
5977721 EVBSN52X08120 8 53 8,0 - 453 260 7,00 - SCWSE

LET OP: Montage sleutel wordt met het blad meegeleverd.
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T,

Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ modulaire steekbladen KZKENNAMETAE

Maximum ondersteuning voor specifieke groef met

rechte en breedte vrijloop voor een ongelimiteerd @ @
aantal werkstuk diameters.

Koelmiddel toevoer door de zitting mogelijk.

Universele zitting voor opname van alle
wisselplaat geometrieén.

CD

FS FS

—

Q)

cD rechts

links

M50 blad afmeting afgebeeld

links

rechts

rechts

M65 blad afmeting afgebeeld

Modulair recht blad met koelkanaal

SAP Catalogus Zitting Blad
bestelnummer nummer grootte CD FS grootte
rechts
6031041 EVM50R1F12M 1F 12,0 11,00 50
6030969 EVM50R0212M 2 12,0 10,88 50
5955423 EVM50R0216M 2 16,0 10,88 50
5979200 EVM50R0312MC 3 12,0 10,43 50
5979010 EVM50R0316MC 3 16,0 10,43 50
5979181 EVM50R0322MC 3 22,0 10,43 50
5979201 EVM50R0412MC 4 12,0 9,93 50
5979182 EVM50R0416MC 4 16,0 9,93 50
5979183 EVM50R0422MC 4 22,0 9,93 50
5979198 EVM50R0426MC 4 26,0 9,93 50
5979184 EVM50R0432MC 4 32,0 9,93 50
6031031 EVM50R0512MC 5 12,0 9,43 50
6031033 EVM50R0516MC 5 16,0 9,43 50
5955415 EVM50R0526MC 5 26,0 9,43 50
5955416 EVM50R0532MC 5 32,0 9,43 50
6031035 EVM65R0616MC 6 16,0 9,88 65
5955417 EVM65R0626MC 6 26,0 9,88 65
6031037 EVM65R0632MC 6 32,0 9,88 65
6031039 EVM65R0816MC 8 16,0 9,00 65
5955418 EVM65R0826MC 8 26,0 9,00 65

(vervolg)
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KZKENNAMETAIZ Beyond™ Evolution™ modulaire steekbladen

(Modular recht blad met koelkanaal - vervolg)

SAP Catalogus Zitting Blad
bestelnummer nummer grootte CD FS grootte
links
6031042 EVM50L1F12M 1F 12,0 11,00 50
6030970 EVM50L0212M 2 12,0 10,88 50 S
5055424 EVMS50L0216M 2 16,0 10,88 50 s
5979202 EVM50L0312MC 3 12,0 10,43 50 "3
5979185 EVM50L0316MC 3 16,0 10,43 50 S
5979186 EVM50L0322MC 3 22,0 10,43 50 s
5979203 EVM50L0412MC 4 12,0 9,93 50 E
5979187 EVM50L0416MC 4 16,0 9,93 50 2
5979188 EVM50L0422MC 4 22,0 9,93 50 ‘g
5979199 EVM50L0426MC 4 26,0 9,93 50
5979189 EVM50L0432MC 4 32,0 9,93 50
6031032 EVM50L0512MC 5] 12,0 9,93 50
6031034 EVM50L0516MC 5] 16,0 9,43 50
5955419 EVM50L0526MC 5 26,0 9,43 50
5955420 EVM50L0532MC 5 32,0 9,43 50
6031036 EVM65L0616MC 6 16,0 9,88 65
5955421 EVM65L0626MC 6 26,0 9,88 65
6031038 EVM65L0632MC 6 32,0 9,88 65
6031040 EVM65L0816MC 8 16,0 9,00 65
5955422 EVM65L0826MC 8 26,0 9,00 65

LET OP: Koeling door de zitting mogelijk in afmeting 3 en hoger.
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Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ modulaire kopvlak steekbladen

CD

o [(HOITH =

o

links

G

rechts

Modulaire binnen kopsteek bladen met koeling

KZKENNAMETAI:

SOLUR

links

o &

links

rechts

M65 blad afmeting afgebeeld

rechts

M50 blad afmeting afgebeeld

SAP Catalogus Zitting Blad
bestelnummer nummer grootte D min D max CcD FS grootte
rechts
6097181 EVM50R0312A035040C 3 35 40 12,0 10,50 50
6097182 EVM50R0312A040050C 3 40 50 12,0 10,50 50
6097183 EVM50R0312A050060C 3 50 60 12,0 10,50 50
6097184 EVM50R0312A060075C 8 60 75 12,0 10,50 50
6116789 EVM50R0312A075100C 3 75 100 12,0 10,50 50
6117063 EVM50R0312A100180C 3 100 180 12,0 10,50 50
6117067 EVM50R0312A180250C 3 180 250 12,0 10,50 50
6117071 EVM50R0312A250350C 3 250 350 12,0 10,50 50
6117075 EVM50R0312A350999C 8 350 999 12,0 10,50 50
6097185 EVM50R0320A075100C 3 75 100 20,0 10,50 50
6097186 EVM50R0320A100180C 3 100 180 20,0 10,50 50
6097187 EVM50R0320A180250C 3 180 250 20,0 10,50 50
6097188 EVM50R0320A250350C 8 250 350 20,0 10,50 50
6097189 EVM50R0320A350999C 3 350 999 20,0 10,50 50
6079480 EVM50R0416A040050C 4 40 50 16,0 10,00 50
6079481 EVM50R0416A050060C 4 50 60 16,0 10,00 50
6079482 EVM50R0416A060075C 4 60 75 16,0 10,00 50
6079483 EVM50R0416A075100C 4 75 100 16,0 10,00 50
6117079 EVM50R0416A100180C 4 100 180 16,0 10,00 50
6117093 EVM50R0416A180250C 4 180 250 16,0 10,00 50
6117097 EVM50R0416A250350C 4 250 350 16,0 10,00 50
6117101 EVM50R0416A350999C 4 350 999 16,0 10,00 50
6079484 EVM50R0426A100180C 4 100 180 26,0 10,00 50
(vervolg)
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KZKENNAMETAIZ Beyond™ Evolution™ modulaire kopvlak steekbladen

(Modulaire binnen kopsteek bladen met koeling — vervolg)

SAP Catalogus Zitting Blad
bestelnummer nummer grootte D min D max CD FS grootte
6079485 EVM50R0426A180250C 4 180 250 26,0 10,00 50
6079486 EVM50R0426A250350C 4 250 350 26,0 10,00 50 S
6079487 EVM50R0426A350999C 4 350 999 26,0 10,00 50 §
6079488 EVM50R0520A050060C 5 50 60 20,0 9,50 50 »3
6079489 EVM50R0520A060075C 5 60 75 20,0 9,50 50 s
6079490 EVM50R0520A075100C 5 75 100 20,0 9,50 50 s
6079491 EVM50R0520A100180C 5 100 180 20,0 9,50 50 :§
6079492 EVM50R0520A180250C 5 180 250 20,0 9,50 50 g
6079493 EVM50R0520A250350C 5 250 350 20,0 9,50 50 ‘g
6079494 EVM50R0520A350999C 5 350 999 20,0 9,50 50
6079223 EVM65R0620A060075C 6 60 75 20,0 9,88 65
6079224 EVM65R0620A075100C 6 75 100 20,0 9,88 65
6079225 EVM65R0620A100180C 6 100 180 20,0 9,88 65
6079226 EVM65R0620A180250C 6 180 250 20,0 9,88 65
6079227 EVM65R0620A250350C 6 250 350 20,0 9,88 65
6079228 EVM65R0620A350999C 6 350 999 20,0 9,88 65
6079229 EVM65R0820A080180C 8 80 180 20,0 9,00 65
6079230 EVM65R0820A180999C 8 180 999 20,0 9,00 65
links
6097190 EVM50L0312A035040C 3 35 40 12,0 10,50 50
6097191 EVM50L0312A040050C 3 40 50 12,0 10,50 50
6097192 EVM50L0312A050060C 3 50 60 12,0 10,50 50
6097193 EVM50L0312A060075C 3 60 75 12,0 10,50 50
6116790 EVM50L0312A075100C 3 75 100 12,0 10,50 50
6117064 EVM50L0312A100180C 3 100 180 12,0 10,50 50
6117068 EVM50L0312A180250C 3 180 250 12,0 10,50 50
6117072 EVM50L0312A250350C 3 250 350 12,0 10,50 50
6117076 EVM50L0312A350999C 3 350 999 12,0 10,50 50
6097194 EVM50L0320A075100C 3 75 100 20,0 10,50 50
6097195 EVM50L0320A100180C 3 100 180 20,0 10,50 50
6097196 EVM50L0320A180250C 3 180 250 20,0 10,50 50
6097197 EVM50L0320A250350C 3 250 350 20,0 10,50 50
6097198 EVM50L0320A350999C 3 350 999 20,0 10,50 50
6079495 EVM50L0416A040050C 4 40 50 16,0 10,00 50
6079496 EVM50L0416A050060C 4 50 60 16,0 10,00 50
6079497 EVM50L0416A060075C 4 60 75 16,0 10,00 50
6079498 EVM50L0416A075100C 4 75 100 16,0 10,00 50
6117080 EVM50L0416A100180C 4 100 180 16,0 10,00 50
6117094 EVM50L0416A180250C 4 180 250 16,0 10,00 50
6117098 EVM50L0416A250350C 4 250 350 16,0 10,00 50
6117102 EVM50L0416A350999C 4 350 999 16,0 10,00 50
6079499 EVM50L0426A100180C 4 100 180 26,0 10,00 50
6079500 EVM50L0426A180250C 4 180 250 26,0 10,00 50
6079501 EVM50L0426A250350C 4 250 350 26,0 10,00 50
(vervolg)
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Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ modulaire kopvlak steekbladen KZKENNAMETAI:

(Modulaire binnen kopsteek bladen met koeling — vervolg)

SAP Catalogus Zitting Blad
bestelnummer nummer grootte D min D max CcD FS grootte
6079502 EVM50L0426A350999C 4 350 999 26,0 10,00 50
s 6079503 EVM50L0520A050060C 5 50 60 20,0 9,50 50
S 6079504 EVM50L0520A060075C 5 60 75 20,0 9,50 50
:g 6079505 EVM50L0520A075100C 5 75 100 20,0 9,50 50
S 6079506 EVM50L0520A100180C 5 100 180 20,0 9,50 50
S 6079507 EVM50L0520A180250C 5 180 250 20,0 9,50 50
S 6079508 EVM50L0520A250350C 5 250 350 20,0 9,50 50
:Z’:; 6079509 EVM50L0520A350999C 5 350 999 20,0 9,50 50
‘g 6079234 EVM65L0620A060075C 6 60 75 20,0 9,88 65
6079235 EVM65L0620A075100C 6 75 100 20,0 9,88 65
6079236 EVM65L0620A100180C 6 100 180 20,0 9,88 65
6079237 EVM65L0620A180250C 6 180 250 20,0 9,88 65
6079238 EVM65L0620A250350C 6 250 350 20,0 9,88 65
6079239 EVM65L0620A350999C 6 350 999 20,0 9,88 65
6079240 EVM65L0820A080180C 8 80 180 20,0 9,00 65
6079241 EVM65L0820A180999C 8 180 999 20,0 9,00 65

LET OP: Koeling door de zitting mogelijk in afmeting 3 en hoger.
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAIZ Beyond™ Evolution™ modulaire kopvlak steekbladen

links rechts

M65 blade size shown

2

links rechts

links rechts

links rechts

M50 blade size shown

Modulaire buiten kopsteek bladen met koeling

SAP Catalogus Zitting Blad
bestelnummer nummer grootte D min D max CcD FS grootte
rechts
6079340 EVM50R0312B035040C 3 35 40 12,0 10,50 50
6079411 EVM50R0312B040050C 3 40 50 12,0 10,50 50
6079412 EVM50R0312B050060C 3 50 60 12,0 10,50 50
6079413 EVM50R0312B060075C 3 60 75 12,0 10,50 50
6117061 EVM50R0312B075100C 3 75 100 12,0 10,50 50
6117065 EVM50R0312B100180C 3 100 180 12,0 10,50 50
6117069 EVM50R0312B180250C 3 180 250 12,0 10,50 50
6117073 EVM50R0312B250350C 3 250 350 12,0 10,50 50
6117077 EVM50R0312B350999C 3 350 999 12,0 10,50 50
6079414 EVM50R0320B075100C 3 75 100 20,0 10,50 50
6079415 EVM50R0320B100180C 3 100 180 20,0 10,50 50
6079416 EVM50R0320B180250C 3 180 250 20,0 10,50 50
6079417 EVM50R0320B250350C 3 250 350 20,0 10,50 50
6079418 EVM50R0320B350999C 3 350 999 20,0 10,50 50
6079429 EVM50R0416B040050C 4 40 50 16,0 10,00 50
6079430 EVM50R0416B050060C 4 50 60 16,0 10,00 50
6079451 EVM50R0416B060075C 4 60 75 16,0 10,00 50
6079452 EVM50R0416B075100C 4 75 100 16,0 10,00 50
6117091 EVM50R0416B100180C 4 100 180 16,0 10,00 50
6117095 EVM50R0416B180250C 4 180 250 16,0 10,00 50
6117099 EVM50R0416B250350C 4 250 350 16,0 10,00 50
6117103 EVM50R0416B350999C 4 350 999 16,0 10,00 50
6079453 EVM50R0426B100180C 4 100 180 26,0 10,00 50
(vervolg)
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Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ modulaire kopvlak steekbladen KZKENNAMETAE

(Modulaire buiten kopsteek bladen met koeling — vervolg)

SAP Catalogus Zitting Blad
bestelnummer nummer grootte D min D max cD FS grootte
6079454 EVM50R0426B180250C 4 180 250 26,0 10,00 50
s 6079455 EVM50R0426B250350C 4 250 350 26,0 10,00 50
= 6079456 EVM50R0426B350999C 4 350 999 26,0 10,00 50
:g 6079457 EVM50R0520B050060C 5 50 60 20,0 9,50 50
s 6079458 EVM50R0520B060075C 5 60 75 20,0 9,50 50
S 6079459 EVM50R0520B075100C 5 75 100 20,0 9,50 50
= 6079460 EVM50R0520B100180C 5 100 180 20,0 9,50 50
:Z’:; 6079461 EVM50R0520B180250C 5 180 250 20,0 9,50 50
‘g 6079462 EVM50R0520B250350C 5 250 350 20,0 9,50 50
6079463 EVM50R0520B350999C 5 350 999 20,0 9,50 50
6079246 EVM65R0620B060075C 6 60 75 20,0 9,88 65
6079247 EVM65R0620B075100C 6 75 100 20,0 9,88 65
6079248 EVM65R0620B100180C 6 100 180 20,0 9,88 65
6079249 EVM65R0620B180250C 6 180 250 20,0 9,88 65
6079250 EVM65R0620B250350C 6 250 350 20,0 9,88 65
6079261 EVM65R0620B350999C 6 350 999 20,0 9,88 65
6079262 EVM65R0820B080180C 8 80 180 20,0 9,00 65
6079263 EVM65R0820B180999C 8 180 999 20,0 9,00 65
links
6079420 EVM50L0312B035040C 3 35 40 12,0 10,50 50
6079421 EVM50L0312B040050C 3 40 50 12,0 10,50 50
6079422 EVM50L0312B050060C 3 50 60 12,0 10,50 50
6079423 EVM50L0312B060075C 3 60 75 12,0 10,50 50
6117062 EVM50L0312B075100C 3 75 100 12,0 10,50 50
6117066 EVM50L0312B100180C 3 100 180 12,0 10,50 50
6117070 EVM50L0312B180250C 3 180 250 12,0 10,50 50
6117074 EVM50L0312B250350C 3 250 350 12,0 10,50 50
6117078 EVM50L0312B350999C 3 350 999 12,0 10,50 50
6079424 EVM50L0320B075100C 3 75 100 20,0 10,50 50
6079425 EVM50L0320B100180C 3 100 180 20,0 10,50 50
6079426 EVM50L0320B180250C 3 180 250 20,0 10,50 50
6079427 EVM50L0320B250350C 3 250 350 20,0 10,50 50
6079428 EVM50L0320B350999C 3 350 999 20,0 10,50 50
6079464 EVM50L0416B040050C 4 40 50 16,0 10,00 50
6079465 EVM50L0416B050060C 4 50 60 16,0 10,00 50
6079466 EVM50L0416B060075C 4 60 75 16,0 10,00 50
6079467 EVM50L0416B075100C 4 75 100 16,0 10,00 50
6117092 EVM50L0416B100180C 4 100 180 16,0 10,00 50
6117096 EVM50L0416B180250C 4 180 250 16,0 10,00 50
6117100 EVM50L0416B250350C 4 250 350 16,0 10,00 50
6117104 EVM50L0416B350999C 4 350 999 16,0 10,00 50
6079468 EVM50L0426B100180C 4 100 180 26,0 10,00 50
6079469 EVM50L0426B180250C 4 180 250 26,0 10,00 50
6079470 EVM50L0426B250350C 4 250 350 26,0 10,00 50
(vervolg)
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAII Beyond™ Evolution™ modulaire kopvlak steekbladen

(Modulaire buiten kopsteek bladen met koeling — vervolg)

SAP Catalogus Zitting Blad
bestelnummer nummer grootte D min D max cD FS grootte
6079471 EVM50L0426B350999C 4 350 999 26,0 10,00 50
6079472 EVM50L0520B050060C 5 50 60 20,0 9,50 50 s
6079473 EVM50L0520B060075C 5 60 75 20,0 9,50 50 =
6079474 EVM50L0520B075100C 5 75 100 20,0 9,50 50 -g
6079475 EVM50L0520B100180C 5 100 180 20,0 9,50 50 s
6079476 EVM50L0520B180250C 5 180 250 20,0 9,50 50 S
6079477 EVM50L0520B250350C 5 250 350 20,0 9,50 50 =
6079478 EVM50L0520B350999C 5 350 999 20,0 9,50 50 :;”:;
6079266 EVM65L0620B060075C 6 60 75 20,0 9,88 65 ‘g
6079267 EVM65L0620B075100C 6 75 100 20,0 9,88 65
6079268 EVM65L0620B100180C 6 100 180 20,0 9,88 65
6079269 EVM65L0620B180250C 6 180 250 20,0 9,88 65
6079270 EVM65L0620B250350C 6 250 350 20,0 9,87 65
6079271 EVM65L0620B350999C 6 350 999 20,0 9,88 65
6079272 EVM65L0820B080180C 8 80 180 20,0 9,00 65
6079273 EVM65L0820B180999C 8 180 999 20,0 9,00 65

LET OP: Koeling door de zitting mogelijk in afmeting 3 en hoger.
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Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ modulaire klemhouder KZKENNAMETAE

* Uitwisselbare bladen voor veelzijdigheid

Jememene o VPO P

o

L1

cs
b g
LS
GE
M50 blad
M50 blad
links
el &
L1
cs —
®
an i t“
CF-|£
{H3
s cs
M5 blad M#65 blad

links
Modulaire rechte klemhouder koelkanaal ® Metrisch

SAP Catalogus Blad Blad Klem-
bestelnummer nummer B H H1 L1 F CS CF LS H3 [grootte schroef Torx schroef Torx
rechts

5979190  KGMSR2525M50C | 25 25 25 13875 1384 G1/8 G1/8 10900 7,00 50 Msi162 T25 MS2002 T25
5079745  KGMSR2525M65C | 25 25 25 15000 1300 G1/8 G1/8 12200 1400| 65 MS1163 T30  — -

5979746 KGMSR3232P50C | 32 32 32 15875 20,81 G1/8 G1/8 13362 — 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5979747 KGMSR3232P65C | 32 32 32 170,00 20,00 G1/8 G1/8 138,50 7,00 | 65 MS1163 T30 - -
links

5979191 KGMSL2525M50C | 25 25 25 138,75 1384 G1/8 G1/8 109,00 7,00 | 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5979748 KGMSL2525M65C | 25 25 25 150,00 13,00 G1/8 G1/8 122,00 14,00| 65 MS1163 T30 - -
5979749 KGMSL3232P50C 32 32 32 158,75 20,80 G1/8 G1/8 133,62 — 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5979750 KGMSL3232P65C | 32 32 32 170,00 2000 G1/8 G1/8 142,00 7,00 | 65 MS1163 T30 = -

LET OP: KGMS..: De rechtse klemhouder neemt rechtse bladen op.
KGME..: De rechtse klemhouder neemt linkse bladen op.
M50 blad en klemschroef aandraai moment is 8-10 Nm (71-88 in. Ibs.).
M#65 blad en klemschroef aandraai moment is18-20 Nm (159-177 in. Ibs.).

Schroef Schroef Koppel Sleutel Sleutel
Catalogus nummer | SAP bestelnummer Nm in. Ibs. Schroefdraad Inbus Catalogus nummer | SAP bestelnummer
MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703
MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 1099676
MS1273 1020977 4 35.4 M4 T15 KT15 1022701
MS1490 2263299 17 151 M8 T45 KT45 1018227
MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS2002 1621087 9 80 Mé T25 KT25 1022725
MS2091 1931147 9 80 M5 25IP K25IP 2050113
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KZKENNAMETAIZ

¢ Uitwisselbare bladen voor veelzijdigheid
en diepte van de snede.

e Koelmiddel toevoer door de zitting mogelijk.

Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ modulaire klemhouder

ULERe

kennametal.com

KZKENNAMETAI:

cs
M50 blad
M50 blad rechts
L
T 6
D:]" / L1
— LS
H2
i Ab
H3 cs
* M@5 blad M65 blad
rechts
Modulaire klemhouder eindmontage met koelkanaal ® Metrisch
SAP Catalogus Blad Blad Klem-
bestelnummer nummer B H H1 L1 F CS CF LS H3 |grootte schroef Torx schroef Torx
rechts
5979765 KGMER2525M65C 25 25 25 13815 3500 G1/8 G1/8 117,00 1400 | 65 MS1163 T30 - -
5979192 KGMER2525M50C 25 25 25 139,25 40,00 G1/8 G1/8 12485 7,00 | 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5979767 KGMER3232P65C 32 32 32 158,15 3500 G1/8 G1/8 13700 7,00 | 65 MS1163 T30 - -
5979766 KGMER3232P50C 32 32 32 159,25 40,00 G1/8 G1/8 14525 - 50 MS1162 T25 MS2002 T25
links
5979768 KGMEL2525M65C 25 25 25 138,15 3500 G1/8 G1/8 117,00 14,00 | 65 MS1163 T30 - -
5979193 KGMEL2525M50C 25 25 25 139,25 40,00 G1/8 G1/8 12485 7,00 | 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5979770 KGMEL3232P65C 32 32 32 15815 3500 G1/8 G1/8 137,00 7,00 | 65 MS1163 T30 - -
5979769 KGMEL3232P50C 32 32 32 159,25 40,00 G1/8 G1/8 14525 - 50 MS1162 T25 MS2002 T25
LET OP: KGMS..: De rechtse klemhouder neemt rechtse bladen op.
KGME..: De rechtse klemhouder neemt linkse bladen op.
M50 blad en klemschroef aandraai moment is 8-10 Nm (71-88 in. Ibs.).
M65 blad en klemschroef aandraai moment is18-20 Nm (159-177 in. Ibs.).
Schroef Schroef Koppel Sleutel Sleutel
Catalogus nummer | SAP bestelnummer Nm in. Ibs. Schroefdraad Inbus Catalogus nummer | SAP bestelnummer
MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703
MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 1099676
MS1273 1020977 4 35.4 M4 T15 KT15 1022701
MS1490 2263299 17 151 M8 T45 KT45 1018227
MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS1970 1106668 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS2002 1621087 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS2091 1931147 9 80 M5 25IP K25IP 2050113
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Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ modulaire KM™ units KZKENNAMETAE

e Best-in-class KM Quick-Change programma.
¢ Koeling door de zitting is mogelijk.
¢ Uitwisselbare bladen voor veelzijdigheid en snedediepte.

KM[
QI.IIGK L1 rechts
CHANGE

Modulair recht KM systeem met koelkanaal

CSMS
SAP Catalogus systeem Blad Blad Klem-
bestelnummer nummer grootte L1 F grootte schroef Torx schroef Torx
rechts
5999790 KM40TSKGMSR50C KM40TS 5315 15,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000422 KM50TSKGMSR65C KM50TS 53,5 22,0 65 MS1163 T30 - -
5999864 KM50TSKGMSR50C KM50TS 58,5 23,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000431 KM63TSKGMSR65C KMB3TS 58,5 30,0 65 MS1163 T30 = —
5999948 KM63TSKGMSR50C KM63TS 63,5 31,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5999972 KM63XMZKGMSR50CY KM63XMZ 63,5 31,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6017695 KM80TSKGMSR65C KM80TS 63,5 40,0 65 MS1163 T30 - —
6000018 KM80ATCKGMSR50C KMB80ATC 66,5 41,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000014 KM80TSKGMSR50C KM80TS 66,5 41,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
links
5999861 KM40TSKGMSL50C KM40TS 53,5 15,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000424 KM50TSKGMSL65C KM50TS 53,5 22,0 65 MS1163 T30 - -
5999865 KM50TSKGMSL50C KM50TS 58,5 23,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000433 KM63TSKGMSL65C KM63TS 58,5 30,0 65 MS1163 T30 - -
5999949 KM63TSKGMSL50C KMB3TS 63,5 31,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5999973 KM63XMZKGMSLF50CY KM63XMZ 63,5 31,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6017696 KM80TSKGMSL65C KM80TS 63,5 40,0 65 MS1163 T30 - -
6000019 KM80ATCKGMSL50C KMB80ATC 66,5 41,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000015 KM80TSKGMSL50C KM80TS 66,5 41,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25

LET OP: KGMS..: De rechtse klemhouder neemt rechtse bladen op.
KGME..: De rechtse klemhouder neemt linkse bladen op.
M50 blad en klemschroef aandraai moment is 8-10 Nm (71-88 in. Ibs.).
M#65 blad en klemschroef aandraai moment is18-20 Nm (159-177 in. Ibs.).
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAII Beyond™ Evolution™ modulaire KM™ units

e Best-in-class KM Quick-Change programma.

, e ) (4
¢ Koeling door de zitting is mogelijk. \) \) \) \) \) $
¢ Uitwisselbare bladen voor veelzijdigheid en snedediepte.

S

/i

KM|
QUICK
CHANGE

rechts

Modulair KM systeem eindmontage met koelkanaal ¢ Metrisch

&)
CSMs
SAP Catalogus systeem Blad Blad Klem-
bestelnummer nummer grootte L1 F grootte schroef Torx schroef Torx
rechts
5999788 KM40TSKGMER50C KM40TS 28,0 20,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5999862 KM50TSKGMER50C KM50TS 38,0 25,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000410 KM50TSKGMER65C KM50TS 47,0 25,50 65 MS1163 T30 — -
6000425 KM63TSKGMER65C KM63TS 47,0 32,52 65 MS1163 T30 = —
5999946 KM63TSKGMER50C KM63TS 48,0 32,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000434 KM63XMZKGMER65CY | KM63XMZ 47,0 32,50 65 MS1163 T30 - -
5999950 KM63XMZKGMER50CY | KM63XMZ 48,0 32,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6017697 KM80ATCKGMER65C KMB80ATC 57,0 40,50 65 MS1163 T30 = —
6000016 KM80ATCKGMER50C KMB8O0ATC 58,0 40,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6017693 KM80TSKGMER65C KM80TS 57,0 40,50 65 MS1163 T30 - —
6000012 KM80TSKGMER50C KM80TS 58,0 40,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
links
5999789 KM40TSKGMEL50C KM40TS 28,0 20,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5999863 KM50TSKGMEL50C KM50TS 38,0 25,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000421 KM50TSKGMEL65C KM50TS 47,0 25,50 65 MS1163 T30 - —
6000430 KM63TSKGMEL65C KM63TS 47,0 32,52 65 MS1163 T30 = —
5999947 KM63TSKGMEL50C KM63TS 48,0 32,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000436 KM63XMZKGMELF65CY | KM63XMZ 47,0 32,50 65 MS1163 T30 - -
5999971 KM63XMZKGMELF50CY | KM63XMZ 48,0 32,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6017698 KM80ATCKGMEL65C KMB8OATC 57,0 40,50 65 MS1163 T30 = -
6000017 KM80ATCKGMEL50C KMB80ATC 58,0 40,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6017694 KM80TSKGMEL65C KM80TS 57,0 40,50 65 MS1163 T30 - -
6000013 KM80TSKGMEL50C KM80TS 58,0 40,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25

LET OP: KGMS..: De rechtse klemhouder neemt rechtse bladen op.
KGME..: De rechtse klemhouder neemt linkse bladen op.
M50 blad en klemschroef aandraai moment is 8-10 Nm (71-88 in. Ibs.).
M#65 blad en klemschroef aandraai moment is18-20 Nm (159-177 in. Ibs.).
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Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ modulaire KM™ units KZKENNAMETAIZ

o Koelmiddel toevoer door de zitting mogelijk.

¢ Uitwisselbare bladen voor veelzijdigheid en
diepte van de snede.

I
Rt
i

L1

rechts
Modulair recht KM4X™ systeem met koelkanaal
&)
Y—A
-
CSMS
SAP Catalogus systeem Blad Klem-
bestelnummer nummer grootte L1 F Blad grootte schroef Torx schroef Torx
rechts
5543560 KM4X63KGMSR65C KM4X63 68,5 30,0 65 MS1163 T30 = -
6000407 KM4X63KGMSR50C KM4X63 73,5 31,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
links
5543558 KM4X63KGMSL65C KM4X63 68,5 30,0 65 MS1163 T30 = -
6000408 KM4X63KGMSL50C KM4X63 735 31,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25

LET OP: KGMS..: De rechtse klemhouder neemt rechtse bladen op.
KGME..: De rechtse klemhouder neemt linkse bladen op.
M50 blad en klemschroef aandraai moment is 8-10 Nm (71-88 in. Ibs.).
M®65 blad en klemschroef aandraai moment is18-20 Nm (159-177 in. Ibs.).
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Modulair eindmontage KM4X™ systeem met koelkanaal

Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ modulaire KM™ units

9

-

rechts

>

-1

CSMS
SAP Catalogus systeem Cassette Blad Klem- Gewicht
bestelnummer nummer grootte L1 F grootte schroef Mondstuk schroef in kg Ibs.
rechts
5543555 KM4X63KGMER65C KM4X63 57,0 32,5 65 MS1163 PMT04525 = 1,87 413
6000404 KM4X63KGMER50C KM4X63 58,0 32,5 50 MS1162 PMT04525 MS2002 1,85 4.08
6000407 KM4X63KGMSR50C | KM4X63 735 31,0 50 MS1162 PMT04525 MS2002 1,86 411
links
5543553 KM4X63KGMEL65C KM4X63 57,0 32,5 65 MS1163 PMT04525 - 1,87 413
6000405 KM4X63KGMEL50C KM4X63 58,0 32,5 50 MS1162 PMT04525 MS2002 1,85 4.08
6000408 KM4X63KGMSL50C KM4X63 73,5 31,0 50 MS1162 PMT04525 MS2002 1,86 4.11

kennametal.com
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Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ modulaire PSC units KZKENNAMETAIZ

e Standaard PSC Quick-Change programma.
o Koelmiddel toevoer door de zitting mogelijk.

o Uitwisselbare bladen voor veelzijdigheid en
diepte van de snede.

rechts

Modulair recht PSC systeem met koelkanaal

=
CSMS
SAP Catalogus systeem Blad Blad Klem-
bestelnummer nummer grootte L1 F grootte schroef Torx schroef Torx
rechts
6000028 PSC40KGMSR50C PSC40 63,5 10,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5405654 PSC50KGMSR65C PSC50 49,0 25,5 65 MS1163 T30 - -
6000152 PSC50KGMSR50C PSC50 63,5 15,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000464 PSC63KGMSR65C PSC63 60,5 21,0 65 MS1163 T30 - -
6000211 PSC63KGMSR50C PSC63 65,5 22,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000468 PSC80KGMSR65C PSC80 68,5 29,0 65 MS1163 T30 - -
6000216 PSC80KGMSR50C PSC80 73,5 30,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
links
6000029 PSC40KGMSL50C PSC40 63,5 10,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5405655 PSC50KGMSL65C PSC50 49,0 25,5 65 MS1163 T30 - —
6000153 PSC50KGMSL50C PSC50 63,5 15,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000465 PSC63KGMSL65C PSC63 60,5 21,0 65 MS1163 T30 = —
6000213 PSC63KGMSL50C PSC63 65,5 22,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000469 PSC80KGMSL65C PSC80 68,5 29,0 65 MS1163 T30 - —
6000217 PSC80KGMSL50C PSC80 73,5 30,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
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e Standaard PSC Quick-Change programma.
o Koelmiddel toevoer door de zitting mogelijk.

¢ Uitwisselbare bladen voor veelzijdigheid en
diepte van de snede.

O

SOL7R

Groefsteken en afsteken
Beyond™ Evolution™ modulaire PSC units

ULELOLGR

s

|

Modulair eindmontage PSC systeem met koelkanaal

g

rechts

=
CSMs
SAP Catalogus systeem Blad Blad Klem-

bestelnummer nummer grootte L1 F grootte schroef Torx schroef Torx
rechts

6000026 PSC40KGMER50C PSC40 33,0 20,5 50 MS1162 T25 MS2002 T25

6000030 PSC50KGMER50C PSC50 43,0 255 50 MS1162 T25 MS2002 T25

5405652 PSC50KGMER65C PSC50 55,5 22,0 65 MS1163 T30 - —

6000159 PSC63KGMER50C PSC63 48,0 32,5 50 MS1162 T25 MS2002 T25

6000462 PSC63KGMER65C PSC63 49,0 32,5 65 MS1163 T30 - —

6000466 PSC80KGMER65C PSC80 57,0 40,5 65 MS1163 T30 - -

6000214 PSC80KGMER50C PSC80 58,0 40,5 50 MS1162 T25 MS2002 T25
links

6000027 PSC40KGMEL50C PSC40 33,0 20,5 50 MS1162 T25 MS2002 T25

6000151 PSC50KGMEL50C PSC50 43,0 255 50 MS1162 T25 MS2002 T25

5405653 PSC50KGMEL65C PSC50 55,5 22,0 65 MS1163 T30 - —

6000160 PSC63KGMEL50C PSC63 48,0 32,5 50 MS1162 T25 MS2002 T25

6000463 PSC63KGMEL65C PSC63 49,0 32,5 65 MS1163 T30 - =

6000467 PSC80KGMEL65C PSC80 57,0 40,5 65 MS1163 T30 - -

6000215 PSC80KGMEL50C PSC80 58,0 40,5 50 MS1162 T25 MS2002 T25
kennametal.com KZKENNAMETAE Cé5
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VDI klemhouders
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VDI klemhouders
KZKENNAMETAIZ VDI uitvoering B1 ® Rechts kort

¢ \/DI opname met koelmiddel ondersteuning

voor klemhouder met vierkante schacht. IS0
10889 G
¢ |SO 10889.

LPR B2

B1

HWt

T L]

VDI uitvoering B1 ¢ HPC ¢ Rechts kort ¢ Metrisch

SAP Catalogus
bestelnummer nummer D B2 B1 HW H2 H3 L1 LPR
6151491 VDIB1M302040C 30,00 70,00 35,00 20,00 66,00 38,00 22,00 40,00
6151492 VDIB1M402544C 40,00 85,00 42,50 25,00 80,50 48,00 22,00 44,00

VDI uitvoering B2 e Links kort

¢ VDI opname met koelmiddel ondersteuning

voor klemhouder met vierkante schacht. IS0
10889 80
¢ |SO 10889.

B2

LPR
L / B1
15°
o I x g
[ |
D L]
HWt | \ B / H2
150{ g/‘bl o e
Afbeelding toont het

rechtse gereedschap. Links
gereedschap spiegelbeeld.

VDI uitvoering B2 ¢ HPC e Links kort ¢ Metrisch

SAP Catalogus
bestelnummer nummer D B2 B1 HW H2 H3 L1 LPR
6151493 VDIB2M302040C 30,00 70,00 35,00 20,00 66,00 38,00 22,00 40,00
6151494 VDIB2M402544C 40,00 85,00 42,50 25,00 80,50 48,00 22,00 44,00
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VDI klemhouders
VDI uitvoering B3 e Rechts kort omgekeerd

¢ \/DI opname met koelmiddel ondersteuning
voor klemhouder met vierkante schacht.

¢ ISO 10889.

KZKENNAMETAIZ

I

LPR B1
15°§,// o "
HWt {/ \\
a [: ‘ - — H2
p p
157 @
| L1
VDI uitvoering B3 ¢ HPC ¢ Rechts kort omgekeerd ¢ Metrisch
SAP Catalogus
bestelnummer nummer D B2 HW H2 H3 L1 LPR
6151495 VDIB3M302040C 30,00 70,00 35,00 20,00 73,00 38,00 22,00 40,00
6151497 VDIB3M402544C 40,00 85,00 42,50 25,00 90,50 48,00 22,00 44,00
VDI uitvoering B4 e Links kort omgekeerd
¢ \/DI opname met koelmiddel ondersteuning
voor klemhouder met vierkante schacht. ISO W
+ 1SO 10889. 10889) Qi
B2
LPR B1
‘5°L/ L=
le . f \/ | o
r-3 1
15‘4 W%
5N !
r]Afbeeldingdto%nt heLt ‘
. . . . rechtse gereedschap. Links
VDI wtvoerlng B4 ¢ HPC e Links kort omgekeerd ¢ Metrisch gereedsgchap spiegglbeeld.
SAP Catalogus
bestelnummer nummer D B2 HW H2 H3 L1 LPR
6151498 VDIB4M302040C 30,00 70,00 35,00 20,00 73,00 38,00 22,00 40,00
6151499 VDIB4M402544C 40,00 85,00 42,50 25,00 90,50 48,00 22,00 44,00
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VDI klemhouders
KZKENNAMETAIZ VDI uitvoering B5 e Rechts lang

¢ /DI opname met koelmiddel ondersteuning

voor klemhouder met vierkante schacht. 3 IS0 2
* 1SO 10889. T

B2

LPR
L B1
&
© - \ AN
D [ [ \_
HWt | N / H2
Ao H3
15°f N

VDI uitvoering B5 ® HPC ¢ Rechts lang ¢ Metrisch

SAP Catalogus
bestelnummer nummer D B2 B1 HW H2 H3 L1 LPR
6151500 VDIB5M302040C 30,00 100,00 65,00 20,00 66,00 38,00 22,00 40,00
6151511 VDIB5M402544C 40,00 118,00 75,50 25,00 80,50 48,00 22,00 44,00

VDI uitvoering B6 e Links lang

¢ \/DI opname met koelmiddel ondersteuning

voor klemhouder met vierkante schacht. E IS0
¢ |SO 10889. 129 faor

B2

LPR
B3 B1
£
o Ve
HWt T \ L // | H2
D) H3
15°{\ %

Afbeelding toont het
rechtse gereedschap. Links
gereedschap spiegelbeeld.

VDI uitvoering B6 ® HPC e Links lang ¢ Metrisch

SAP Catalogus
bestelnummer nummer D B2 B1 HW H2 H3 L1 LPR
6151512 VDIB6M302040C 30,00 100,00 65,00 20,00 66,00 38,00 22,00 40,00
6151513 VDIB6M402544C 40,00 118,00 75,50 25,00 80,50 48,00 22,00 44,00
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VDI klemhouders
VDI uitvoering C1 e Rechts KZKENNAMETAIZ

¢ \/DI opname met koelmiddel ondersteuning

voor klemhouder met vierkante schacht. IS0
10889 s
¢ |SO 10889.

LPR B1
F
15{;
H3 I ) / 'ﬁa
H2 = + Nip tHW
o 15° f\\§

VDI uitvoering C1 ¢ HPC ¢ Rechts ¢ Metrisch

SAP Catalogus
bestelnummer nummer D B2 B1 F HW H2 H3 LPR
6151514 VDIC1M302070C 30,00 70,00 35,00 17,00 20,00 66,00 38,00 70,00
6151515 VDIC1M402585C 40,00 85,00 42,50 21,00 25,00 80,50 48,00 85,00

VDI uitvoering C2 e Links

¢ \/DI opname met koelmiddel ondersteuning
voor klemhouder met vierkante schacht.

¢ |SO 10889.
B2
LPR B1
F
{ <
152
H3 T ( AT
] [
H2 = D
1 T
(@) 15° \6
Afbeelding toont het
. . . . rechtse gereedschap. Links
VDI wtvoerlng C2 ¢ HPC e Links ¢ Metrisch gereedschap spiegelbeeld.
SAP Catalogus
bestelnummer nummer D B2 B1 F HW H2 H3 LPR
6151516 VDIC2M302070C 30,00 76,00 41,00 23,00 20,00 66,00 38,00 70,00
6151517 VDIC2M402585C 40,00 90,00 47,50 25,50 25,00 80,50 48,00 85,00
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VDI klemhouders
KZKENNAMETAIZ VDI uitvoering C3 ® Rechts

¢ /DI opname met koelmiddel ondersteuning

voor klemhouder met vierkante schacht. IS0
10889 G
¢ |SO 10889.

o
H3 P 1l 1
- AT 1HW
H2 o D L !
e
e
15—
LPR B2
VDI uitvoering C3 ¢ HPC ¢ Rechts omgekeerd ¢ Metrisch
SAP Catalogus
bestelnummer nummer D B2 B1 F HW H2 H3 LPR
6151518 VDIC3M302070C 30,00 70,00 35,00 17,00 20,00 73,00 38,00 70,00
6151519 VDIC3M402585C 40,00 85,00 42,50 21,00 25,00 90,50 48,00 85,00

VDI uitvoering C4 e Links omgekeerd

¢ \/DI opname met koelmiddel ondersteuning

voor klemhouder met vierkante schacht. IS0
10889 Y
e |SO 10889.

B1
o
]
@ 15°L/
H3 M .
AT LHW
| Lo D S
1 S
/| e
15° e
LPR \ B2
Afbeelding toont het
. . . . rechtse gereedschap. Links
VDI uitvoering C4 » HPC e Links omgekeerd ¢ Metrisch gereedschap spiegelbeeld.
SAP Catalogus
bestelnummer nummer D B2 B1 F HW H2 H3 LPR
6151520 VDIC4M302070C 30,00 70,00 35,00 17,00 20,00 73,00 38,00 70,00
6151521 VDIC4M402585C 40,00 85,00 42,50 21,00 25,00 90,50 48,00 85,00
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Technische informatie
Schacht opname KZKENNAMETAI:

Schacht specificaties

15—~ ’7

L6 — D3

‘ 60°,

Ei { F oo /\\l
N

Lo e

D1 D2 D3 L1 L2 L3 L4 L5 L6 H2 R1
30 30,00 14,00 68,00 55,00 29,70 40,00 2,00 7,00 20,00 27,00 25,00
1,181 0,551 2,677 2,165 1,169 1,575 0,079 0,276 0,787 1,063 0,984
40 40,00 14,00 83,00 63,00 29,70 40,00 3,00 7,00 20,00 36,00 32,00
1,575 0,551 3,268 2,480 1,169 1,575 0,118 0,276 0,787 1,417 1,260
50 50,00 16,00 98,00 78,00 35,70 48,00 3,00 8,00 24,00 45,00 37,00
1,969 0,630 3,858 3,071 1,406 1,890 0,118 0,315 0,945 1,772 1,457
60 60,00 16,00 123,00 94,00 43,70 56,00 4,00 10,00 28,00 55,00 48,00
2,362 0,630 4,843 3,701 1,720 2,205 0,157 0,394 1,102 2,165 1,890
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A4™ Gereedschap en
Beyond™ wisselplaten

Kies voor A4 gereedschap voor draaien, viakken,
groefsteken, kopvlak groefsteken en afsteek toepassingen in
vele werkstuk materialen. Het unieke klemsysteem en veelzijdige
wisselplaat geometrieén geeft hoge verspaande volumes.

EIGENSCHAPPEN EN
VOORDELEN

A4 groefsteken en draaien systeem

e Eéngereedschap voor draaien, vlakken, e Stevige klemming houdt de wisselplaat veilig op zijn
groefsteken, kopvlak groefsteken en afsteken in plaats tijdens de zwaarste sneden.
0.D. en I.D. toepassingen betekent snelle cyclus o Veelzijdig ontwerp maakt het mogelijk met één
tijden, geen turret wisselingen! systeem 0.D. en .D. groefsteken, kopvlak

e Extra lange inklemming, geslepen 120° prisma groefsteken, achter draaien, vrijsteken en ook
zitting oppervlak en exclusieve bovengeleiding schroefdraad te snijden.
voor onovertroffen stabiliteit bij groefsteken en o Spaanbeheersing wisselplaten leveren excellente
zijvlak draaien! spaanafvoer bij groefsteken en bieden betere

e Nauwkeurige wisselplaat positionering zorgt voor spaanbeheersing bij draaien in meerdere
nauwkeurige sneden! richtingen.

Ervaar de voordelen bij uw Kennametal distributeur of bij kennametal.com.

KZKENNAMETAE
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Beyond™ Evolution™
Koelmiddel accessoires

KZKENNAMETAIZ

¥ond EVOLUTION'

Op de machine aansluiten is eenvoudig. Kies één van
de twee leverbare slangen pakketten en Active Coolant
Control houdt u in een mum van tijd koel!

Weet u niet precies wat u nodig heeft?

Voor aansluiten van Beyond™ Evolution™

gereedschappen aan de

in de industrie meest voorkomende machines? De Kennametal

universele koelmiddel pakketten zijn idea

meest voorkomende schroefdraad afmetingen met een verscheidenheid

all Elk pakket bevat de

aan aansluitingen voor maximum flexibiliteit.

Universeel 200mm koelmiddel pakket

SAP bestelnummer Catalogus nummer

aantal

Omschrijving

6145372 COOL-KIT-101

1/16 NPTF buitendraad tot 7/16 JIC buitendraad aansluiting

1/8 NPTF buitendraad tot 7/16 JIC buitendraad aansluiting

G1/8 buitendraad tot 7/16 JIC buitendraad aansluiting

M10 x 1,5 buitendraad tot 7/16 JIC buitendraad aansluiting

Buitendraad JIC naar swivel binnendraad JIC knie

200mm binnendraad JIC naar binnendraad JIC

Universeel 300mm koelmiddel pakket

SAP bestelnummer Catalogus nummer

aantal

Omschrijving

6145373 COOL-KIT-201

1

1/16 NPTF buitendraad tot 7/16 JIC buitendraad aansluiting

1

1/8 NPTF buitendraad tot 7/16 JIC buitendraad aansluiting

1

G1/8 buitendraad tot 7/16 JIC buitendraad aansluiting

M10 x 1,5 buitendraad tot 7/16 JIC buitendraad aansluiting

Buitendraad JIC naar swivel binnendraad JIC knie

300mm binnendraad JIC naar binnendraad JIC

C74
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Beyond™ Evolution™
KZKENNAMETAIZ Individuele koelmiddel accessoires

Weet u wat u nodig heeft?

Elke component is los leverbaar met minder vaak voorkomende aansluitingen.
Al u de juiste benodigde componenten weet, kunt u uitsluitend de aansluitingen kiezen die u nodig heeft!

Koelmiddel slang accessoires

SAP Catalogus

bestelnummer nummer Omschrijving
6145374 1-16NPTF-JIC 1/16 NPTF buitendraad tot 7/16 JIC buitendraad aansluiting
6145375 1-8NPTF-JIC 1/8 NPTF buitendraad tot 7/16 JIC buitendraad aansluiting
6145376 G18-JIC G1/8 buitendraad tot 7/16 JIC buitendraad aansluiting
6145377 M10-JIC M10 x 1,0 buitendraad tot 7/16 JIC buitendraad aansluiting
6145379 JICM-JICF-ELB Buitendraad JIC naar swivel binnendraad JIC knie
6145380 COOL-HOSE-200 200mm binnendraad JIC naar binnendraad JIC
6145381 COOL-HOSE-300 300mm binnendraad JIC naar binnendraad JIC
6145382 Mé-JIC M6 x 1,0 buitendraad tot 7/16 JIC buitendraad aansluiting
6145378 M8-JIC M8 x 1,25 buitendraad tot 7/16 JIC buitendraad aansluiting
6145383 JICM-JICM-STR 7/16 JIC buitendraad naar 7/16 JIC buitendraad adapter
6145386 G14-G18-RED Buitendraad G1/4 naar binnendraad G1/8 reducer
6432549 COOL-HOSE-200-FLEX Universele 200mm Flexibele koeling slang
6432550 COOL-HOSE-300-FLEX Universele 300mm Flexibele koeling slang
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Beyond™ Evolution™ koeling
Toepassings richtlijnen KZKENNAMETAIZ

Richtlijnen Active Coolant Control

1. De capaciteit van het Beyond™ Evolution™ systeem is 350 bar (5076 psi).
2. Klemhouder wordt geleverd met vier ingangen.
3. Een filtersysteem van goede kwaliteit is nodig om blokkeringen
te voorkomen.
4.Vloor machines zonder een goed filtersysteem kan een modificatie Poort 3
of een inline filter noodzakelijk zijn.
 Voor druk >70 bar [1015 psi], een 10-20 pm filter.
 Voor druk <70 bar [1015 psi], een 50-100 pm.
 Gebruik van fijnfilters bij lage druk toepassingen kunnen
de doorstroming beinvioeden.

jﬁ t Poort VDI
Poort 2 Poort 1

Schroefdraad en sleutel specificaties

Maximum koelmiddel druk Aanbevolen aantrek koppel

Veiligheid richtlijnen

1. Om gevaar voor de operator in geval van een fout te voorkomen, 4. Bij indexeren van de wisselplaten, zorgen dat de zitting vrij is van
moeten alle veiligheidsdeuren en mechanismen op de plaats staan, spanen en/of vuil. Inspecteer ook de wisselplaat en zorg dat er
voordat de inwendige koelmiddel toevoer wordt getest. geen blokkade in het koelkanaal zit.

2. Neem de juiste pijp aansluitingen om de houder aan het systeem 5. Controleer, voor goed functioneren van het systeem, periodiek alle
te verbinden. Zorg dat de maximum aanbevolen druk voor de slangen en koppelingen op schade en slijtage. Deze controle is ook
aansluitingen niet overschreden wordt. op de filters van toepassing.

3. Terwijl de druk wordt geimplementeerd >80 bar [1160 psi], verhoog

dan de druk stapsgewijs om te zorgen voor goed functioneren van
de wisselplaat klemming en lekvrije koppelingen.
Functioneren van Active Coolant Control

Interne koelmiddel toevoer biedt een duidelijk voordeel in levensduur en
spaanvorming/afvoer vs. uitwendige koelmiddel toevoer bij lastige condities
en hoge druk koeling. Voorbeeld: Spaanbreken bij plunging in staal.

Uitwendige koeling Inwendige koeling

Materiaal staal ST52;
Wisselplaat afmeting 6mm; f = 0,25mm/U

75 bar (1,087 psi) 200 bar (2,900 psi)

Lage druk — Als de prestaties in gevaar komen door lage druk, het volume verhogen met inwendige koelmiddel toevoer in combinatie
met uitwendige koelmiddel toevoer.

Aanbeveling voor verbetering van de levensduur en/of productiviteit: Pas hoge druk koeling toe: 80-350 bar wordt aanbevolen.

VDI samenstellingen met Beyond™ Evolution™
Active Coolant Control kan worden geleverd met VDI opname systemen met zowel traditionele als snelwissel koelmiddel aansluitingen.
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Beyond™ Evolution™ koeling
KZKENNAMETAIZ Toepassings richtlijnen

Koelmiddel stroom verplaatst van VDI opname naar de klemhouder

Een markering op de klemhouder geeft, voor ongehinderde doorstroming,
het koelmiddel bereik zoals aangegeven op het VDI systeem.

Technische Details

Druk limiet 80 bar.

De set mondstukken is voorgemonteerd. De klemhouder toepassing met alleen
een mondstuk voor inwendige koelmiddel toevoer kan worden afgeplugd met een M5
schroef (meegeleverd). gebruik Loc Tite light, medium sterk of schroefdraad afdichting.

Houder Schuif gebied Max. druk Koppel (Drukschroeven)
VDI 30 22mm 80 Bar 20 Nm
VDI 40 30mm 80 Bar 35Nm

Reserve sets
Mondstuk PKGNLAL 1205M
Druk stelschroef, drukplaat, veer Zie BOM voor elk type apart
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KZKENNAMETAIZ

A4™ Gereedschap en
Beyond™ wisselplaten

Voor al uw 0.D. en I.D. Toepassingen

Primaire toepassing

Kies voor A4 gereedschap voor draaien, viakken, groefsteken, kopvlak groefsteken en afsteek toepassingen
in vele werkstuk materialen. Het unieke klemsysteem en de veelzijdige wisselplaatgeometrie leveren de
hoogste spaan opbrengst in de industrie.

Eigenschappen en voordelen

A4 groefsteken en draaien systeem

e Eén gereedschap voor draaien, vlakken, groefsteken, e Veelzijdig ontwerp maakt het mogelijk met

geleide rail

kopvlak groefsteken en afsteken in 0.D. en I.D. één systeem 0.D. en |.D. groefsteken, kopvlak
toepassingen betekent snelle cyclus tijden, geen groefsteken, achter draaien, vrijsteken en ook
turret wisselingen! schroefdraad te snijden.

e Extra lange inklemming, geslepen 120° prisma e Spaanbeheersing wisselplaten leveren excellente
zitting oppervlak en exclusieve bovengeleiding spaanafvoer bij groefsteken en bieden betere
voor onovertroffen stabiliteit bij groefsteken en spaanbeheersing bij draaien in meerdere richtingen.
zijvlak draaien!

e Nauwkeurige wisselplaat positionering zorgt voor
nauwkeurige sneden!

e Stevige klemming houdt de wisselplaat veilig op zijn
plaats tijdens de zwaarste sneden.

A4 spaanbrekers

GMN spaanbreker GMP spaanbreker GMN spaanbreker GMP spaanbreker GUP spaanbreker
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Het A4™ systeem verhoogt
de productiviteit

e Bestrijkt meerdere toepassingen.
e Verlaagt gereedschapskosten.
e Minimaliseert de bewerkingstijd.

NE
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Groefsteken en afsteken

A4™ groefsteken en draaiwisselplaten ® - KZKENNAMETAIZ
5 Eenvoudige stappen voor optimalisatie van de productiviteit

Stap 1 ¢ Kies de A4 afmeting voor de groefsteek en draai toepassing

Wat u moet weten:

* Groefdiepte, breedte en profiel.
* Te bewerken materiaal.
* Toepassing (0.D. en I.D. groefsteken, draaien, kopvlak groefsteken en afsteken).

Algemeen advies voor selectie van de wisselplaat afmeting

Werkstuk diameter Wisselplaat zitting afmeting
<25mm 3
25-50mm 4
>50mm 5-10

Stap 2 ¢ Kies het type spaanbreker en de voeding

Op basis van de toepassing en zitting afmeting,

bepaal de aanbevolen geometrie en startvoeding.
Plunge Feed Rates & sou
M Stainkaes Stacl
Cast fron
# first choice Mon-Fermous
i abemate choice High-Temp Alloys
Hardenod Matorisls
Comer scor“ﬁ.n Plunge Feed Rates mm/rev
Radius | tions
Chip Insert | Seat,
Control| Description | Geometry |Size| mm mm 020 o
i 2 [
09
3 1
Grmewe sl tum T
nserts in new 4 Il 3
Hlryond " grades ol 0
* Awniatin m )
moulded and a8 L
nd oA 1
or | e ¢ [oa [0
Posite rabs ingla 12 020 =]
‘with pohamced [y o
chi coree " T B
» Avallabie i metric. ) A ——
wedths ok T
10 [T] -
L8zl 12 2t
2 [F] 08
3 02 009
T
Groove and tem 4 :
nats '!
errianal 5
ranclded and :
precition-graund
MR ten 0 [T] 1
Posites ke 1,
angie [
» Availabie in metric 8 0
adthe ardy
10
2
1
4 1
* Groow ped um L.} Lt
moukied ted 5 04 ¥
peacition groand [T 0.1
LS
B B P o 13
S, 12 2
» Jyailoble in metric
and inch widths, 04 1,
] [T} 2
22 =
018 3
" on
L8 =l CE] <L
Maximum Feed Rate Values L.D. and Face Grooving
For 1D, and face grooving applications,
Material | Feed pho ey
Group Factor fead rate by 20%,
Data &5 for P and K matarial groups. Maxdmum L 8
Hoird rates should be adysted by mulliphing leod rles 5
by fallawing factors for other materal groups. L
5
1.2
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Groefsteken en afsteken

KZKENN AMETAL _ A4 groefstelfen en draa|W|sseIpIa_te_n e
5 Eenvoudige stappen voor optimalisatie van de productiviteit

Step 3 ¢ kies de startsnelheid

Bepaal op basis van hardmetaalsoorten en materiaal de "
startsnelheid (vc). De eerste keuze is vet gedrukt. Reéceenmentiad Starting Speads (i)
'ﬁ;‘:ﬂ:l K313 KCU10/KC5010 KCU25/KC5025 KCP10 KcpP2s KCK208 KY3500
o1 - 140 | 280 335 | 110 225 270 [ 185 400 450 | 145 200 365 | 200 440 490 -
A Identificeer de startsnelheid (vc) op basis van : S i ::g z :: ::g :: :: I: f’: g ::i z ;": g : g %
TR YUyt hardn‘!et.aalsoort' 4 - - - T8 |190] 170 | 60 980 135 | 60 145 200 | 75 110 180 | 100 160 220 - - -
B Eerste keuze start snelheid is T o B e B B
vet gedrukt. 6l - - - |mo|wo)o]|es w0 wes|120 w0 zs{o w0 20w w0 | - - -
1 &0 90 120 | 140 | 210| 260 | 80 170 245 - - - " - - -
2 45 K 110 [ 120 | 200 245 | 80 160 245 - = - - ¥ = i o
3 s 65 100 | 120 | 180 245 | 80 140 210 e - = = - = - - = -A - o
1 30 I8 130 [ 120 | 180) 245 | 100 446 195 | 170 245 440 | 140 200 260 | 210 M 180 il
2 sl 70 110 | 80 | 150 210 70 120 170 | 120 185 340 ( 100 160 280 | 150 245 430 | 275 365 500
3 20 6 w0 60 |110] 150 | 50 85 120 | 120 170 270 | 100 140 220 | 150 210 335 - - -
1=2 | 180 370 G0 |5§ 550| &75 | 120 440 TR ( - - - - - - - - - - - -
Me = = | Bl =] == = = =g = e
4 120 275 430 | 120 | 365| 610 | 100 280 480 - - - - - - - - - - - -
5 a5 80 150 | 80 | 170 245 70 135 195 - - - - - - - - - - - -
¢ | 7 150|10)am0| welwo o oas| - - -]|- = |- = -|- -
Na e e mas s Bl s = S E = == wE oA = s
2 B k- 75 165 | 60| 135 B 30 75 - - - - - - - - -
3|le « wm|w|w|m|ls 0 B - - ) ST [
4 ] 45 75 15 70| 170 g 80 10 - A~ - - A
Ninl== i == =il = =il = r = =
2 5 Lanl 45| - - - - S ol
3 = e = = e = e |
4 R = e - L e

Stap 4 ¢ Kies de klemhouder op basis van de toepassing

Kies de juiste high performance klemhouder op basis
van uw specifieke groef- of afsteek toepassing, met
de corresponderende zitting afmeting.

Conventionele klemhouders modulaire bladen
0.D. Groefsteken, afsteken en
AFaaien 1ste keuze 2de keuze
Kopvlak groefsteken 1ste keuze 2de keuze
1.D. Groefsteken, afsteken en
draaien 1ste keuze _

LET OP: De zitting afmeting moet gelijk zijn aan de zitting afmeting van de klemhouder.

Stap 5 ¢ Kies wisselplaat en klemhouder van de catalogus pagina

Gefeliciteerd!

U heeft succesvol de productiviteit voor uw toepassing geoptimaliseerd door keuze van de beste
wisselplaat geometrie, hardmetaalsoort en snijparameters voor uw toepassing!
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Groefsteken en afsteken
Catalogus nummering systeem

KZKENNAMETAI:

Hoe werkt het nummering systeem? e
Elk karakter in ons catalogus nummer wijst op een specifiek kenmerk van o =N e
dat product. Gebruik de volgende hoofd kolommen en bijbehorende figuren € g L=l o
voor eenvoudige identificatie van de afbeeldingen die van toepassing zijn. T—
e
= i i :
< A4GO405MOAUDAGMN
Groefsteek- en draaiwisselplaten
Gereedschap Wisselplaat Groefbreedte Eenheid voor Zitting Wisselplaat Neusradii Spaanbreker
systeem uitvoering afmeting afmeting tolerantie type/snijkant
steekbreedte voorbereiding
A= G = Vierkant Uitgedrukt in M= Metrisch GMN = )
Groefsteken R = Volle 1/100mm of Srqoﬁlf:a?m”bg;?:r'm
en draaien radius .00" stabiele snijkant &
C = Afsteken
GMP =
Groefsteken, draaien
en medium bewerking,
positief spaanvlak
GUP =
Groefsteken en draaien
hoog positieve geometrie.
itti steekbreedte - Speciaal in roestvast
Zitting P = Precisie geslepen steekbreedte staal en hittebestendige
afmeting (mm) tolerantie: mm legeringen
02 2,00-2,62 +.001" (0,025mm) 01=0,1 B=
2B 2,39-2,62 02=02 Vlakke top voor speciale
03 3,0-3,05 U = Utility geperst groefsteken 04=04 vormen en toepassingen
04 4,0-4,05 Breedte tolerantie: - E-
05 5,0-5,05 3,05-4,05 _+0,15mm LIS Viakke top, lcht
06 6,0-6,05 -0 12 = 12 afgeronde snijkant
08 8,0-8,05 5,06-10,05: _ +0,25mm volle radius = 00
10 10,0-10,05 L Negatief spaanviak
2S 2,00-2,62 plus afronding
3s 3,00-3,05 e
48 4,00-4,05 enkelvoudige tip
5S 5,00-5,05

Groefsteken en afsteken

A4

C 0305 N

00

CF

02

Gereedschap
systeem

A4 =

Groefsteken
en draaien

c82

Wisselplaat Steekbreedte Links of rechts
uitvoering
C = Afsteken Uitgedrukt in R = Rechts
1/100mm L = Links
N = Neutraal

Hoofd
snijkantshoek

00 = Neutraal
06 = 6°
10 = 10°

KZKENNAMETAE

Spaanbreker
geometrie
uitvoering

CF=
Fijn afsteken
positief spaanviak

Neusradius

mm
02=0,2
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A4" groefsteken en draaien
KZKENNAMETAIZ Hardmetaalsoorten en beschrijvingen

Coatings geven high speed 3 sta
mogelijkheden en zijn ontworpen M Roestvast staal
voor finishen tot licht ruwen. Gietijzer

Non ferro

Hittebestendige legeringen
Geharde materialen

slijtage

weerstand <+ taaiheid

Coating Hardmetaalsoort 05(10(15(20(25(30(35|40|45

Samenstelling: Een geavanceerde multilayer PVD coating over een deformatie bestendig
ongelegeerd hardmetaal substraat. De nieuwe en verbeterde coating verbetert de snijkant
stabiliteit voor een groot bereik van snijsnelheden en voedingen.

Toepassing: The KCU10™ hardmetaalsoort is ideaal voor finishen tot universeel bewerken
van de meeste werkstuk materialen in een groot bereik van snijsnelheden en voedingen.
Excellent voor bewerking van de meeste staal, roestvast staalsoorten, gietijzer, non ferro
en hittebestendige legeringen met verbeterde taaiheid van de snijkant en hogere snij- en
voeding snelheden.

KCU10

Samenstelling: Een geavanceerde PVD hardmetaalsoort met een harde AITiN coating en
fine grain ongelegeerd substraat. De nieuwe en verbeterde coating verbetert de snijkant
stabiliteit in een groot bereik van snijsnelheden en voedingen.

Toepassing: De KCU25™ hardmetaalsoort is ideaal voor algemene bewerking van de
meeste staal, roestvast staalsoorten, hittebestendige legeringen, titanium, ferro materialen
en non ferro, in een groot bereik van snijsnelheden en voedingen, met verbeterde taaiheid
van de snijkant voor onderbroken snede en hoge voedingen.

KCU25

Samenstelling: Een speciaal ontworpen, met kobalt veredelde hardmetaalsoort en een
dikke MTCVD TiCN-Al»03 coating voor maximum slijtageweerstand.

Toepassing: Een uitstekende hardmetaalsoort voor finish tot medium bewerking van de
meeste staalsoorten, ferritisch en martensitisch, PH roestvast staal en gietijzer. Het kobalt
verrijkte substraat heeft een uitgebalanceerde combinatie van deformatie weerstand en
taaiheid van de snijkant, terwijl de dikke coating lagen uitstekende abrasieve en kolkslijtage
weerstand hebben voor high speed bewerking. De gladde coating biedt goede weerstand
tegen snijkant opbouw en haarscheurtjes en produceert een uitstekende opperviakte finish.

Soorten
KCP10

[E%nd

Samenstelling: Een taaie kobalt veredelde hardmetaalsoort met een nieuw ontworpen
multilayer MTCVD TiCN-Alo05 coating met superieure binding.

Toepassing: De beste algemene draai hardmetaalsoort voor de meeste staal, ferritisch
en martensitisch roestvast staalsoorten. Het substraat ontwerp zorgt voor adequate
deformatie weerstand met uitstekende snijkant sterkte. Coating layers bieden goede
slijtage weerstand over een breed gebied van bewerkings condities en de post coating
behandeling minimaliseert haarscheurtjes en verbetert de hechting van de coating, wat
leidt tot een langere levensduur en verbeterde opperviakte finish.

KCP25

Samenstelling: Een speciaal taaier gemaakte MTCVD TICN en Alo05 coating over een
slijtage bestendig substraat.

Toepassing: Specifiek ontworpen voor maximale hechting van de coating en snijkant
sterkte en maken deze soort ideaal bij natte onderbroken bewerking van smeedbaar en
grijs gietijzer. Kan worden toegepast in een groot bereik van toepassingen, van finishen
tot ruwen voor maximum productie, waar sterkte en betrouwbaarheid vereist is.

KCK20

[E%ond
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A4" groefsteken en draaien
Hardmetaalsoorten en beschrijvingen

Soorten

C84

v i

Coatings geven high speed B
mogelijkheden en zijn ontworpen M
voor finishen tot licht ruwen.

Staal

Roestvast staal

Gietijzer
Non ferro

Hittebestendige legeringen

KZKENNAMETAIZ

Geharde materialen

slijtage L
weerstand it
Bekleding Hardmetaalsoort 05|10 (15|20 |25 30|35 40|45

K313

Samenstelling: Een harde, met laag bindmiddel, ongelegeerde WC/Co fine grain hardmetaalsoort.
Toepassing: Uitstekende slijtage weerstand van de snijkant gecombineerd met zeer hoge

sterkte voor het bewerken van titanium, gietijzer, austenitisch roestvast staal, non ferro metalen,
non metalen en de meeste hittebestendige legeringen. Superieure thermische deformatie en
weerstand tegen kerfwerking in de snede. De grain structuur is gecontroleerd

op onregelmatigheden, wat bijdraagt aan lange en betrouwbare standtijd.

KC5010

Samenstelling: Een geavanceerde PVD TiAIN coating over een zeer deformatie bestendig,
ongelegeerd hardmetaal substraat.

Toepassing: De KC5010™ hardmetaalsoort is ideaal voor finishen tot universeel bewerken
van de meeste werkstuk materialen bij hogere snelheden. Excellent voor bewerken, onder
stabiele condities, van de meeste staal, roestvast staalsoorten, gietijzer, non ferro en super
legeringen. Presteert tevens goed bij bewerking van gehard en kortspanig materiaal.

KC5025

b
J
J

Samenstelling: Een geavanceerde PVD-TIAIN gecoate hardmetaalsoort met een taai,
ultra fine grain ongelegeerd substraat.

Toepassing: Voor universeel bewerking van de meeste staal, roestvast staalsoorten,
hittebestendige legeringen, ferro materialen en non ferro. De snijsnelheden kunnen
variéren van laag tot medium en kunnen onderbroken snedes en hoge voedingen aan.

KZKENNAMETAE
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KZKENNAMETAIZ

A4" groefsteken en draaien

Coatings geven high speed B steal
mogelijkheden en zijn ontworpen M Roestvast staal
voor finishen tot licht ruwen. Gietijzer

Non ferro

Hittebestendige legeringen

Geharde materialen

slijtage
weerstand

<«—— » taaiheid

Hardmetaalsoorten en beschrijvingen

Bekleding

Hardmetaalsoort

05|10 | 15|20 |25 30

35

40

KY3500

Samenstelling: Pure silicium nitride soort.
Toepassing: Maximum taaiheid. Gebruikt bij hoge voedingen voor ruwe bewerking van
grijs gietijzer, inclusief onderbroken werk.

KT315

Samenstelling: Een multilayer, PVD TiN/TiCN/TiN-gecoate cermet voor draaien.
Toepassing: Ideaal voor hoge snelheid finishen tot medium bewerken van de meeste
koolstof staal en roestvaste staalsoorten. Presteert ook zeer goed in giet- en smeedijzer
toepassingen. Levert een lange en consistente standtijd en uitstekende finish.

Soorten

KB1630

Samenstelling: Een ongecoate hoog gehalte PcBN soort. PcBN tips zijn gesoldeerd op een
hardmetaal wisselplaat.

Toepassing: Ontworpen voor ruwen tot finishen met onderbroken snede in gehard staal
(>45 HRC). Kan ook worden toegepast in grijs gietijzer, afgeschrikt gietijzer, hoog-chroom
gelegeerd staal, hittebestendige legeringen en gesinterd poedermetalen. De getipte PcBN
wisselplaten zijn leverbaar in een groot scala uitvoeringen, inclusief Top Notch™ en
geometrieen met schroefmontage.

KB5625

Samenstelling: Een hoog PcBN gehalte soort met een PVD-TIN/AITIN coating voor
toegevoegde slijtageweerstand.

Toepassing: Ontworpen voor ruwen of finishen van geharde staalsoorten (>45 HRC).
Toepassing op lagerstaal, koud en warm bewerkte gereedschap staalsoorten,
matrijzenstaal, gehard gecementeerd staal, gecarboniseerde en genitreerde

gietijzer soorten en enkele harde coatings.

KD1405

u
5
5
.

Samenstelling: Een zuiver CVD diamant-blad gesoldeerd op een hardmetaal substraat.
Toepassing: KD1405™ is Kennametal’s meest abrasief-bestand gereedschap materiaal voor
non ferro en non metalen. De best keuze, wanneer slijtvastheid het meest gewenst is.

kennametal.com
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Spaanbeheersing geometrieen
Overzicht

KZKENNAMETAIZ

Kies de geometrie

® cerste keuze
O alternatieve keuze

B staa

M Roestvast staal
Gietijzer
Non ferro
Hittebestendige legeringen
Geharde materialen

Neus Start Plunge voedingen mm/rev ——
radius | condities
Spaan Wisselplaat |Zitting
beheersingl  Omschrijving geometrie [groottel mm mm 0,05 0,10 0,15 0,20 025 0,30 035
o Wisselplaten 2 02 0,08 <>
voor draaien en 3 0,2 0,09 <>
GUP groefsteken in de 04 0,11 <>
nieuwe Beyond™ 0,4 0,12 <>
om-=Eal hardmetaalsoorten. 4 08 0,15 >
A A A
Aanbevolen startvoeding
Afbeelding Neusradius Plunge voedingen
van de
wisselplaat
. . Aanbevolen voedingen
Zitting afmeting
Eerste werkstuk

materiaal groep

n Staal

M Roestvast staal
Gietijzer
Non ferro
Hittebestendige legeringen
Geharde materialen

® eerste keuze
O alternatieve keuze

Bestemming van de spaanbeheersing geometrie

Maximum voeding waarden

Materiaal Voeding

groep factor

De data hierboven zijn voor P en K materiaalgroepen. M 8
Maximum voedingen moeten worden bijgesteld door :

vermenigvuldiging van de max voeding waarden van de 1.2
volgende factoren voor de aangegeven materiaalgroepen. )
5

C86 KZKENNAMETAE
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KZKENNAMETAIZ

Plunge voedingen

® ecerste keuze
O alternatieve keuze

Spaanbeheersing geometrieen
Plunge voedingen

n Staal

M Roestvast staal
Gietijzer
Non ferro
Hittebestendige legeringen
Geharde materialen

Neus Start Plunge voedingen mm/rev
radius | condities
Spaan Wisselplaat |Zitting
beheersingl Omschrijving geometrie (grootte}l mm mm 0,05 010 0,15 020 025 030 035
2 02 0,08 <>
o Wisselplaten 3 8421 g?? <‘>
voor draaien en . :
groefsteken in de 4 04 0,12 <>
nieuwe Beyond™ 08 0,15 <>
hardmetaalsoorten. 5 0,4 0,15 <>
e Leverbaar in 0,8 0,16 <>
geperste en 0,4 0,16 >
-GUP precisie geslepen 6 08 018 =TS
uitvoeringen.
 Positieve 12 0,20 <]>
spaanhoek 04 017 <>
met verbeterde 8 0,8 0,20 <>
spaanbeheersing. 1,2 0,22 <>
e Alleen in metrische 0,4 0,18 <>
breedtes leverbaar. 10 0,8 0,22 <]>
1,2 0,24 <>
2 0,2 0,08 >
02 0,09 <>
o Wisselplaten voor ’ 04 0.1
draaien 4 04 012 <>
en groefsteken. 0,8 0,15 <>
o Leverbaar in 0,4 0,15 <>
geperste en 5 08 016 >
precisie geslepen
-GMP uitvoeringen. 04 0,16 =
 Positieve 6 08 0,18 <l>
spaanhoek. 1,2 0,20 <]>
o Alleenin 04 0,17 <
metrische 8 0,8 0,20 <>
breedtes 1.2 0,22 <>
leverbaar. 04 0,18 <‘>
10 0,8 0,22 >
1.2 0,24 <>
2 0,2 0,08 <>
3 0,2 0,09 <>
04 0,11 <>
. 04 0,12 <>
* Geperste en 08 015 <]>
precisie geslepen 5 04 0,15 <>
wisselplaten 0,8 0,16 <>
voor draaien 0,4 0,16
-GMN en groefsteken. 6 0,8 0,18 < <>
 Stabiele snijkant. 12 0.20 <]>
* Breedtes leverbaar . -
in metrisch en inch. 04 017 <]>
8 0,8 0,20
1,2 0,22 <>
0,4 0,18
10 038 0,22 <>
[CE EEN| 1,2 0,24 <>
Maximum voeding waarden 1.D. en kopgroef steken
. - Voor |.D. en kopvlak steek toepassingen
Materiaal | Voeding de voeding met 20% verlagen.
groep factor
De data hierboven zijn voor P en K materiaalgroepen. M 8
Maximum voedingen moeten worden bijgesteld door =
vermenigvuldiging van de max voeding waarden van de 8
volgende factoren voor de aangegeven materiaalgroepen. 5
- e
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Voedingen draaien en profileren
GMN geometrieen

Ccs88

KZKENNAMETAE

Voedingen draaien en profileren ¢ GUP/GMP geometrieen

Zitting afmeting 2

voeding (mm/omw)

0,08 0,10 0,12
055 m— — 14
. .039 — — 10 &=
5 E
° .008 rad E
= Q
o -
D 0,2 rad Q.
] ko)
D 016 =1 —— 04 ‘8
3 ]
2 .008 —] — 02 @
[ c
2]
0031 0039 .0047
voeding (in/omw)
Zitting afmeting 4
voeding (mm/omw)
0,08 0,10 0,16 024
12— 4\
= 087 —
= .031 rad
g._ 0,8 rad
@ 063 —
3 FNR
B
5 L= 76 rad
016 0,4 rad
.0031 .0039 .0063 0094
voeding (infomw)
Zitting afmeting 6
voeding (mm/omw)
0,26
010 014 020 024 | 028 032
150 —|
142 ——
126 ——
=
zg, 094 $427radd
rac
*g .031 rad
5 0,8 rad ENR
]
O .047 —
=
@» 031 —
.016 rad 0,4 rad
016 ——

snedediepte (mm)

0039 .0055 0079 0094 ! 0110 0126
0103
voeding (inomw)
Zitting afmeting 10
voeding (mm/omw)
0,24
0,10 0,12 0,18 0,20 0,26 0,29 0,40
205 |
181
73 —
= 047 rad
- 1,2 rad
2 134 ——
% .016 rad .081frad
5 0,4 rad 0,8frad
3
063 ——
& 047 —
031
016 —
.0039 .0047 0071 .0079 [0102 0157
0094 0114

voeding (in/omw)

26

2,2

08

0,4

1,2
0,8
04

snedediepte (mm)

4,6

— 7

34

186

1,2

0,4

46

08

Zitting afmeting 3
voeding (mm/omw)
0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
079 — — 20
= 07— _\ — 1.8
= 055 — .016 rad L 14
o) 0,4 rad
o
k)
kS FNR
3 o
& 016 — - — 04
.008 — — 02
0031 0039 .0047 .0055 .0070
voeding (in/omw)
Zitting afmeting 5
voeding (mm/omw)
0,10 0,12 020 0,22 026 0,28
2C ﬂ
— 102 —
£ 031 rad
Q 8
B 079 — 08 rad
ko)
§ FNR
O .039 ——
S 031 —
.016 rad 0,4 rad
016 —
.0039.0047 .0079 .0087 .0102 .0110
voeding (in/omw)
Zitting afmeting 8
voeding (mm/omw)
010 0,42 016 020 026 026 030 0,36
173 —
165 —
= 0471
£ 12
g
o
= 016 Rad [.031 rad
5 . .
g 0,4Rad [ 0,8 rad (s
Q047
& 031 =
016 —
.0039.0047 .0063 .0079 .0102.0102 .0118 .0142
voeding (infomw)
e
£
g
o
k)
o
el
()
c
[z

kennametal.com

snedediepte (mm)

32
2,6

2,0

4.4
4,2

3,2

snedediepte (mm)

snedediepte (mm)



KZKENNAMETAIZ

Voedingen draaien en profileren ¢ GNM geometrieen

Zitting afmeting 2

voeding (mm/omw)

0,08 0,10 0,13
055 —— — 14 =
£ 039 — — 10 £
2 Y
Q .008 rad QL
(0] o
S k)
(5] 0,2 rad o
o (o}
2 .ot6 — — 04 Qg
[Z] c
.008 — — 02 &
0031 0039 0051
voeding (in/omw)
Zitting afmeting 4
voeding (mm/omw)
0,08 0,10 0,16 0,22 0,26
1102 — 4\ — 26
T .087 — 22 E
i/ .031 rad IE}
P= 0,8 rad Py
2 .03 — — 16 ‘g
el =
L FNR 3
[0 —_ I el
% .031 .g16rad 0,8 %
016 —— ,4 rad A
.0031 .0039 0063 .0086 0102
voeding (infomw)
Zitting afmeting 6
voeding (mm/omw)
010 014 020 026 031 035
150 — | 38
142 — — 36
= 126 — — 32 E
o 09— 031 rad — 24 =
53 0,8 rad B
S 2
o
B 047 — — 12 ®
D el
c 031 — — 08 @
n .016 rad 0,4 rad %
016 — —— 04
.0039 .0055 .0079 .0102 .0122 .0138
voeding (inomw)
Zitting afmeting 10
voeding (mm/omw)
020 0,28
0,10 0,12 018 o024 | 032 040 0,44
205 — — 46
181 — I— 46 E
= 173 — .047 rad — 44 E
= 1,2 rad =
o 134 — .031 rad] —— 34 @
a 0,8 rad a
@ FNR .0
3 8
B — l— 16 3
o 047 — '3145 'zd — 12 2
& 031 — & ra l—08 &
016 — —— 0,4
.0039 .0047 .0071 | .0094 .0126 .0157 .0173
0079 0110

voeding (in/omw)

kennametal.com

Voedingen draaien en profileren

GMN geometrieen

Zitting afmeting 3
voeding (mm/omw)
0,08 0,10 0,12 0,15 0,20
.079 — —20
S _\ —18 —
£ 055 — 031 rad 14 E
[} 0,4 rad §,
2
¥ 2
g FNR @
g 016 rad| 3
0,2 rad 9
2 | ;
S .ot6 04 Q@
.008 — —20,2 2
.0031 .0039 .0047 .0055 .0070 .0078
voeding (in/omw)
Zitting afmeting 5
voeding (mm/omw)
0,10 0,12 020 024 0,29
126 —— 4\ — 32
= €
-\% 102 — .031 rad — 26 IS
= S
H o — 0,8 rad 20 o
o =3
§ FNR 3
® 039 — — 10 T
S 031 — — 08 2
.016rad 0,4 rad @
016 — L 04
.0039.0047 .0079 0094 0114
voeding (in/omw)
Zitting afmeting 8
voeding (mm/omw)
0,12 0,28
0,10 0,16 0,20 0,26 0,33 0,39
73 ] — 44 __
= 165 — — 42 g
Y 047 rad s
1.2 rad
I 126 — = —32 &
5 )
2 031 rad 3
o) 0,8 rad FNR 2
2] c
.047 — 12 @
031 — o8
.016 — 04
0039 | .0063 .0079 0102 |.0129 0153
0047 o1

voeding (in/omw)

C89



Spaanbeheersing geometrieen
Afsteek voedingen KZKENNAMETAI:

Afsteek voedingen & st
M Roestvast staal
H Gietijzer
Non ferro
Hittebestendige legeringen

® cerste keuze m Geharde materialen
O alternatieve keuze

Start Afsteek voedingen mm/rev
condities
Spaan Wisselplaat Zitting
beheersing Omschrijving geometrie grootte LT 005 010 0,15 0,20
* Hoog positieve spaanhoek. _ ~ ! 0,06 <l>
_A4C-CF  Scherpe snijkant. 2/2B 0,07 <>
e Leverbaar in neutrale snijkantshoek in 6° 3 0,09 <>
[B[<IMBIS|  en 10° in rechtse en linkse itvoering. [ 4 0,11 <>
Maximum voeding waarden
Materiaal | Voeding
groep factor
De data hierboven zijn voor P en K materiaalgroepen. M 3
Maximum voedingen moeten worden bijgesteld door -
vermenigvuldiging van de max voeding waarden van de .8
volgende factoren voor de aangegeven materiaalgroepen. 5
1.2

Mobiele app

De Kennametal mobile app verschaft u gemakkelijk toegang tot product
informatie en calculators op zowel IPhone® en Android™ toestellen.
We hebben een aantal essentiéle activiteiten belicht...

Er is ondermeer een app voor:

SNIJSNELHEDEN PRODUCT
EN AANZETTEN BESCHIKBAARHEID CALCULATIES
Qverzicht snijsnelheid en Globale controle voor Maak nuttig gebruik van
aanzet informatie voor beschikbaarheid van producten. onze rekenprogramma’s voor
metaalbewerkings producten. Overzie de hoeveelheden die  frees- en boor toepassingen. TR e
beschikbaar zijn als u inlogt. Matorinl
Coolant
Cutting Speed

Als u eenvoudig de bar code scant die u op de wisselplaat verpakking aantreft, vindt u de
best productieve verspanings condities voor standtijd, bewerkingstijden en spaanbeheersing.

Opmerking: momenteel is de app alleen beschikbaar in de Engelse taal. « " Available on the
Voor de toekomst zijn de plannen om ook in andere verschillende talen deze beschikbaar te maken. e pla D App Stor

C90 ‘ZKENNAMETAE kennametal.com



Snijparameters
KZKENNAMETAIZ Aanbevolen startsnelheden

Aanbevolen startsnelheden [m/min]

Mg:ggga' K313 KCU10/KC5010 | KCU25/KC5025 KCP10 KCP25 KCK20B KY3500

01| - - - | 140 280 335 [ 110 225 270 | 185 400 450 | 145 290 365 | 200 440 490 | - - -

2 | - - - | 140 200 245 | 110 160 195 | 185 270 350 | 145 200 305 | 200 300 380 | - - -

3| - - - |140 155 245 | 110 125 195 | 170 190 260 | 140 155 245 | 600 200 280 | - - -

4 | - - - |75 10 17060 9 135| 90 145 200 | 75 110 180 | 100 160 220 | - - - 2
5 | - - - | 120 200 260 | 100 160 210 | 150 220 305 | 120 200 270 | 165 240 330 | - - - 2
6 | - - - |10 15 230 | 85 120 185|120 180 =275 | 110 150 230 | 130 190 300 | - - - E
1 |60 90 120|140 210 260 90 170 245 - - - [ - - - [ - - - [ - - - 2
2 | 45 75 110|120 200 245 | 90 150 245 | - - - | - - - | - - - | - - - £
3|3 65 100|120 180 245 | 9 140 210 - - - | - - - |- - - |- - - ,‘g
1 [ 30 75 120 | 120 180 245 | 100 145 195 | 170 245 440 | 140 200 360 | 210 305 550 | 180 760 1040 £
2 | 25 70 110| 9 150 210 | 70 120 170 | 120 195 340 | 100 160 280 | 150 245 430 | 275 365 500

3|20 60 9 | 60 110 150 | 50 85 120 | 120 170 270 | 100 140 220 | 150 210 335 | - - -

12|15 370 610|150 550 975|120 440 780 - - - [ - - - |- - - |- - -

3 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

4 | 120 275 430 | 120 365 610|100 200 4% | - - - | - - - | - - - |- - -

5 | 45 9 150 | 90 170 245 | 70 185 195 | - - - | - - - | - - - | - - -

6 | 40 75 150|120 210 305|100 170 245 | - - - | - - - | - - - | - - -

1|8 3 7|1 5 135|8s 4 |- - -[- - -[- - - [- - -

2|8 3 75|15 6 13| 8 3 B| - - - |- - |- - -|- - -

3|8 4 75|15 70 13|15 40 |- - - |- - - |- - - |- - -

4 |8 45 75|15 70 10| 8 5 10| - - - |- - - |- - - |- - -

1 /- - -1|s8 4 |- - -|- - - - - -[- - -[- - =

2 | - - - |15 3 45| - - - |- - -|- - -|- - -|- - -

3 - = = = = = = = = = o = = o = = o = = - -

4 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Mg:ggga' KT315 KB5625 KB1630 KD1405

o-1| 180 440 475 = = = = = = = = -

2 195 270 400 - - - - - - - - -

3 180 210 275 = = = = = - - = -

4 75 160 210 - - - - - - - - -

5 150 250 310 = = = = = = = = =

6 140 200 300 - - - - - - - - -

1 - o - - o - - o - - o -

2 - - - - - - - - - - - _

3 - - _ - - _ - - - - - -

1 60 275 550 = = = 180 760 1040 = = =

2 135 275 360 - - - - - - - - -

3 180 230 360 = = = = = = = = -

1-2 = = = = = = = = = 365 610 1040

3 - - - - - - - - - 275 480 800

4 = = = = = = = = = 300 550 920

5 - - - - - - - - - 275 610 1070

6 = = = = = = = = = 150 460 760

1 = = = = = = 120 200 275 = = =

2 - - - - - - 120 215 275 - - -

3 = = = = = = 120 250 275 = = =

4 - - - - - - - - - - - -

1 = = = 45 150 230 45 120 170 = = =

2 - - - 45 140 230 45 110 170 - - -

3 = = = 45 130 230 45 100 170 = = =

4 - - - 45 120 230 45 ) 170 - - -

LET OP: EERSTE keuze start snelheden zijn vet gedrukt.
Als de gemiddelde spaandikte groter wordt, moet de snelheid worden verlaagd.

kennametal.com Co1



Groefsteken en afsteken

C92

KZKENNAMETAE

A4™ groef en draai wisselplaten KZKENNAMETAIZ
E e|e|0|0|O (o] [@] [ ]
m| |[e]e olelo
® cerste keuze m o|ofo]o|e|o|o|ofe]|o|o
O alternatieve keuze m 90 ®(® 0O o
ﬁ (s| |e]e DEE o
e 0 ofe
E A4G-U-GUP
]
(%]
= GUP Precisie geperst
(5]
8
2 olgl2lsls|,|2[8/5|=(8[5l8
3 Catalogus Zitting 3355512188 3|s o § a
S nummer grootte w RR L T MFEMMEMEEHEHEMEEEEE
A4G0205M02U02GUP 2 2,05 0,2 20 2,0 olofo|o|-|=[=|=[=|=]|=|-|-
A4G0305M03U02GUP & 3,05 0,2 20 3,0 olojofo|-[=|=[=[=]=[=]-|-
A4G0305M03U04GUP 3 3,05 0,4 20 3,0 ojlofo|o|-|-|-|=[=|=|=|-|-
A4G0405M04U04GUP 4 4,05 04 20 3,4 olo|o|e - =] ===
A4G0405M04U08GUP 4 4,05 0,8 20 3,4 ojlofo|o|-|=|=|=[=|=|=[=~-
A4R0405M04U00GUP 4 4,05 - 20 = s|o|=|l=llzl=ll=l=ll=l=]=]=|=
A4G0505M05U04GUP 5 5,05 0,4 25 4,2 o|lofo|o|-|-|-|=[=|=|=|-|-
A4G0505M05U08GUP 5 5,05 0,8 25 42 elo|o|o|-[-[-[=[=|=[=|=|~
A4G0605M06U04GUP 6 6,05 04 30 4,5 olo|o|o|-|-(-|=[=[=[=[-]~-
A4G0605M06U08GUP 6 6,05 0,8 30 4,5 ojlofo|o|-|=|=|=[=|=|=[==-
A4G0605M06U12GUP 6 6,05 1,2 30 4,5 elo|o|o|-[-[-[=[=|=[=|=~
A4R0605M06U00GUP 6 6,05 - 30 4,9 —lol=|=|=|=|-|=]|-|-|=]--
A4G0805M08U08GUP 8 8,05 0,8 30 6,0 olojofo|-[=|=[=[=-]=[=]-|-
A4G0805M08U12GUP 8 8,05 1,2 30 6,0 ojlofo|o|-|=|=|=[=|=|=[=~-
A4R0805M08U00GUP 8 8,05 - 30 6,5 —lo|=|=|=|-|-|=|-|-|-]-]-
A4G1005M10U08GUP 10 10,05 0,8 30 6,0 olo|e —=|=]=|=|=|=]=]-
A4G1005M10U12GUP 10 10,05 1,2 30 6,1 =|lo|=|o]=[=]=|=[=]=|=]=]=
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Groefsteken en afsteken

KZKENNAMETAE A4™ groef en draai wisselplaten
(P e|e]e]e[c] [o]o] Je
m| [o]e olelo
® cerste keuze m 0|0jo]o|®]0]0|O|®]|O0]|O
O alternatieve keuze m ® 0 ®(eO N
(s| [e]e elo|o 0
[H] o) oo
A4G-P-GUP s
5
2
GUP precisie geslepen s
[-5)
g
olglelwlg| 2188w § {8 :qa_,
nummer grootte w RR LI T MM 4R R R4 EdE ]
A4G0200M02P02GUP 2 2,00 0,2 20 1.9 ofof-[=[=[=[=[=|=[=|=|=]=
A4G09412BPO5GUP 2B 2,38 0,2 20 1,9 =|of=|=|=[=[=]=|=|=]=]|-]-
A4G0300MO03P02GUP 3 3,00 0,2 20 2,9 olo|-|-|-|-|-|-|-|- |-
A4G0300M03P04GUP 3 3,00 0,4 20 29 o0 |- - N [y (i
A4G125103P05GUP 3 3,18 0,2 20 29 —|of=|=|=[=|=]|=[=|=|=|=|=
A4G125103P1GUP 3 3,18 0,4 20 2,9 —lo|=|=|=|=|=|=|=|=|-|-|-
A4G0400M04P02GUP 4 4,00 0,2 20 3,3 o|o—|-|=[=|=|=[=|=|=|-|-
A4G0400M04P04GUP 4 4,00 04 20 3,3 olo|-|-|-|-|-|-|-|-|-|-|-
A4G0400M04P08GUP 4 4,00 0,8 20 3,3 o|lof-|=[=[=[=]=[=|=]|=]|-]-
A4G187104P1GUP 4 4,76 0,4 20 3,3 —|of=|=|=[=|=]|=|[=|=|=|=|~-
A4G0500M05P04GUP 5 5,00 0,4 25 41 o|o—|-|=[=|=|=[=|=|=|=-|-
A4G0500M05P08GUP 5 5,00 0,8 25 41 o|lo[—|-|-[-|-|=|-|-|-|-|-
A4G0600MO6P04GUP 6 6,00 0,4 30 45 ofof-|=[=[=[=[=|=[=|=|=]=
A4G0600M06P08GUP 6 6,00 08 30 45 o|lof-|=-|=[=|=]=[=|=]|=]|-|-
A4G250106P1GUP 6 6,35 0,4 30 4,4 —|of=|=|=|=|=|=|=|=|=|=|-
A4G250106P2GUP 6 6,35 0,8 30 4,4 —|of=|=|=|=|=|=|=|=|=|=|-
A4G312108P1GUP 8 7,94 0,4 30 59 —|of=|=|=[=|=]|=[=|=|=|=|~-
A4G0800MO08P08GUP 8 8,00 08 30 6,0 o|lof-|=[=[=[=|=[=|=]|=]|-|-
A4G0800MO8P12GUP 8 8,00 12 30 6,0 olo|-|-|[-|-|-|-|-|-|-|-|-
A4G375I110P1GUP 10 9,53 04 30 59 —lo|=|=|=|=|=|=|=|=|=-|-|-
A4G1000M10P08GUP 10 10,00 08 30 6,0 o|lof-|=[=[=[=]=[=|=]|=]-]-
A4G1000M10P12GUP 10 10,00 1,2 30 6,0 o |=[=[=|=|-[=-]|-|-]|-]~-
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Groefsteken en afsteken

A4™ groef en draai wisselplaten KZKENNAMETAIZ
n el 0|00 O olo o
m. ° ole]o
® eerste keuze n of[o]ojo|e|of0|O|®|O|O
O alternatieve keuze m ® 0 ®|e O L4
(s| Je[e NEE 0
RC m (o) o) 0
i
1= w
S w
z el
:'-2' Ll
«©
pi A4R-P-GUP
(5]
3 GUP volle radius precisie geperst
[}
=
3
S o|wlelalgl |218]8]we § (8
Catalogus Zitting 3131553 2(815|8|2|5|8|3
nummer grootte w RC LI XXX
A4R0305M03U00GUP 3 3,05 15 20 olo[=|=[==[=1-T=T=T=1-1-
A4R0505M05U00GUP 5 5,05 25 25 olloll=ll=ll=ll=ll=l=ll=ll=ll=ll=ll=
A4R1005M10UQ0GUP 10 10,05 5,0 30 olel-|-|-|-]-|-|-]-]-1-]-
RC
i
w
H.l
~T=wu
A4R-P-GUP
GUP volle radius precisie geslepen
(=21} oWV |Wv
- 28/2(8(8.|5/3I8]|8|5|S
Catalogus Zitting 8 3 5% 5 sl818I2elalB g
nummer grootte w RC LI Y ¥ e e e
A4R0300MO3P00GUP 3 3,00 1,5 20 olloll=l=ll=l=l=l=l=li=l==l=
A4R125103P00GUP 3 3,18 16 20 olol-|-|-|-]-|-|-]-]-1-]-
A4R0400M04P00GUP 4 4,00 2,0 20 ~lol=|-|-|-]-|-|-1-]-]-]-
A4R187104P00GUP 4 4,76 2,4 20 -lel-|-|-|- S O O
A4R0500MO5P00GUP 5 5,00 25 25 =lloll=l=ll=]l=ll=l=l=ll=l=]=l=
A4R0600MOSPOOGUP 6 6,00 3,0 30 ) e
A4R250106P00GUP 6 6,35 32 30 olo|-|-|-|-]-|-|-]-]-1-]-
A4R312108PO0GUP 8 7,94 40 30 of-|=|-|=|=]=|=]=|=|-]-]-
A4R0800MO8POOGUP 8 8,00 40 30 Y P
A4R1000M10P00GUP 10 10,00 5,0 30 olloll==ll=]l=ll=ll=ll=llsll=/l=ll=
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Groefsteken en afsteken

KZKENNAMETAE A4™ groef en draai wisselplaten
E e|o(o(0 O (0] o] o
(M| [o]e olelo
® cerste keuze m Ojojo]Oo]|e|O|O|O|®]|O]|O
O alternatieve keuze m ®|0 ®/e O d
(S| Je]e efo|o 0
W o o ofe
RR| ; s
' s
A4G-U-GMP £
3
. . =
GMP precisie geperst g
olw o e vlo oW | =
Catalogus Zitting 5|3 E § < 2|8 § § g f‘é I% ?5 e
nummer grootte w RR Ll T §§§§§§§§§§§§§
A4G0205M02U02GMP 2 2,05 0,2 20 2,0 -|o|=[=|-|-|o®]|®|- -[-1-
A4G0255M2BU02GMP 2B 2,62 0,2 20 2,0 —|of=(=[=[-|-|®|=[-[-|-|~-
A4G0305M03U02GMP 3 3,05 0,2 20 3,5 oflo-(-(-(-(of0f-(0f-[-]|-
A4G0305M03U04GMP 3 3,05 0,4 20 3,5 o|lo|-(-|-|-[o|0|[-|0|-[-[-
A4G0405M04U04GMP 4 4,05 0,4 20 3,4 olojofo|-|-(0|0f[-|0|-[-|-
A4G0405M04U08GMP 4 4,05 0,8 20 34 —|o|=[=|=|-|[0|@|[-|O®|=|[-|-
A4G0505M05U04GMP 5 5,05 0,4 25 4,2 olojof-|-|-(o0|0f[-|=-|=[-[-
A4G0505M05U08GMP 5 5,05 0,8 25 4,2 -|o|of-|-|-[0|@[-|=|=[-|-
A4G0605M06U04GMP 6 6,05 0,4 30 4,9 —[=[-(of-[-|®|[@|-[-[-|[-]|~-
A4G0605M06U08GMP 6 6,05 0,8 30 4,9 =[=[=(=[-[-|o|[®|=[-[-|-|-
A4G0805M08U08GMP 8 8,05 0,8 30 6,1 —|o|=[=|=|=[-|®|[=|-|=|-|-
A4G1005M10U08GMP 10 10,05 0,8 30 8,1 ° =[={=(=|=(-|-|-|-|-|-
=
RR{ Tl
1]
A4G-P-GMP
GMP precisie geslepen
o|wlolwla| |2(8(8|w|B|R|8
Catalogus Zitting é § 5 g % g § § g g E § §
nummer grootte w RR LI T X|¥|¥|¥|¥ (¥ e e e e e
A4G0200M02P02GMP 2 2,00 0,2 20 2,0 olo|-(-|-[-|0|@[=|=|=[=[=-
A4G0250M2BP02GMP 2B 2,50 0,2 20 2,0 o -|=[=|=[=|O®|=[=|=|=|=]~-
A4G0300M03P02GMP 3 3,00 0,2 20 3,5 olo|-(-|-|o|0|0|-|-|-[-|=-
A4G0300M03P04GMP 3 3,00 0,4 20 3,5 o|lo|-(-|-|o|0f0|-|-[-|-|-
A4G0400M04P02GMP 4 4,00 0,2 20 - olo|-(-|-(o|0|0|-|-|-[-[-
A4G0400M04P04GMP 4 4,00 0,4 20 315 olo|-(-|-(o|0|0-|-|-[=[=-
A4G0400M04P08GMP 4 4,00 0,8 20 3,5 o|lo|-[-|-|-|o0f[0|-|=-[=-|=|-
A4G0500M05P04GMP 5 5,00 0,4 25 - olo|-(-|-|o|0|0|-|-|-[-|=-
A4G0500M05P08GMP 5 5,00 0,8 25 - o|-|-[-|-|0|0|®|-|=-[=-|-|-
A4G0600M06P04GMP 6 6,00 0,4 30 4,9 olo|-(-|-[-|O0|=[=|=|=[=]=-
A4G0600M06POSGMP 6 6,00 0,8 30 4,9 o|lo|-[-|-|-|o0|[0|-|=-[=-|=|-
A4G0800M08P0SGMP 8 8,00 0,8 30 6,4 —|o[=|=|=|=|®[=|=[=|=|-|-
A4G0800MO8P12GMP 8 8,00 1,2 30 6,4 LN I I I I I I e
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Groefsteken en afsteken
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KZKENNAMETAE

A4™ groef en draai wisselplaten KZKENNAMETAE
ﬂ o(o|e|e|0| |O|O]| |e
m. ° ole]o
® cerste keuze m o|o|o|o|e|ofo|Oo|e]|O|O
O alternatieve keuze m ® 0 ®|e O 4
(s| Je[e NEE 0
A4R-P-GMP m o o ole
s . ..
= GMP volle radius precisie geslepen
..3
o
: N 2821880 5 88 =88
i~ Catalogus Zitting SR EEE R E AR
2 nummer grootte w RC L T ¥|¥|¥|x|x (¥ x| x|k XX
EJ A4R0200M02P00GMP 2 2,00 1,0 20 1,7 o|lo|-|-|- olo|[-|-[-[-]-
1] A4R0300MO3P00GMP 3 3,00 1,5 20 2,5 o|lo(—|-|-[(o|o0|0f[-|-|-[--
A4R0400M04P00GMP 4 4,00 2,0 20 — o|lo|-|-|-|ofo|of-|-[-[-[~-
A4R0500M05P00GMP 5 5,00 25 25 4,1 o|lof-|- o|lojo|-|-[-|-|-
A4R0600M06POOGMP 6 6,00 3,0 30 48 o|lo|-|-|-|-|o|®|[-|-[-[-]~-
A4R0800M08POOGMP 8 8,00 4,0 30 6,4 o|lo|-|—|-|-[o|-|[-|=[-|-]-
W%@
R
N ) S
L
A4G-U-GMN
GMN precisie geperst
N SERREER R
Catalogus Zitting 313151658518 I81L1eIal8 8
nummer grootte w RR LI T x|x|x|x|x iz x| x|x|x
A4G0205M02U02GMN 2 2,05 0,2 20 2,0 o|lo|o|-|-|-(o|0f[-|-[-[-[~-
A4G0255M2BU02GMN 2B 2,62 0,2 20 2,0 =[=1=1=[-1-|-0®|=|-|-]|-]|-
A4G0305M03U02GMN 3 3,05 0,2 20 3,5 o(ojo|of[-|-|0|0|-[-[-]|-|-
A4G0305M03U04GMN 3 3,05 0,4 20 3,5 olo|o|e -|lojo|-|-|-|-|-
A4G0405M04U04GMN 4 4,05 0,4 20 3,4 o|jo—|o0|-(-|0|0-[-|-[-|=-
A4G0405M04U08GMN 4 4,05 0,8 20 3,4 o|lojo|o|-(-(0|0-|-[-[-[-
A4G0505M05U04GMN 5 5,05 0,4 25 4,2 ojojo|o|--|0|0-|-|-[-|~-
A4G0505M05U08GMN 5 5,05 0,8 25 42 o|lojo|o|-(-(0|0-|-[-[-[-
A4G0605M06U04GMN 6 6,05 0,4 30 4,9 ojojo|o|-—-(0|0-[-|-[-|-
A4G0605M06U0BGMN 6 6,05 0,8 30 4,9 ojojo|o(-|-(0|0|-(0-|-|-
A4G0605M06U12GMN 6 6,05 1,2 30 49 —|=|=|0|=|=|O|O|=|[=|=|=|=
A4G0805M08U0BGMN 8 8,05 0,8 30 6,4 ojo(o|o|-—-|0|-[-[-|-[~-|~-
A4G0805M08U12GMN 8 8,05 1,2 30 6,4 -|ojo|o|--|0|=[=[=|=[=|=
A4G1005M10U08GMN 10 10,05 0,8 30 8,1 -|lo|o|o|-|- o(-|-[-[-[-
A4G1005M10U12GMN 10 10,05 1,2 30 8,1 —|=|=|0|=|=|=|O|=|=|=|=|-
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Groefsteken en afsteken

KZKENNAMETAE A4™ groef en draai wisselplaten
H [ AN AN BK BN Ol|0 [ ]
m| [o]e ole]o
® cerste keuze 'k [l ofo[o[o]e[o[o]o]e]o]o
O alternatieve keuze N OB °[®|© O
A4G-P-GMN sfele ®|olo o
e 0 oo
. s
GMN precisie geslepen 5
..3
o
" igl2lals| B 882888 s
Catalogus Zitting 8 8 SI51S s181812R 885 x
nummer grootte w RR LI T Y2 eelx s 2
A4G09412BPO5GMN 2B 2,39 0,2 20 1,9 o|=[=[=|=|=|O®]=|=|=]|=|-]- E’
A4G12503PO5GMN 3 3,18 0,2 20 3,4 ole|-|-|-|-|o|o|-|-[-]-]- S
A4G125103P1GMN 3 3,18 0,4 20 34 oleo|-|-|-|-|o|o|-|-[-|-]-
A4G187104P1GMN 4 4,76 0,4 20 35 ole -lo|-[-|-[-]|-]-
A4G187104P2GMN 4 4,76 0,8 20 35 ole|-|-|-|-|o|0|-|-[-]|-]-
A4G250106P1GMN 6 6,35 0,4 30 4,7 o|o(—(-|-|=|O|=[=|=|=[~-|-
A4G250106P2GMN 6 6,35 0,8 30 47 ole|-|-|-|-|o|-|-|-[-|-]-
A4G312108P1GMN 8 7,94 0,4 30 6,2 —|of=[=|=|=|O®|=|[=|=|=|~-|-
A4G375110P1GMN 10 9,53 0,4 30 7,9 —|-|-]-]-|-|0|=|-|-[-|-]-
A4G375110P2GMN 10 9,53 0,8 30 7,9 oll=ll=ll=ll=ll=loll=)=ll=ll=l=ll=
RC
i
ny '
e
u
A4R-U-GMN
GMN volle radius precisie geperst
. 282880 5 H 8 = B8
Catalogus Zitting 33I5S 5 SI18181210a8la
nummer grootte w RC U T ¥|x(x|X(x|X|X (& x X<
A4R0205M02U00GMN 2 2,05 1,1 20 1,8 —-|o|o|-|-|-|0|0|-|-[-|-]-
A4R0305M03U00GMN 3 3,05 1,5 20 2,6 o|jo(o(0|-|-|0|0-|-|-[-|-
A4R0405M04U00GMN 4 4,05 2,0 20 3,5 ojojofo-|-|0f0|-|-[-|-|-
A4R0505M05U00GMN 5 5,05 2,5 25 42 o|lo|o|o|-|-|o|0|-|-[-|-|-
A4R0605M06U00GMN 6 6,05 3,0 30 4,9 ojo(oo|-|-(0|0-|-|-[-|-
A4R0805M08U00GMN 8 8,05 4,0 30 6,5 olo|o|o|-|-|o|0|-|-[-|-|-
A4R1005M10U00GMN 10 10,05 5,0 30 8,2 o|o-|0|-|- = =|=|=]=]=-
RC
+
W
1 ‘ -
~—T— u
A4R-P-GMN
GMN volle radius precisie geslepen
- SMEREMEEEEERE
Catalogus Zitting 8 8 % % Slsl8l8ielelnlRla
nummer grootte w RC LI T ¥z e e x
A4R125103PO0GMN 8] 3,18 1,6 20 2,7 o|lo|-—|-[-|0f@|-[=[=[~[~
A4R187104POOGMN 4 4,76 2,4 20 38 olo|-|-|-|-|o|o|-|-[-|-]-
A4R250106POOGMN 6 6,35 3,2 30 53 o|lo|-|-|-[-|of0|-[=[=[=[~
A4R312108PO0GMN 8 7,94 4,0 30 6,4 o|l-|-|-|-]- ) P D
A4R375110POOGMN 10 9,53 48 30 73 e e
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Groefsteken en afsteken

A4™ groef en draai wisselplaten KZKENNAMETAIZ
H (AN AN AN NEe) (o] [@) [ )
(m| [o]e olelo
o ecerste keuze kK [l clolofo]e]o]o[o]e]o]o
. O alternatieve keuze m ®|0 ®(®0 hd
wi (s| Je]e e|olo [
rr—"] . m 0 0 oo
L
f =
2 A4G-U-B
[}
2
«© ..
S Vlakke top precisie geperst
=
(]
4
2 olvlo (=0T 10"e]
&2 SHEEEREEE R ENE
Q| N =14
E Catalogus Zitting 3135 g S g § § g e g § a
S nummer grootte w RR LI T ¥ (¥ (X2 (K| (x| x
A4G0305M03U02B 3 3,05 0,2 20 3,5 —-|o|=|-|O[=|=|@|=[=|=|=[~
A4G0405M04U04B 4 4,05 0,4 20 3,4 s | o N | Y e Y e =
A4G0505M05U04B 5 5,05 0,4 25 42 —-|o|=|-|®[=|=|=|=[=]|=]|=-
A4G0605M06U04B 6 6,05 0,4 30 4,9 —|leo|=|-|o|=|=|=|=|=]|=]|=|=
A4G0805M08U08B 8 8,05 0,8 30 6,4 sll=ll=ll=]o]=|=l=]=]=]=|=|=
A4G1005M10U08B 10 10,05 0,8 30 8,1 =|=|=[=|®]|=]|=]|=]|=]|=-]|=|=|-
A4™ wisselplaten voor groefsteken en draaien e Kopvlak groefsteken in kleine diameters
H (AN AN 2N 2NG) (o] ke) [ ]
(m| [o]e olelo
o eerste keuze m O|0|O|O[e|OfO]|O]|®|OfO
O alternatieve keuze M OE ®°0 O
(s| Je|e e|ofo 0
e o oo
A4G-SP-GUP
GUP precisie geperst ® Kopvlak groefsteken in kleine diameters
=Ird =1 1E=] 2 3 S n 8 3 §
| AN~ N -
Catalogus Zitting 8 8 3 g 5 g § § g e ﬁ § 3
nummer grootte w RR ] T XXX
A4G0200M2SP02GUP 2S 2,00 0,2 20 1,9 ollol=l=ll=ll=l=ll=ll=l=l=|=|=
A4GO300M3SP02GUP 3s 3,00 02 20 29 ole|-|-|=|-|=|=[=]=[-]-]-
A4G0300M3SP04GUP 3S 3,00 04 20 2,9 of(o|-|—|=[=|=[=[-]~- -|=
A4G0400M4SP04GUP 4S8 4,00 04 20 34 o|-|-|-|=-|-]- N I I I
A4G0400M4SPOSGUP 48 4,00 08 20 34 S U ) O
A4G0500M5SP04GUP 5S 5,00 04 25 41 =|o|=|=[=[=|=|=|=|=[=]-]-
A4GO500M5SPO8GUP 58 5,00 0,38 25 4.1 of-|-|-|-|-|=|=]=]=]-]-]-

LET OP: A4-S wisselplaten zijn dunne A4 wisselplaten. Bijvoorbeeld, een wisselplaat 2 past niet in een 28 zitting.
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Groefsteken en afsteken

KZKENNAMETAE A4™ wisselplaten voor groefsteken en draaien e Kopvlak groefsteken in kleine diameters
n (AN AN AN 2NG) (o] k@) [ ]
m. oo olelo
® cerste keuze (kK [l o]o[o[o]e[o]o]o]e[o]o
O alternatieve keuze m ®0 9|00 4
B oo ofofo o)
e o oo
f =
A4G-SU-GUP 2
[5)
=
.. . . . ©
GUP precisie geslepen ¢ Kopvlak groefsteken in kleine diameters s
s
<
o|v|lo QW |W %
2|82/8(8||3|8(2|2|8|de| 4
nummer grootte w RR LI T ¥|X|¥|X|X|X|X|X X x| X XX S
A4G0205M2SU02GUP 28 2,05 0.2 20 2,0 ofo|-[=[=[=]===T=T=1=]=
A4G0305M3SU02GUP 33 3,05 0.2 20 3,0 olo|-|=|=[=|=]|=|=]=]=|=|=
A4G0305M3SU04GUP 3 3,05 04 20 30 PO 1% P O Y Y
A4G0405M4SU04GUP 43 4,05 04 20 34 olel-|-|-|=|=|=|=]-]=]-]-
A4G0505M5SU04GUP 58 5,05 04 25 42 olo|-|-[=[=|-]|=]|=]=]=]=]|-
A4G0505M5SU08GUP 53 5,05 08 25 42 lel=|=l=l=]=|=l=]=]=]-]-
LET OP: A4-S wisselplaten zijn dunne A4 wisselplaten. Bijvoorbeeld, een wisselplaat 2 past niet in een 2S zitting.
RC\
- wl € 3
I
LI
A4R-SP-GMP
GMP volle radius precisie geslepen ¢ Kopvlak groefsteken in kleine diameters
olwlolwlo| |12/8]|8|6|3|8(8
. S ENMEEEEEERE
Catalogus Zitting FIIEFIFIEIEIRIEIEI N
nummer grootte w RC LI T XXMM MMM M X M| M| N
A4R0200M2SPO0GMP. 23 2,00 1,0 20 16 —lef-|-|=[=[=]-]-]-]-]-1-
A4R0300M3SPOOGMP 33 3,00 1,5 20 25 —lel=|=|=[=]=]=]=]=[=]-]-
A4R0500M5SPO0GMP. 53 5,00 25 25 41 S 1P Y O O I
LET OP: A4-S wisselplaten zijn dunne A4 wisselplaten. Bijvoorbeeld, een wisselplaat 2 past niet in een 2S zitting.
w#@
RRj‘- -
R )
Ll
A4G-SU-GMN
GMN precisie geperst ¢ Kopvlak groefsteken in kleine diameters
ol|w|olw|a| [2R]8|.|3|8|E
=N [ -
Catalogus Zitting 8 8 s g E ‘é’ § § § e g § g
nummer grootte w RR LI T Y(¥|¥|¥ (e
A4G0205M2SU02GMN 23 2,05 0,2 20 2,0 oo |-[-[=T=1=1-1-T-1-1-
A4G0305M3SU02GMN 3 3,05 0,2 20 35 —leol=|=|={=]=]=1=]=]=|--
A4G0305M3SU04GMN 33 3,05 0,4 20 35 ole|-|-|-|-|=|=|=]-]-]-]-
A4G0405M4SUO4GMN 48 4,05 0,4 20 36 olo|-|-|-]|- U O
A4G0405M4SU0SGMN 43 4,05 0,8 20 36 el =|=|=l=l=l=l=]=]-]-]-
A4G0505M5SU04GMN 58 5,05 0,4 25 42 % S P ) P Y

LET OP: A4-S wisselplaten zijn dunne A4 wisselplaten. Bijvoorbeeld, een wisselplaat 2 past niet in een 28 zitting.
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Groefsteken en afsteken

C100

KZKENNAMETAE

A4™ groef en draai wisselplaten KZKENNAMETAE
® cerste keuze A B
Ll O alternatieve keuze m
A4G-P-T E
Vlakke top precisie geslepen e Keramiek
s
4
2
R
< IS0 §
s Catalogus Zitting Qo
S nummer grootte w RR LI T x
= A4G0300MO03P04T01025 3 3,00 04 20 34 °
-.g A4G125103P1T0425 3 3,18 0,4 20 3,4 °
‘g A4G0400M04P04T01025 4 4,00 04 20 34 °
A4G0500M05P08T01025 5 5,00 0,8 25 4,2 °
A4G0600MO06P08T01025 6 6,00 0,8 30 4.8 °
A4G250106P2T0425 6 6,35 0,8 30 4,9 °
A4G0800M08P08T01025 8 8,00 0,8 30 6,4 °
A4R-P-T
Vlakke top volle radius precisie geslepen ¢ Keramiek
1SO ug»
Catalogus Zitting d
nummer grootte w RC LI T x
A4R0300M03P00T01025 3 3,00 1,5 20 2,4 °
A4R0500M05P00T01025 5) 5,00 2,5 25 4,1 °
A4R0600M06P00T01025 6 6,00 3,0 30 43 °
A4R250106P00T0425 6 6,35 3.2 30 4.8 °
A4R0800M08P00T01025 8 8,00 4,0 30 6,4 °
[P e[e[e]e]c] [o]c] [e
m. oo ole|o
o eerste keuze m O[O0|O0|O[®|O|O|O|®[O|O
0 alternatieve keuze (N[0 ®|®|© O
(s| |e]e NEE
R 0 ofe
Vlakke top precisie geslepen ¢ PKD
o|v|lo oW |Wv
N §§E§§w58§."-’%%8
Catalogus Zitting olols|slSIEl8l8|8|2|ald|a
nummer grootte w RR LI T XXX MMM MMM MM
A4G0300MO3P04E 8 3,00 0,4 20 3,0 —|==f=1=|=|=1=[=|=|=]|-]@®
A4G0400M04P04E 4 4,00 04 20 3,0 g P Y | Y )
A4G0500M05P08E 5 5,00 0,8 25 3,0 —=]=|=|=|=|=]=]=]- °

kennametal.com



Groefsteken en afsteken

KZKENNAMETAIZ A4™ groef en draai wisselplaten
RC n olefefe|0| [Ofo]| [e
“ —0 | [o]e A0E
*TL ® cerste keuze 'k [l olofo[o]e[o[o]o]e]o]o
L O alternatieve keuze m 9|0 eje|O hd
A4R-P-E S| |e[e ®|0|o ©
e 0 oo
Vlakke top met volle radius precisie geslepen ¢ PKD
SMRREAREEEREEE
Catalogus Zitting 313I5|8lS g § § 2|2z § 3
nummer grootte w RC LI T X (0N MMM M| M| X0 0| N
A4R0500MO5P00E 5 5,00 25 25 3,0 L=T=T=T=T=T=1=1-1-1=1-Te
A4G-P-E-ST
Vlakke top precisie geslepen ¢ PcBN
olwlolwv|o| [2(8(8|w|8|R|8
- |- || o
Catalogus Zitting 313151552 § § § 5 E § g
nummer grootte w RR Ll T MMMEMEMEEMME M FEE R
A4G0300MO3PO4EST 3 3,00 0,4 20 3,0 T=1=T=T=T=T=1=T=T=Te[-]-
A4GO500MO5POSEST 5 5,00 038 25 35 —=1={-1-1-]-]-[-|-|o]-|-
A4G0G0OMOGPOSEST 6 6,00 038 30 40 A U P I
RR
A4G-P-S-ST
Vlakke top precisie geslepen ¢ Spaanvlak ¢ PcBN
S H R REEEBERE
Catalogus Zitting 313151S g g § § g ela § g
nummer grootte w RR Ll T PN A R4 N M 91 MM
A4G0300M03P04S020255T 3 3,00 0,4 20 30 T=T=T=T=T=T=1=T=T-Te o[-
A4G0400M04P04S02025ST 4 4,00 04 20 33 =l=1==l=1=1=]=]-]o]0]|-
A4GO500M05P08S02025ST 5 5,00 08 25 35 R U N O Y O
A4G0600MOGP08S020255T 6 6,00 08 30 40 N U O O P
kennametal.com KZKENNAMETAE c101
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Groefsteken en afsteken
A4™ groef en draai wisselplaten KZKENNAMETAE
(P[] e[e[e]e]c] [ofo] [e
wl o ole[o
o eerste keuze k[l ololofofe]olo]ole]o]o
O alternatieve keuze m e 0 ele|O .
B oo e|0fo o
R 0 ofe
f =
(<]
4
[}
B
© A4R-P-E-ST
o
(5]
=
£ Vlakke top met volle radius precisie geslepen ¢ PcBN
2
©
<
ol o0
@ - 218(218/8./5(S| 8| 2| 8|S|E
Catalogus Zitting I EEEREEE R EAE NS
nummer grootte w RC LI T X (MMM M MMM MMM M
A4R0300MO3POOEST 3 3,00 1,5 20 2,2 sll=llzllzllzllz|l=llz]=]=]0]=]=
A4R0400M04POOEST 4 4,00 2,0 20 2,9 ey e | Y Y
A4R0500M05P00EST 5 5,00 2,5 25 3,7 |- === |-[-|-|0®]-]-
A4R0600MO6POOEST 6 6,00 3,0 30 4,4 - - - J I P I
A4™ wisselplaten voor afsteken
(P[] e[e[e]e]c] [ofo] [e
(m| [o]e olelo
® cerste keuze m o|o|o|o|e®|O0|0|O|®]|O0]|O
O alternatieve keuze m ®0 ®/®O L4
(s| Je]e e|0fo o
FNE 0 o|e
-l
wi P
R~ L
A4C-N-CF
CF precisie geperst ¢ Neutraal
o|n o|wn|wv
" 282188l-|2l5 8288
Catalogus Zitting ololo|o|S|s|8|8I12R|alala
nummer grootte w RR LI a X (MMM 0|0 M 0| 0| 0 M| M| N
A4C0155N00CFO01 1 1,50 0,2 16 — —leo|l=|=|=|=[-|0]|=|=]=]=]-
A4C0205N00CF02 2 2,05 0,2 20 - —le|=|=|=|=|-|0|=|=|=]=|=-
A4C0255N00CF02 2B 2,50 0,2 20 - —|lo|=|=|-[-[-|o®|-|-|-]-]-
A4C0305N00CF02 3 3,05 0,2 20 - ° - o|l-|-|-[-]-
A4C0405N00CF02 4 4,05 0,2 20 = -|lo|=|-|-[-[-|o®|-[-|-]-]-

Cc102
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAII A4™ wisselplaten voor afsteken

(P[] e[e[e]e]c] [ofo] [e
(m| [e]e olelo
® eerste keuze m o|o|ofo]e|o|ojo|e|o]o
O alternatieve keuze m ® 0 ®(® O L
(s| |e]e e|o|0 o
AL~ H| Jo 0 oo
wi
£ ! f =
£
‘\I(xR r
] B
©
A4C-R-CF =
[<+]
s
CF precisie geperst ¢ Rechts <
%
[«+]
<4
olwlo| |o|wv|v S
. SRR R
Catalogus Zitting olols|alS|s|8|8|2|R|m|d|a
nummer grootte w RL LI oR XXX |X|X|X| XXX XXMM
A4C0155R06CFO01 1 1,50 0,2 16 6.0 e e e o Y e e Y e
A4C0155R10CFO01 1 1,50 0,2 16 10.0 ~|lo|=[=[=[=]|=]|=|=]|=]=]-]-
A4C0155R16CFO01 1 1,50 0,2 16 16.0 JE [P [P D G D R Y S S e
A4C0205R06CF02 2 1,99 0,2 20 6.0 ~|lo|=[-[-|-]|-]|@]|=]|=]=]-]-
A4C0205R10CF02 2 1,99 0,2 20 10.0 e e e ey e S S S s
A4C0255R06CF02 2B 2,49 0,2 20 6.0 =|=|=[=|=]=[-|0]|=[=|=]=]-
A4C0305R06CF02 3 3,05 0,2 20 6.0 ~|lo|=[=[-|-]|-]|@]|=]|=]=]-]-
A4C0305R10CF02 3 3,05 0,2 20 10.0 ~|o|=[=[=[-|-|@]|=]|=]=]-]-
A4C0405R06CF02 4 4,05 0,2 20 6.0 ~|lo|=[=[=[=]|=]|=|=]|=]=]-]-
A4C0405R10CF02 4 4,05 0,2 20 10.0 sllollzllzlzl=l=lo]l=]l=]=]=||=
a;.
] A m—
_/
RR ‘ u
A4C-L-CF
CF precisie geperst ¢ Links
=111k =} QlWv|w
" SRS REEERRE
Catalogus Zitting ololo|olS|s|8IS|RIR| a8 a
nummer grootte w RR LI al XIX|X|X|X|X|X|X|X| XXX
A4C0155L06CF01 1 1,50 0,2 16 6.0 e o e
A4C0205L06CF02 2 1,99 0,2 20 6.0 ~lo|=|=|=[=|=]|=]=]|=]|=]|=]~
A4C0205L10CF02 2 1,99 0,2 20 10.0 === |=]=]-]@|=]|=]|=]=
A4C0305L06CF02 3 3,05 0,2 20 6.0 ~|lol=|-|-[-|-]|@]=]|=]|=]|=]~
A4C0305L10CF02 3 3,05 0,2 20 10.0 =llollzllzlzlzl=l=l=l=]l=]l=]le
A4C0405L06CF02 4 4,05 0,2 20 6.0 sllollzllzlzlzl=l=l=ll=]lz]le]le
A4C0405L10CF02 4 4,05 0,2 20 10.0 ~lol=|=|=[=|=]=]=]|=]|=]|=]~
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Klemhouder catalogus nummering systeem

Vaste klemhouders

Hoe werkt het nummering systeem?

Elk karakter in ons catalogus nummer wijst op een specifiek kenmerk van
dat product. Gebruik de volgende hoofd kolommen en bijbehorende figuren
voor eenvoudige identificatie van de afbeeldingen die van toepassing zijn.

KZKENNAM ETAL
prigwbibotial [ corm—"
LYULLGE
= -
i :
f— &
A4SMR2020M0214

A4 S

R 2020M

02 14

Gereedschap Uitvoering
systeem
Ad =
Groefsteken
en draaien
S = Recht
=R

&)

E = Eindmontage

90°

Maximum ondersteuning voor specifieke groefbreedtes
en rechte vrijloop voor onbeperkte diameters

E=

Geen stalen ondersteuning voor kopvlak groefsteken

C=
Versterkte ondersteuning

C104

Type

ondersteuning

Links of rechts Schacht Zitting Max
gereedschap afmeting afmeting steekdiepte
% 02 in
2 03 millimeters
04
@ ;
06
08
10
R = Rechts
L = Links
N = Neutraal
metrisch:
Hoogte x breedte in mm, de letter geeft de
lengte aan volgens ISO (mm)
K=125
M =150
P=170
‘ZKENNAMETAE kennametal.com



Klemhouder catalogus nummering systeem

KZKENNAMETAIZ Vaste klemhouders
prigea B Lo
= YwwLvoy
Met deze gemakkelijk te gebruiken richtlijn, b ; o

identificeert u het juiste gereedschap.

A 20 R A4 E M R 02 07 M

Stalen Boorbaar  Baarlengte A4™ Systeem Uitvoering Type Linksof ~ Wisselplaat Steekdiepte Gereedschap
baar met diameter groefsteken ondersteuning rechts zitting in mm units
koelkanaal en draaien gereedschap  afmeting

M = Metrisch

E = Eindmontage (90°) 7mm

zitting afmeting | steekbreedte (mm)

02 2,00-2,62

2B 2,39-2,62

. 03 3,0-3,05
metrische baren: 04 4,0-4,05
R = 200mm 05 5,0-5,05
s o o 6 | sees
08 8,0-8,05

10 10,0-10,05

o

:Ie ﬁjl@ %

N

R = Rechts L = Links
metrische baren:
Baar diameter
in millimeters

M = Maximum ondersteuning
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Kennametal modulaire klemhouders en modulaire bladen
Catalogus nummering systeem KZKENNAMETAI:

Hoe werkt het nummering systeem? e —_—

Elk karakter in ons catalogus nummer wijst op een specifiek kenmerk van
dat product. Gebruik de volgende hoofd kolommen en bijbehorende figuren
voor eenvoudige identificatie van de afbeeldingen die van toepassing zijn.

W,

Programma Uitvoering Links Schacht Blad Koelmiddel
of rechts afmeting afmeting
Groefsteken S = Rechte montage L = Links Metrisch = Hoogte x breedte in mm, 50 C = Inwendige koeling
modulair systeem de letter geeft de lengte 65 mogelijk
E = Kopse montage (90°) R = Rechts aan volgens ISO

c106 ‘ZKENNAMETAE kennametal.com



Top Notch™ groefsteek gereedschappen
en Beyond™ wisselplaten voor uw ondiepe
groefsteek en draaibewerkingen

Top Notch™

Top Notch groefsteken is de bewezen oplossing voor hoge
productiviteit. Het Top Notch systeem biedt consistente
prestaties, nauwkeurig instellen en levert uitmuntende
oppervlakte finish en een superieure levensduur.

EIGENSCHAPPEN EN VOORDELEN

¢ De Beyond PVD gecoate hardmetaalsoorten zijn ontworpen voor het bewerken
van een brede range werkstuk materialen.

e Stevige klemming houdt de wisselplaat op zijn plaats voor de zwaarste sneden.

e Veelzijdig ontwerp maakt één enkel systeem voor 0.D. en |.D. groefsteken,
kopvlak steken, achterdraaien, vrijsteken, en zelfs draadsnijden mogelijk.

e Wisselplaten met spaanbeheersing geven een uitstekende spaanafvoer
bij groefsteken en spaanbeheersing bij draaien in alle richtingen.

Ervaar de voordelen bij uw Kennametal distributeur
of bij kennametal.com.

KZKENNAMETAE

kennametal.com



Groefsteken en afsteken

A4™ Diep groefsteken modulaire klemhouders catalogus nummering systeem KZKENNAMETAE
- I'-.|Ill“ r

Hoe werkt het nummering systeem? s i

Elk karakter in ons catalogus nummer wijst op een specifiek kenmerk van B _jfi?'é R vy

dat product. Gebruik de volgende hoofd kolommen en bijbehorende figuren el

voor eenvoudige identificatie van de afbeeldingen die van toepassing zijn. m————

A4M50R0414B048-072

AdM 50 R
Familie Modulair systeem Links of rechts
naam afmeting gereedschap
A4 modulaire blad N N
4 modulaire bladen gg x f
L R
c108 KZKENNAMETAE
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KZKENNAMETAIZ

Met deze gemakkelijk te gebruiken richtlijn,
identificeert u het juiste gereedschap.

Groefsteken en afsteken

A4™ Diep groefsteken modulaire klemhouders catalogus nummering systeem

P

A4M50R0414B048-072

04

14

048-072

Zitting
afmeting
zitting steekbreedte
afmeting mm
02 2,00-2,62
2B 2,39-2,62
03 3,0-3,05
04 4,0-4,05
05 5,0-5,05
06 6,0-6,05
08 8,0-8,05
10 10,0-10,05

kennametal.com

maximum Uitvoering

groefdiepte

mm
14mm
19mm
20mm

26mm

M = Maximum ondersteuning voor

specifieke groefbreedtes met rechte

vrijloop voor een ongelimiteerd

aantal werkstuk diameters

A = Klemhouder voor kopgroef steken
met vrijloop op de binnendiameter

— 8| D

A = Klemhouder voor kopgroef steken
met vrijloop op de buitendiameter

KZKENNAMETAI:

Kopvlak steek
diameter bereik

D min

D max

diameters zijn min en max voor
buitendiameter kopvlak groefsteken
999 = onbeperkte D max

C109



Kennametal KM™ systemen

Catalogus nummering systeem e Kennametal Quick-Change systemen KZKENNAMETAE
|
= | S e e dspimio]
Hoe werkt het nummering systeem? — ——
Lo LSBT TIE

Elk karakter in ons catalogus nummer wijst op een specifiek kenmerk van i ‘ -
dat product. Gebruik de volgende hoofd kolommen en bijbehorende figuren = » 3
voor gemakkelijke identificatie van de afbeeldingen die van toepassing zijn. ) i

KM63TSKGMSR50C

KM™ Systeem Eigenschap Wisselplaat Wisselplaat
Quick-Change afmeting klemmethode positie
KM 40 = 40mm TS KGM E = Eindmontage
Kmax™ 50 = 50mm XMz

PSC 63 = 63mm $ = Zijmontage

80 = 80mm

100 = 100mm E

Modulair groefsteken
S

c110 ‘ZKENNAMETAE kennametal.com



Kennametal KM™ systemen

KZKENNAMETAE Catalogus nummering systeem e Kennametal Quick-Change systemen
. 4 y 4 Ay sy
| Ee— el e e e
= URQYYOYe

Met deze gemakkelijk te gebruiken richtlijn,
identificeert u het juiste gereedschap.

"‘r

Links of rechts Blad Koelmiddel Speciale
gereedschap afmeting eigenschappen
R = Rechts 50 C = Koelmiddel toevoer door Y = Mazak®
60 de zitting mogelijk INTEGREX®
L = Links
Eindmontage
R

Zijmontage

kennametal.com

KZKENNAMETAI:
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Groefsteken en afsteken

Groefsteken en afsteken
A4™ vaste klemhouders KZKENNAMETAI:

7 ) 0 fo .
‘ LH =
rechts
Vast recht ¢ Metrisch
5 Vi
S N
@ @
SAP Catalogus Zitting

bestelnummer nummer grootte CD W min H B H2 L1 FS LH Klemschroef Klemschroef Torx

rechts
3017341 A4SMR2020K0214 2 14 - 20 20 25 125 19 30 - MS1160 T20
3017342 A4SMR1616K0214 2 14 2 16 16 25 125 15 30 - MS1160 T20
2974425 A4SMR2020K0217 2 17 2 20 20 31 125 19 34 MS1944 - T25
3017340 A4SMR2525M0214 2 14 2 25 25 30 150 24 30 - MS1160 T20
3017339 A4SMR2525M0217 2 17 2 25 25 31 150 24 34 MS1944 - T25
1949633 A4SMR1616K0314 3 14 3 16 16 27 125 15 35 MS2091 - T25
2503557 A4SMR2016K0317 3 17 3 20 16 32 125 15 37 MS1970 - T30
1949635 A4SMR2020K0314 3 14 8 20 20 27 125 19 35 MS1595 - T30
2503551 A4SMR2020K0317 3 17 3 20 20 32 125 19 37 MS1970 - T30
1949637 A4SMR2525M0317 3 17 3 25 25 32 150 24 37 MS1970 - T30
2503559 A4SMR2016K0417 4 17 4 20 16 32 125 14 37 MS1970 - T30
1949639 A4SMR2020K0414 4 14 4 20 20 27 125 18 35 MS1595 - T30
2503553 A4SMR2020K0417 4 17 4 20 20 32 125 18 37 MS1970 - T30
1949641 A4SMR2525M0417 4 17 4 25 25 32 150 23 37 MS1970 - T30
1949643 A4SMR3225P0417 4 17 4 32 25 40 170 23 37 MS1970 - T30
1949645 A4SMR2020K0519 5 19 5 20 20 28 125 18 40 MS1595 - T30
1949647 A4SMR2525M0520 5 20 5 25 25 33 150 23 40 MS1970 - T30
1949649 A4SMR3225P0522 5 22 5 32 25 40 170 23 42 MS1970 - T30
2503555 A4SMR2020K0620 6 20 6 20 20 33 125 17 40 MS1970 - T30
2245484 A4SMR2525M0620 6 20 6 25 25 33 150 22 40 MS1970 - T30
2263089 A4SMR3225P0626 6 26 6 32 25 40 170 22 45 MS1970 - T30
2245485 A4SMR2525M0820 8 20 8 25 25 34 150 21 43 MS1490 - T45
2263091 A4SMR3225P0826 8 26 8 32 25 41 170 21 47 MS1490 - T45
2263173 A4SMR3225P1026 10 26 10 32 25 41 170 21 47 MS1490 - T45

(vervolg)
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAIZ A4™ vaste klemhouders

(Integraal Recht ® Metrisch - vervolg)

SAP Catalogus Zitting
bestelnummer nummer grootte CD W min H B H2 L1 FS LH Klemschroef Klemschroef Torx
links
3017336 A4SML2020K0214 2 14 - 20 20 25 125 19 30 - MS1160 T20
3017338 A4SML1616K0214 2 14 2 16 16 25 125 15 30 - MS1160 T20
3017337 A4SML2020K0217 2 17 2 20 20 31 125 19 34 MS1944 - T25
3017335 A4SML2525M0214 2 14 2 25 25 30 150 24 30 - MS1160 T20
3017334 A4SML2525M0217 2 17 2 25 25 31 150 24 34 MS1944 - T25
1949634 A4SML1616K0314 3 14 3 16 16 27 125 15 35 MS2091 - T25
2503556 A4SML2016K0317 3 17 3 20 16 32 125 15 37 MS1970 - T30
1949636 A4SML2020K0314 3 14 3 20 20 27 125 19 35 MS1595 - T30
2503550 A4SML2020K0317 3 17 3 20 20 32 125 19 37 MS1970 - T30
1949638 A4SML2525M0317 3 17 3 25 25 32 150 24 37 MS1970 - T30
1949640 A4SML2020K0414 4 14 4 20 20 27 125 18 35 MS1595 - T30
2503552 A4SML2020K0417 4 17 4 20 20 32 125 18 37 MS1970 - T30
1949642 A4SML2525M0417 4 17 4 25 25 32 150 23 37 MS1970 - T30
1949644 A4SML3225P0417 4 17 4 32 25 40 170 23 37 MS1970 - T30
1949646 A4SML2020K0519 5 19 5 20 20 28 125 18 40 MS1595 - T30
1949648 A4SML2525M0520 5 20 5 25 25 33 150 23 40 MS1970 - T30
1949650 A4SML3225P0522 5 22 5 32 25 40 170 23 42 MS1970 - T30
2503554 A4SML2020K0620 6 20 6 20 20 33 125 17 40 MS1970 - T30
2245486 A4SML2525M0620 6 20 6 25 25 33 150 22 40 MS1970 - T30
2263090 A4SML3225P0626 6 26 6 32 25 40 170 22 45 MS1970 - T30
2245487 A4SML2525M0820 8 20 8 25 25 34 150 21 43 MS1490 - T45
2263092 A4SML3225P0826 8 26 8 32 25 41 170 21 47 MS1490 - T45
2263174 A4SML3225P1026 10 26 10 32 25 4 170 21 47 MS1490 - T45

kennametal.com KZKENNAMETAE c113
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Groefsteken en afsteken

Groefsteken en afsteken
A4™ vaste klemhouders

H2|

e
‘ LH

L1

rechts

Inwendig recht e Korte projectie klemhouders ¢ Metrisch

KZKENNAMETAI:

YYuuy

A
@ @
SAP Catalogus Zitting Klem- Klem-
bestelnummer nummer grootte CcD W min H B H2 L1 FS LH schroef  schroef Torx
rechts
3854265 A4SMR2020K0208 2 8 2 20 20 24 125 19 26 - MS1160 T20
3854267 A4SMR2020K0308 3 8 3 20 20 27 125 19 28 MS1595 - T30
3854269 A4SMR2020K0408 4 8 4 20 20 27 125 18 28 MS1595 - T30
3854271 A4SMR2525M0510 5 10 5 25 25 33 150 23 32 MS1970 - T30
3854273 A4SMR2525M0610 6 10 6 25 25 33 150 22 37 MS1970 - T30
links
3854266 A4SML2020K0208 2 8 2 20 20 24 125 19 26 - MS1160 T20
3854268 A4SML2020K0308 3 8 3 20 20 27 125 19 28 MS1595 - T30
3854270 A4SML2020K0408 4 8 4 20 20 27 125 18 28 MS1595 - T30
3854272 A4SML2525M0510 5 10 5 25 25 33 150 23 32 MS1970 - T30
3854274 A4SML2525M0610 6 10 6 25 25 33 150 22 37 MS1970 - T30
L G - QYUE
| D max ( Ho
\_ £
. [ g : QYU
Il
e
L1
rechts
Vast recht top klemmend ¢ Metrisch \\\‘\N @s
@ ©
Afmeting
SAP Catalogus Zitting Klem- Klem-  klemschroef
bestelnummer nummer grootte D max CD W min H B H2 L1 FS LH | schroef schroef sleutel
rechts
2982224 A4SCR1010K0113 1 27 13,500 1,50 10 10 21 125 9,40 25 | MS1156 - T15
2978378 A4SCR1212K0113 1 27 13,500 1,50 12 12 21 125 11,40 25 | MS1156 - T15
2982223 A4SCR1616K0113 1 27 13,500 1,50 16 16 21 125 1540 25 | MS1156 - T15
2982172 A4SCR2020K0113 1 27 13,500 1,50 20 20 25 125 19,40 25 | MS1156 - T15
4169745 A4SCR1212K0214 2 28 14,000 2,00 12 12 21 125 11,17 28 | MS1160 - T20
4169746 A4SCR1616K0217 2 34 17,000 2,00 16 16 26 125 1520 31 - MS1944 T25
4169747 A4SCR1212K0314 3 28 14,000 3,00 12 12 23 125 10,72 30 - MS2091 251P
4169748 A4SCR1616K0317 3 34 17,000 3,00 16 16 27 125 14,72 33 - MS2091 251P
links
2982170 A4SCL1212K0113 1 27 13,500 1,50 12 12 21 125 11,40 25 | MS1156 - T15
2982169 A4SCL1616K0113 1 27 13,500 1,50 16 16 21 125 1540 25 | MS1156 - T15
2982168 A4SCL2020K0113 1 27 13,500 1,50 20 20 25 125 19,40 25 | MS1156 - T15
4169749 A4SCL1212K0214 2 28 14,000 2,00 12 12 21 125 11,17 28 | MS1160 - T20
4169750 A4SCL1616K0217 2 34 17,000 2,00 16 16 26 125 1520 31 - MS1944 T25
4169752 A4SCL1616K0317 3 34 17,000 3,00 16 16 27 125 1472 33 - MS2091 251P

C114
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KZKENNAMETAIZ

Afbeelding is
rechtse
uitvoering.

WZas

H2

W min L2

L1

rechts

Inwendig kopvlak groefsteken e Uitwendig e Metrisch

Groefsteken en afsteken
A4™ vaste klemhouders

\\\
<
SAP Catalogus Zitting Klem-
bestelnummer nummer grootte CD Dmin  Dmax Wmin H B H2 L1 FS LH | schroef Torx
rechts
3865920 A4SBR2020K2S12016020 2S 12 16 20 2,00 20 20 25 125 19,20 28 = T20
3865921 A4SBR2020K2512020025 28 12 20 25 2,00 20 20 25 125 19,20 28 - T20
3865922 A4SBR2020K2S12025036 2S 12 25 36 2,00 20 20 25 125 19,20 28 - T20
3865923 A4SBR2020K3S14020025 3S 14 20 25 3,00 20 20 28 125 18,70 35 | MS1595 T30
3865924 A4SBR2020K3S14025036 & 14 25 36 3,00 20 20 28 125 18,70 35 | MS1595 T30
3865926 A4SBR2020K4514035048 48 14 35 48 4,00 20 20 28 125 1820 35 | MS1595 T30
3865927 A4SBR2525M5519028038 58 19 28 38 5,00 25 25 33 150 22,70 40 | mS1970 T30
3865928 A4SBR2525M5519038058 58 19 38 58 5,00 25 25 33 150 22,70 40 | MS1970 T30
links
3865929 A4SBL2020K2512016020 2S 12 16 20 2,00 20 20 25 125 19,20 28 - T20
3865931 A4SBL2020K2S12025036 28 12 25 36 2,00 20 20 25 125 19,20 28 - T20
3865932 A4SBL2020K3S14020025 & 14 20 25 3,00 20 20 28 125 18,70 35 | MS1595 T30
3865934 A4SBL2020K4S14025035 48 14 25 35 4,00 20 20 28 125 1820 35 | MS1595 T30
3865937 A4SBL2525M5S519038058 58 19 38 58 5,00 25 25 33 150 22,70 40 | mMS1970 T30
kennametal.com KZKENNAMETAE C115
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NOVO KNOWS
ART TO PART TO PROFIT

Zo productief en winstgevend als mogelijk
is uw fundamentele doel. Met de toevoeging
van NOVO™ aan uw team kan uw doel

worden bereikt. NOVO voorziet in krachtige
digitale gereedschappen die proces en
planning met elkaar verbindt, beschikbare
voorraad en inkoop, beheersing van
kostprijs per onderdeel en productiviteit
verbeteringen.

Met NOVO zet u nu de juiste
gereedschappen in de juiste volgorde

op uw machine. Resulterend in naadloze
uitvoering dat elk werk versneld en elke
gereedschappen wissel maximaliseert.

kennametal.com/novo




KZKENNAMETAIE

THE DIGITAL SOURGE FOR DELIVERING .
SMART MACHINING SOLUTIONS N Qvo

kennametal.com/novo




Groefsteken en afsteken

Groefsteken en afsteken
A4™ vaste klemhouders

o
{

H2

H

I
[—
H=—

&

=

W min

r
F

L1

rechts

Inwendig kopvlak groefsteken e Eindmontage ¢ Dubbelzijdig ¢ Metrisch

KZKENNAMETAI:

SOL

D
Zeskant
SAP Catalogus Zitting Klem- zitting Zeskant
bestelnummer nummer grootte CD Wmin Dmin Hi B H2 L1 F LH | schroef Torx schroef (mm)
2414136 A4ENN2020K0305 3 5 3,00 70 20 20 27 1250 254 25 |MS2091 T25 MS2090 1.5mm
2414137 A4ENN2525M0305 8 5 3,00 70 25 25 32 150,0 304 25 |MS2091 T25 MS2090 1.5mm
1949651 A4ENN2020K0407 4 7 4,00 90 20 20 27 1250 279 25 |MS2091 T25 MS2090 1.5mm
1949652 A4ENN2525M0407 4 7 4,00 90 25 25 32 150,0 33,1 25 |MS2091 T25 MS2090 1.5mm
1949654 A4ENN2525M0509 5 9 5,00 120 25 25 33 150,0 351 34 |MS1970 T30 193.297 1.5mm
2503543 A4ENN2020K0611 6 11 6,00 120 20 20 28 1250 354 34 |MS1595 T30 193.297 2mm
2503544 A4ENN2525M0611 6 11 6,00 120 25 25 33 150,0 389 34 |MS1970 T30  193.297 2mm
2503545 A4ENN3232P0611 6 11 6,00 120 32 32 40 170,0 434 34 |MsS1970 T30  193.297 2mm

LET OP: D min voor kopvlak groefsteek toepassingen.

A4EN uitvoering klemhouders hebben geen stalen ondersteuning voor kopvlak groefsteken. De aanbevelingen voor voeding moeten met 25-30% verlaagd worden.
Aanbevolen klemschroef koppel 50-70 in. Ibs. (6-8 Nm).
Minimum aangegeven snij breedte is alleen voor referentie; zie de wisselplaten lijst voor de actuele breedte. Neem altijd een zitting afmeting gelijk aan die van
de klemhouder.

A4EN wisselplaat montage

7%

C

A | B

@j@i

C118

linkssnijdend

zitting-
schroef

~

>

p—

{

o
A

rechtssnijdend

KZKENNAMETAE

A4EN-type klemhouders kunnen voor zowel linkse als rechtse
toepassingen worden ingezet. De zitting schroef kan worden
gebruikt in positie B voor linkshandige- en in positie A voor
rechtshandige toepassing.

kennametal.com



KZKENNAMETAII

Groefsteken en afsteken
A4™ vaste boorbaren

= VA e O || S | S— | — ——
e —— SR
L1
2
F L I
Stalen sch_acht I = *#‘W E:'n =
met koeling .
binnendoor. | L1s D min |
rechts
Stalen boorbaar ¢ Metrisch
Afmeting
SAP Catalogus Zitting Klem- klemschroef
bestelnummer nummer grootte  CD W min D D min L1 F L1S A schroef sleutel
rechts
2979223 A20RA4EMR0207M 2 7,00 2,00 20 25 200 13 199,0 4,00 MS2089 251P
2979225 A25RA4EMR0210M 2 10,00 2,00 25 32 200 17 199,0 5,00 MS2089 251P
1949655 A20RA4EMRO0307M 3 7,00 3,00 20 25 200 13 198,5 4,00 MS2089 251P
1949657 A25RA4EMR0310M 3 10,00 3,00 25 32 200 17 198,5 5,00 MS1595 T30
1949659 A32SA4EMR0312M 3 12,00 3,00 32 40 250 22 2485 6,00 MS1595 T30
1949661 A20RA4EMR0407M 4 7,00 4,00 20 25 200 13 198,0 4,00 MS2089 251P
1949663 A25RA4EMR0410M 4 10,00 4,00 25 32 200 17 198,0 5,00 MS1595 T30
1949665 A32SA4EMR0412M 4 12,00 4,00 32 40 250 22 248,0 6,00 MS1595 T30
1949667 A40TA4EMR0416M 4 16,00 4,00 40 52 300 30 298,0 6,00 MS1970 T30
1949669 A32SA4EMR0516M 5 16,00 5,00 32 44 250 26 2475 6,00 MS1595 T30
1949671 A40TA4EMR0516M 5 16,00 5,00 40 52 300 30 2975 6,00 MS1970 T30
2263197 A40TA4EMR0616M 6 16,00 6,00 40 52 300 30 297,0 6,00 MS1970 T30
links
2979192 A20RA4EML0207M 2 7,00 2,00 20 25 200 13 199,0 4,00 MS2089 251P
2979224 A25RA4EML0210M 2 10,00 2,00 25 32 200 17 199,0 5,00 MS2089 251P
1949656 A20RA4EMLO0307M 3 7,00 3,00 20 25 200 13 198,5 4,00 MS2089 251P
1949658 A25RA4EML0310M 3 10,00 3,00 25 32 200 17 198,5 5,00 MS1595 T30
1949660 A32SA4EML0O312M 3 12,00 3,00 32 40 250 22 2485 6,00 MS1595 T30
1949662 A20RA4EMLO0407M 4 7,00 4,00 20 25 200 13 198,0 4,00 MS2089 251P
1949664 A25RA4EML0410M 4 10,00 4,00 25 32 200 17 198,0 5,00 MS1595 T30
1949666 A32SA4EML0412M 4 12,00 4,00 32 40 250 22 248,0 6,00 MS1595 T30
1949668 A40TA4EMLO416M 4 16,00 4,00 40 52 300 30 298,0 6,00 MS1970 T30
1949670 A32SA4EML0516M 5 16,00 5,00 32 44 250 26 2475 6,00 MS1595 T30
1949672 A40TA4EMLO516M 5 16,00 5,00 40 52 300 30 2975 6,00 MS1970 T30
2263198 A40TA4EMLO616M 6 16,00 6,00 40 52 300 30 297,0 6,00 MS1970 T30
kennametal.com KZKENNAMETAE c119
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Groefsteken en afsteken

Groefsteken en afsteken
A4™ boorbaren voor inwendig kopvlak groefsteken KZKENNAMETAE

Z| |

% el L4 o

% { CD
FSES@ ]

W min

§

L1

rechts

Stalen boorbaar voor kopvlak groefsteken ¢ Metrisch

\\%
©
Afmeting
SAP Catalogus Zitting Klem- klemschroef

bestelnummer nummer grootte CcD Dmin Dmax W min D L1 FS A schroef sleutel
rechts

3871038 A16RA4SAR2S12M017021 2S 12,00 17 21 2,00 16 201 7 4,00 MS1160 T20

3871039 A20RA4SAR2S12M021026 2S 12,00 21 23 2,00 20 201 9 4,00 MS1160 T20

3871040 A25RA4SAR2S12M026036 2S 12,00 26 36 2,00 25 201 12 6,35 MS1160 T20

3871041 A20RA4SAR3S14M021026 3S 14,00 21 26 3,00 20 201 9 4,00 MS1160 T20

3871042 A25RA4SAR3S14M026036 3S 14,00 26 36 3,00 25 201 1" 6,35 MS1160 T20
links

3871033 A16RA4SAL2S12M017021 2S 12,00 17 21 2,00 16 201 7 4,00 MS1160 T20

3871034 A20RA4SAL2S12M021026 2S 12,00 21 26 2,00 20 201 9 4,00 MS1160 T20

3871035 A25RA4SAL2S12M026036 2S 12,00 26 36 2,00 25 201 12 6,35 MS1160 T20

3871037 A25RA4SAL3S14M026036 3S 14,00 26 36 3,00 25 201 1 6,35 MS1160 T20
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De Fix-Perfect™ precisie
geslepen wisselplaat gaat
verder en Beyond!

Fix-Perfect™

De baanbrekende prestatie van deze precisie geslepen
wisselplaat biedt uitmuntende nauwkeurigheid en
uitstekende spaanbeheersing bij bewerking van

staal, gietijzer en roestvaste werkstuk materialen.
Fix-Perfect Beyond wisselplaten zijn de ideale oplossing
bij bewerkingen in een groot aantal industrieén, zoals
waterkracht energie, automotive, zware installaties

en algemene machinebouw.

Ervaar de voordelen bij uw Kennametal distributeur of bij
kennametal.com.

KZKENNAMETAIf

kennametal.com



Groefsteken en afsteken

Groefsteken en afsteken
A4™ groefsteken en draaien e A4 afsteekbladen KZKENNAMETAIZ

150°

rechts

Afsteekblad met enkelvoudig einde e Metrisch

)
Nﬂ%\ﬂ%
<
©

SAP Catalogus Zitting
bestelnummer nummer grootte H w H1 L1 B D max Klemschroef Torx
rechts
3967127 A4BHCL26K0317R 3 26 3,0 214 125 7,95 35 MS1571 T20
3967124 A4BHCL32K0317R 3 32 3,0 25,0 125 7,95 35 MS1571 T20
3967117 A4BHCR32K0217R 2 32 2,0 25,0 125 7,95 35 MS1571 T20
links
3967136 A4BHCL32K0217L 2 32 2,0 25,0 125 7,95 35 MS1571 T20
3967137 A4BHCL32K0317L 3 32 3,0 25,0 125 7,95 35 MS1571 T20
3967134 A4BHCR26K0317L 3 26 3,0 214 125 7,95 35 MS1571 T20

LET OP: Zittingmaat uitsluitend 1 blads
De montage sleutels 170.137 en 170.130 moet apart besteld worden.

RH blad RH blad LH blad LH blad
RH zitting RH zitting LH zitting LH zitting

c122 KZKENNAMETAE kennametal.com



Grooving and Cut-Off
KZKENNAMETAIZ A4™ Insteken en draaien Modulaire houderbladen e Uitwendig Insteken

Rechtse uitvoering
is afgebeeld.

uyuogyu

i t * st
Wmin* V5o Wmin -
rechts
Modulair Recht Blad met Inwendige koeling
SAP Catalogus Zitting Blad
bestelnummer nummer grootte CcD FS grootte
rechts
6401815 A4M50R0314MC 3 14,0 10,42 50
6401817 A4M50R0414MC 4 14,0 9,92 50
6401819 A4M50R0519MC 5 19,0 9,42 50
6401834 A4M65R0620MC 6 20,0 9,88 65
6401838 A4M65R0820MC 8 20,0 9,00 65
6401852 A4M65R1020MC 10 20,0 8,35 65
6401831 A4M65R0522MC 5 22,0 10,28 65
6401835 A4M65R0626MC 6 26,0 9,88 65
6401839 A4M65R0826MC 8 26,0 9,00 65
6401853 A4M65R1026MC 10 26,0 8,35 65
links
6401814 A4M50L0314MC 3 14,0 10,42 50
6401816 A4M50L0414MC 4 14,0 9,92 50
6401818 A4M50L0519MC 5 19,0 9,43 50
6401832 A4M65L0620MC 6 20,0 9,88 65
6401836 A4M65L0820MC 8 20,0 9,00 65
6401840 A4M65L1020MC 10 20,0 8,35 65
6401820 A4M65L0522MC 5 22,0 10,28 65
6401833 A4M65L0626MC 6 26,0 9,88 65
6401837 A4M65L0826MC 8 26,0 9,00 65
6401851 A4M65L1026MC 10 26,0 8,35 65

kennametal.com KZKENNAMETAE c123

Groefsteken en afsteken



Groefsteken en afsteken

Groefsteken en afsteken
A4™ modulaire bladen

Rechtse uitvoering

KZKENNAMETAIZ

is afgebeeld.
Wmin * M50 M65
rechts
Modulair recht blad
SAP Catalogus Zitting Blad
bestelnummer nummer grootte W min CD FS grootte
rechts
3051624 A4M50R0214M 2 2,00 14,0 10,87 50
1989348 A4M50R0314M 3 3,00 14,0 10,43 50
1989350 A4M50R0414M 4 4,00 14,0 9,93 50
1989352 A4M50R0519M 5 5,00 19,0 9,43 50
3557114 A4M65R0620M 6 6,00 20,0 9,88 65
3557116 A4M65R0626M 6 6,00 26,0 9,88 65
3557120 A4M65R0826M 8 8,00 26,0 9,00 65
3557124 A4M65R1026M 10 10,00 26,0 8,35 65
links
3022625 A4M50L0214M 2 2,00 14,0 10,87 50
1989347 A4M50L0314M 3 3,00 14,0 10,43 50
1989349 A4M50L0414M 4 4,00 14,0 9,93 50
3051623 A4M50L2B14M 2B 2,50 14,0 10,70 50
1989351 A4M50L0519M 5 5,00 19,0 9,43 50
3557115 A4M65L0620M 6 6,00 20,0 9,88 65
3557119 A4M65L0820M 8 8,00 20,0 9,00 65
3557123 A4M65L1020M 10 10,00 20,0 8,35 65
3557117 A4M65L0626M 6 6,00 26,0 9,88 65
3557121 A4M65L0826M 8 8,00 26,0 9,00 65
3557125 A4M65L1026M 10 10,00 26,0 8,35 65

LET OP: Zitting afmeting 2B is alleen voor 2B wisselplaten. Zitting afmeting 2 is voor 2 of 2B wisselplaten.

C124
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KZKENNAMETAII

Rechtse uitvoering
is afgebeeld.

FS t 1
Wmin—4

M50

Modulair kopvlak groefsteek blad ¢ Inwendig

rechts

Groefsteken en afsteken
A4™ modulaire bladen

W min

Fs| %a

!

L

SAP Catalogus Zitting Cassette
bestelnummer nummer grootte D min D max grootte
rechts
3051670 A4M50R0212A036046 2 36 46 50
3051671 A4M50R0212A042054 2 42 54 50
3051672 A4M50R0212A050064 2 50 64 50
3051673 A4M50R0212A060084 2 60 84 50
3051674 A4M50R0212A080124 2 80 124 50
3051675 A4M50R0212A120254 2 120 254 50
3051676 A4M50R0212A250999 2 250 - 50
2542517 A4M50R0314A036048 3 36 48 50
2542518 A4M50R0314A042058 3 42 58 50
2542519 A4M50R0314A052074 3 52 74 50
2542520 A4M50R0314A068100 3 68 100 50
2542521 A4M50R0314A090160 3 90 160 50
2542522 A4M50R0314A 130300 3 130 300 50
2542523 A4M50R0314A290999 3 290 - 50
2542531 A4M50R0414A048072 4 48 72 50
2542532 A4M50R0414A064100 4 64 100 50
2542533 A4M50R0414A092150 4 92 150 50
2542534 A4M50R0414A132300 4 132 300 50
2542535 A4M50R0414A290999 4 290 - 50
2542541 A4M50R0519A058094 5 58 94 50
2542542 A4M50R0519A080136 5 80 136 50
2542543 A4M50R0519A120300 5 120 300 50
2542544 A4M50R0519A250999 5 250 - 50
3557131 A4M65R0624A070-112 6 70 112 65
3557163 A4M65R0624A100-212 6 100 212 65
3557165 A4M65R0624A200-999 6 200 999 65
3557167 A4M65R0824A090-200 8 90 200 65
3557169 A4M65R0824A184-999 8 184 999 65
3557173 A4M65R1024A200-999 10 200 999 65
(vervolg)
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Groefsteken en afsteken
A4™ modulaire bladen KZKENNAMETAI:

(Modulair kopviak groefsteek blad e Uitwendig — vervolg)

SAP Catalogus Zitting Cassette
bestelnummer nummer grootte D min D max grootte
links
3051629 A4M50L0212A060084 2 60 84 50
E 3051631 A4M50L0212A120254 2 120 254 50
I 3051632 A4M50L0212A250999 2 250 — 50
2 2542524 A4MS50L0314A036048 3 36 48 50
S 2542527 A4M50L0314A068100 3 68 100 50
_qi_, 2542528 A4M50L0314A090160 3 90 160 50
< 2542529 A4M50L0314A130300 3 130 300 50
% 2542530 A4M50L0314A290999 3 290 - 50
g 2542537 A4M50L0414A064100 4 64 100 50
2542538 A4M50L0414A092150 4 92 150 50
2542539 A4M50L0414A132300 4 132 300 50
2542540 A4M50L0414A290999 4 290 — 50
2542545 A4M50L0519A058094 5 58 94 50
2542546 A4M50L0519A080136 5 80 136 50
2542547 A4M50L0519A120300 5 120 300 50
2542548 A4M50L0519A250999 5 250 - 50
3557132 A4M65L0624A070-112 6 70 112 65
3557164 A4M65L0624A100-212 6 100 212 65
3557166 A4M65L0624A200-999 6 200 999 65
3557174 A4M65L1024A200-999 10 200 999 65
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KZKENNAMETAII
()
Afbeelding is
rechtse
uitvoering.
FSJ |
Wmin—’

M50

Modulair kopvlak groefsteek blad ¢ Uitwendig

rechts

Groefsteken en afsteken
A4™ modulaire bladen

L

SAP Catalogus Zitting Cassette
bestelnummer nummer grootte D min D max CD FS grootte
rechts
3051677 A4M50R0212B036046 2 36 46 12,00 10,900 50
3051678 A4M50R0212B042054 2 42 54 12,00 10,900 50
3051679 A4M50R0212B050064 2 50 64 12,00 10,900 50
3051680 A4M50R0212B060084 2 60 84 12,00 10,900 50
3051681 A4M50R0212B080124 2 80 124 12,00 10,900 50
3051682 A4M50R0212B120254 2 120 254 12,00 10,900 50
3051683 A4M50R0212B250999 2 250 - 12,00 10,900 50
3867457 A4M50R2S12B016020 2S 16 20 12,00 10,900 50
3867458 A4M50R2S12B020025 2S 20 25 12,00 10,900 50
3867459 A4M50R2S12B025036 2S 25 36 12,00 10,900 50
2398751 A4M50R0314B036048 3 36 48 14,00 10,500 50
2398752 A4M50R0314B042058 3 42 58 14,00 10,500 50
2398763 A4M50R0314B052074 3 52 74 14,00 10,500 50
2398764 A4M50R0314B068100 3 68 100 14,00 10,500 50
2398765 A4M50R0314B090160 3 90 160 14,00 10,500 50
2398766 A4M50R0314B130300 3 130 300 14,00 10,500 50
2398767 A4M50R0314B290999 3 290 - 14,00 10,500 50
2398775 A4M50R0414B048072 4 48 72 14,00 10,000 50
2398776 A4M50R0414B064100 4 64 100 14,00 10,000 50
2398777 A4M50R0414B092150 4 92 150 14,00 10,000 50
2398778 A4M50R0414B132300 4 132 300 14,00 10,000 50
2398779 A4M50R0414B290999 4 290 - 14,00 10,000 50
3867460 A4M50R3S14B020025 3S 20 25 14,00 10,490 50
3867461 A4M50R3S14B025036 3s 25 36 14,00 10,490 50
3867462 A4M50R4S14B025035 48 25 35 14,00 10,000 50
3867464 A4M50R5S17B028038 58 28 38 17,00 9,500 50
2398785 A4M50R0519B058094 5 58 94 19,00 9,500 50
2398786 A4M50R0519B080136 5 80 136 19,00 9,500 50
2398787 A4M50R0519B120300 5 120 300 19,00 9,500 50
2398788 A4M50R0519B250999 5 250 - 19,00 9,500 50
3557175 A4M65R0624B070-112 6 70 112 24,00 9,870 65
3557177 A4M65R0624B100-212 6 100 212 24,00 9,870 65
3557179 A4M65R0624B200-999 6 200 999 24,00 9,870 65
3557181 A4M65R0824B090-200 8 90 200 24,00 9,000 65
3557193 A4M65R0824B184-999 8 184 999 24,00 9,000 65
3557195 A4M65R1024B100-220 10 100 220 24,00 8,350 65
3557197 A4M65R1024B200-999 10 200 999 24,00 8,350 65
(vervolg)
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Groefsteken en afsteken
A4™ modulaire bladen KZKENNAMETAE

(Modulair kopviak groefsteek blad e Uitwendig — vervolg)

SAP Catalogus Zitting Cassette
bestelnummer nummer grootte D min D max CD FS grootte
links
3051663 A4M50L0212B036046 2 36 46 12,00 10,900 50
E 3051664 A4M50L0212B042054 2 42 54 12,00 10,900 50
] 3051665 A4M50L0212B050064 2 50 64 12,00 10,900 50
"’3 3051666 A4M50L0212B060084 2 60 84 12,00 10,900 50
S 3051667 A4M50L0212B080124 2 80 124 12,00 10,900 50
E_, 3051668 A4M50L0212B120254 2 120 254 12,00 10,900 50
] 3867466 A4M50L2512B016020 2S 16 20 12,00 10,900 50
"3 3867467 A4M50L2512B020025 2S 20 25 12,00 10,900 50
E 3867468 A4M50L2512B025036 2S 25 36 12,00 10,900 50
2398768 A4M50L0314B036048 3 36 48 14,00 10,500 50
2398769 A4M50L0314B042058 3 42 58 14,00 10,500 50
2398770 A4M50L0314B052074 3 52 74 14,00 10,500 50
2398771 A4M50L0314B068100 3 68 100 14,00 10,500 50
2398772 A4M50L0314B090160 3 920 160 14,00 10,500 50
2398773 A4M50L0314B130300 3 130 300 14,00 10,500 50
2398774 A4M50L0314B290999 3 290 - 14,00 10,500 50
2398780 A4M50L0414B048072 4 48 72 14,00 10,000 50
2398781 A4M50L0414B064100 4 64 100 14,00 10,000 50
2398782 A4M50L0414B092150 4 92 150 14,00 10,000 50
2398783 A4M50L0414B132300 4 132 300 14,00 10,000 50
2398784 A4M50L0414B290999 4 290 - 14,00 10,000 50
3867469 A4M50L3S14B020025 3S 20 25 14,00 10,490 50
3867470 A4M50L3S14B025036 3S 25 36 14,00 10,490 50
3867472 A4M50L4S14B035048 48 35 48 14,00 10,000 50
3867484 A4M50L5S17B028038 58 28 38 17,00 9,500 50
2398789 A4M50L0519B058094 5 58 9 19,00 9,500 50
2398790 A4M50L0519B080136 5 80 136 19,00 9,500 50
2398791 A4M50L0519B120300 5 120 300 19,00 9,500 50
2398792 A4M50L0519B250999 5 250 — 19,00 9,500 50
3557176 A4M65L0624B070-112 6 70 112 24,00 9,870 65
3557178 A4M65L0624B100-212 6 100 212 24,00 9,870 65
3557180 A4M65L0624B200-999 6 200 999 24,00 9,870 65
3557182 A4M65L0824B090-200 8 90 200 24,00 9,000 65
3557194 A4M65L0824B184-999 8 184 999 24,00 9,000 65
3557198 A4M65L1024B200-999 10 200 999 24,00 8,350 65
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAIZ Modulaire klemhouders

L1

L
H3 LS

M50
2 schroeven benodigd

rechts

Modulaire rechte klemhouder ¢ Metrisch

LET OP: Voor modulaire rechte gereedschaphouder
met interne koeling, zie bladzijde C58.

Groefsteken en afsteken

= »
SAP Catalogus Blad Klem-

bestelnummer nummer B H L1 F LS H3 schroef Torx schroef Torx
rechts

1600249 KGMSR2525M50 25 25 138,75 13,84 109,00 7,00 MS1162 T25 MS2002 T25

3553429 KGMSR2525M65 25 25 150,00 13,00 120,00 14,00 MS1163 T30 - -

1621083 KGMSR3232P50 32 32 158,75 20,81 - - MS1162 T25 MS2002 T25

3553431 KGMSR3232P65 32 32 170,00 20,79 158,00 7,00 MS1163 T30 - -
links

1600250 KGMSL2525M50 25 25 138,75 13,84 109,00 7,00 MS1162 T25 MS2002 T25

3553430 KGMSL2525M65 25 25 150,00 13,00 120,00 14,00 MS1163 T30 - -

1621084 KGMSL3232P50 32 32 158,75 20,81 - - MS1162 T25 MS2002 T25

3553432 KGMSL3232P65 32 32 170,00 20,79 158,00 7,00 MS1163 T30 - -

LET OP: KGMS..: De rechtse klemhouder neemt rechtse bladen op.
KGME..: De rechtse klemhouder neemt linkse bladen op.
M50 blad en klemschroef aandraai moment is 8-10 Nm (71-88 in. Ibs.).
M65 blad en klemschroef aandraai moment is18-20 Nm (159-177 in. Ibs.).
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Groefsteken en afsteken

Groefsteken en afsteken
Modulaire klemhouders KZKENNAMETAE

F J B
L1
LS
—
A0
e o (&l 1
L H3
M65
2 schroeven benodigd
rechts
Modulaire eindmontage klemhouders ¢ Metrisch
LET OP: Voo’t(' m;)dulaire glecé?te eéessdschaphouder
met interne koeling, zie bladzijde A
SAP Catalogus Blad schroef Klem-

bestelnummer nummer B H L1 F LS H3 L (2 nodig) Torx schroef Torx
rechts

1600270 KGMER2525M50 25 25) 139,25 42,75 125,25 6,84 150,25 MS1162 T25 MS2002 T25

3553453 KGMER2525M65 25 25 138,15 35,00 129,00 14,00 150,00 MS1163 T30 - -

1621085 KGMER3232P50 32 32 159,25 42,75 145,25 - 170,25 MS1162 T25 MS2002 T25

3553455 KGMER3232P65 32 32 158,15 35,00 153,00 7,00 170,00 MS1163 T30 = —
links

1600271 KGMEL2525M50 25 25 139,25 42,75 125,25 6,84 150,25 MS1162 T25 MS2002 T25

3553454 KGMEL2525M65 25 25 138,15 35,00 129,00 14,00 150,00 MS1163 T30 - -

1621086 KGMEL3232P50 32 32 159,25 42,75 145,25 - 170,25 MS1162 T25 MS2002 T25

3553456 KGMEL3232P65 32 32 158,15 35,00 153,00 7,00 170,00 MS1163 T30 = —

LET OP: KGMS..: De rechtse klemhouder neemt rechtse bladen op.
KGME..: De rechtse klemhouder neemt linkse bladen op.
M50 blad en klemschroef aandraai moment is 8-10 Nm (71-88 in. Ibs.).
M#65 blad en klemschroef aandraai moment is18-20 Nm (159-177 in. Ibs.).
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAIZ Modulaire KM™ units

¢ Best-in-class KM Quick-Change programma.

e Koeling door de zitting is mogelijk. @ @

¢ Uitwisselbare bladen voor veelzijdigheid en snedediepte.

QUlGK rechts
CHANGE

Modulair recht KM systeem met koelkanaal

CSMS
SAP Catalogus systeem Blad Blad Klem-
bestelnummer nummer grootte L1 F grootte schroef Torx schroef Torx
rechts
5999790 KM40TSKGMSR50C KM40TS 53,5 15,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000422 KM50TSKGMSR65C KM50TS 53,5 22,0 65 MS1163 T30 - —
5999864 KM50TSKGMSR50C KM50TS 58,5 23,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000431 KM63TSKGMSR65C KM63TS 58,5 30,0 65 MS1163 T30 - —
5999948 KM63TSKGMSR50C KM63TS 63,5 31,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5999972 KM63XMZKGMSR50CY | KMB3XMZ 63,5 31,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6017695 KM80TSKGMSR65C KM80TS 63,5 40,0 65 MS1163 T30 - -
6000018 KM80ATCKGMSR50C KMB8O0ATC 66,5 41,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000014 KM80TSKGMSR50C KM80TS 66,5 41,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
links
5999861 KM40TSKGMSL50C KM40TS 53,5 15,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000424 KM50TSKGMSL65C KM50TS 53,5 22,0 65 MS1163 T30 - -
5999865 KM50TSKGMSL50C KM50TS 58,5 23,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000433 KM63TSKGMSL65C KMB3TS 58,5 30,0 65 MS1163 T30 - -
5999949 KM63TSKGMSL50C KM63TS 63,5 31,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5999973 KM63XMZKGMSLF50CY| KM63XMZ 63,5 31,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6017696 KM80TSKGMSL65C KM80TS 63,5 40,0 65 MS1163 T30 - —
6000019 KM80ATCKGMSL50C KMB80ATC 66,5 41,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000015 KM80TSKGMSL50C KM80TS 66,5 41,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25

LET OP: KGMS..: De rechtse klemhouder neemt rechtse bladen op.
KGME..: De rechtse klemhouder neemt linkse bladen op.
M50 blad en klemschroef aandraai moment is 8-10 Nm (71-88 in. Ibs.).
M85 blad en klemschroef aandraai moment is18-20 Nm (159-177 in. Ibs.).
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Groefsteken en afsteken

Groefsteken en afsteken
Modulaire KM™ units KZKENNAMETAIZ

e Best-in-class KM Quick-Change programma.

¢ Koeling door de zitting is mogelijk. @ @ @
¢ Uitwisselbare bladen voor veelzijdigheid en snedediepte.

ﬁ“lGK rechts
CHANGE
Modulair KM systeem eindmontage met koelkanaal ¢ Metrisch >
N—
CSMsS
SAP Catalogus systeem Blad Blad Klem-
bestelnummer nummer grootte L1 F grootte schroef Torx schroef Torx
rechts
5999788 KM40TSKGMER50C KM40TS 28,0 20,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5999862 KM50TSKGMER50C KM50TS 38,0 25,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000410 KM50TSKGMER65C KM50TS 47,0 25,50 65 MS1163 T30 - -
6000425 KM63TSKGMER65C KM63TS 47,0 32,52 65 MS1163 T30 - -
5999946 KM63TSKGMER50C KM63TS 48,0 32,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000434 KM63XMZKGMER65CY KMB3XMZ 47,0 32,50 65 MS1163 T30 - -
5999950 KM63XMZKGMER50CY KMB3XMZ 48,0 32,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6017697 KM80ATCKGMER65C KMB80ATC 57,0 40,50 65 MS1163 T30 = -
6000016 KM80ATCKGMERS50C KMB80ATC 58,0 40,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6017693 KM80TSKGMER65C KM80TS 57,0 40,50 65 MS1163 T30 - -
6000012 KM80TSKGMER50C KM80TS 58,0 40,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
links
5999789 KM40TSKGMEL50C KM40TS 28,0 20,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5999863 KM50TSKGMEL50C KM50TS 38,0 25,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000421 KM50TSKGMEL65C KM50TS 47,0 25,50 65 MS1163 T30 - -
6000430 KM63TSKGMEL65C KM63TS 47,0 32,52 65 MS1163 T30 = —
5999947 KM63TSKGMEL50C KMB3TS 48,0 32,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000436 KM63XMZKGMELF65CY | KM63XMZ 47,0 32,50 65 MS1163 T30 - -
5999971 KM63XMZKGMELF50CY | KM63XMZ 48,0 32,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6017698 KM80ATCKGMEL65C KMB80ATC 57,0 40,50 65 MS1163 T30 = -
6000017 KM80ATCKGMEL50C KMB80ATC 58,0 40,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6017694 KM80TSKGMEL65C KM80TS 57,0 40,50 65 MS1163 T30 - -
6000013 KM80TSKGMEL50C KMB80TS 58,0 40,50 50 MS1162 T25 MS2002 T25

LET OP: KGMS..: De rechtse klemhouder neemt rechtse bladen op.
KGME..: De rechtse klemhouder neemt linkse bladen op.
M50 blad en klemschroef aandraai moment is 8-10 Nm (71-88 in. Ibs.).
M#65 blad en klemschroef aandraai moment is18-20 Nm (159-177 in. Ibs.).
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAIZ Modulaire KM™ units

o Koelmiddel toevoer door de zitting mogelijk.

" deptovan docnede, o @ @ @ @ @ @ @
i

F
S g
i S|
=
L1
rechts
Modulair recht KM4X™ systeem met koelkanaal =
N—r~
Y—
-
CSMS
SAP Catalogus systeem Blad Blad Klem-
bestelnummer nummer grootte L1 F grootte schroef Torx schroef Torx
rechts
5543560 KM4X63KGMSR65C KM4X63 68,5 30,0 65 MS1163 T30 = —
6000407 KM4X63KGMSR50C KM4X63 73,5 31,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
links
5543558 KM4X63KGMSL65C KM4X63 68,5 30,0 65 MS1163 T30 _ _
6000408 KM4X63KGMSL50C KM4X63 73,5 31,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25

LET OP: KGMS..: De rechtse klemhouder neemt rechtse bladen op.
KGME..: De rechtse klemhouder neemt linkse bladen op.
M50 blad en klemschroef aandraai moment is 8-10 Nm (71-88 in. Ibs.).
M85 blad en klemschroef aandraai moment is18-20 Nm (159-177 in. Ibs.).

L1

rechts

Modulair eindmontage KM4X™ systeem met koelkanaal

afw\wﬁm““
CSMs
SAP Catalogus systeem Cassette Blad Klem-  Gewicht
bestelnummer nummer grootte L1 F grootte schroef Mondstuk schroef inkg Ibs.
rechts
5543555 KM4X63KGMER65C KM4X63 57,0 32,5 65 MS1163 PMT04525 - 1,87 413
6000404 KM4X63KGMER50C KM4X63 58,0 32,5 50 MS1162 PMT04525 MS2002 1,85 4.08
6000407 KM4X63KGMSR50C KM4X63 73,5 31,0 50 MS1162 PMT04525 MS2002 1,86 4.11
links
5543553 KM4X63KGMEL65C KM4X63 57,0 32,5 65 MS1163 PMT04525 - 1,87 413
6000405 KM4X63KGMEL50C KM4X63 58,0 32,5 50 MS1162 PMT04525 MS2002 1,85 4.08
6000408 KM4X63KGMSL50C KM4X63 73,5 31,0 50 MS1162 PMT04525 MS2002 1,86 4.11
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Groefsteken en afsteken

Groefsteken en afsteken
Modulaire PSC units KZKENNAMETAIZ

e Standaard PSC Quick-Change programma.

4
o Koelmiddel toevoer door de zitting mogelijk. @ @ @ @ @ @ {‘)
o Uitwisselbare bladen voor veelzijdigheid en

diepte van de snede.

rechts

Modulair recht PSC systeem met koelkanaal

CSMS
SAP Catalogus systeem Blad Blad Klem-
bestelnummer nummer grootte L1 F grootte schroef Torx schroef Torx
rechts
6000028 PSC40KGMSR50C PSC40 63,5 10,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5405654 PSC50KGMSR65C PSC50 49,0 25,5 65 MS1163 T30 - —
6000152 PSC50KGMSR50C PSC50 63,5 15,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000464 PSC63KGMSR65C PSC63 60,5 21,0 65 MS1163 T30 - —
6000211 PSC63KGMSR50C PSC63 65,5 22,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000468 PSC80KGMSR65C PSC80 68,5 29,0 65 MS1163 T30 - -
6000216 PSC80KGMSR50C PSC80 73,5 30,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
links
6000029 PSC40KGMSL50C PSC40 63,5 10,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
5405655 PSC50KGMSL65C PSC50 49,0 25,5 65 MS1163 T30 - —
6000153 PSC50KGMSL50C PSC50 63,5 15,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000465 PSC63KGMSL65C PSC63 60,5 21,0 65 MS1163 T30 - -
6000213 PSC63KGMSL50C PSC63 65,5 22,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6000469 PSC80KGMSL65C PSC80 68,5 29,0 65 MS1163 T30 - -
6000217 PSC80KGMSL50C PSC80 735 30,0 50 MS1162 T25 MS2002 T25
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAIZ Modulaire PSC units

e Standaard PSC Quick-Change programma.

o Koelmiddel toevoer door de zitting mogelijk.

o Uitwisselbare bladen voor veelzijdigheid en
diepte van de snede.

rechts

Modulair eindmontage PSC systeem met koelkanaal

g oyl
CSMS
SAP Catalogus systeem Blad Blad Klem-

bestelnummer nummer grootte L1 F grootte schroef Torx schroef Torx
rechts

6000026 PSC40KGMER50C PSC40 33,0 20,5 50 MS1162 T25 MS2002 T25

6000030 PSC50KGMER50C PSC50 43,0 255 50 MS1162 T25 MS2002 T25

5405652 PSC50KGMER65C PSC50 55,5 22,0 65 MS1163 T30 _ _

6000159 PSC63KGMER50C PSC63 48,0 32,5 50 MS1162 T25 MS2002 T25

6000462 PSC63KGMER65C PSC63 49,0 32,5 65 MS1163 T30 _ _

6000466 PSC80KGMER65C PSC80 57,0 40,5 65 MS1163 T30 - -

6000214 PSC80KGMER50C PSC80 58,0 40,5 50 MS1162 T25 MS2002 T25
links

6000027 PSC40KGMEL50C PSC40 33,0 20,5 50 MS1162 T25 MS2002 T25

6000151 PSC50KGMEL50C PSC50 43,0 255 50 MS1162 T25 MS2002 T25

5405653 PSC50KGMEL65C PSC50 55,5 22,0 65 MS1163 T30 - -

6000160 PSC63KGMEL50C PSC63 48,0 32,5 50 MS1162 T25 MS2002 T25

6000463 PSC63KGMEL65C PSC63 49,0 32,5 65 MS1163 T30 - -

6000467 PSC80KGMEL65C PSC80 57,0 40,5 65 MS1163 T30 _ _

6000215 PSC80KGMEL50C PSC80 58,0 40,5 50 MS1162 T25 MS2002 T25
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Top Notch™

KZKENNAMETAIZ

Top Notch™ groefsteek gereedschappen en Beyond™ wisselplaten

voor uw ondiepe groefsteek en draaibewerkingen

Primaire toepassing

Top Notch groefsteken is de bewezen oplossing voor hoge productiviteit. Het Top Notch
systeem biedt consistente prestaties, nauwkeurig instellen en levert uitmuntende

oppervlakte finish en een superieure levensduur.

Eigenschappen en voordelen

e De Beyond PVD gecoate hardmetaalsoorten zijn ontworpen

voor het bewerken van een brede range werkstuk materialen.

e Stevige klemming houdt de wisselplaat op zijn plaats voor de
zwaarste sneden.

o Veelzijdig ontwerp maakt één enkel systeem voor 0.D. en I.D.

groefsteken, kopvlak steken, achterdraaien, vrijsteken, en
zelfs draadsnijden mogelijk.

e \Visselplaten met spaanbeheersing geven een uitstekende
spaanafvoer bij groefsteken en spaanbeheersing bij
draaien in alle richtingen.

wa
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KZKENNAMETAIZ

Het stijve klemsysteem ontwerp voorkomt bewegen van

de wisselplaat bij high feed toepassing. Dit voordeel geeft
excellente oppervlakte finish, verbeterde productiviteit,
superieure levensduur en perfecte concentriciteit. De sterke
brugklemming genereert klemkracht in drie richtingen voor
superieure weerstand tegen druk en tangentiéle belasting.
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Groefsteken en afsteken
Top Notch™ groefsteek wisselplaten 5 Eenvoudige stappen voor het optimaliseren van de productiviteit KZKENNAMETAE

Stap 1 ¢ Kies het systeem op basis van de vereiste groefdiepte

Wat u moet weten Top Notch™
o Groefdiepte, breedte en profiel.
o Te bewerken materiaal.
o Uit te voeren toepassing (kopvlak
groefsteken,0.D., of 1.D groefsteken).
o Vereiste klemhouder
(t.w ., KM™, vierkante schacht, rechts/links).

Groefsteken

Voor steekdiepte <1,5x de breedte,
bekijk de mogelijkheden in de tabel
en ga verder naar stap 2.

Top Notch groefsteken voor inwendig, uitwendig, en kopsteek toepassingen

minimum maximum
systeem mogelijkheden in (mm) in (mm)
breedte 0.31(0,79) .375(9,53) =
0.D./1.D. groefsteken
diepte .050 (1,27) .375 (9,53) \
breedte 125 (3,18) .375 (9,53)
kopvlak groefsteken diepte 150 (3,81) 250 (6,35) E
inwendig groefsteken diameter 440 (11,2) -
standaard 940 (23,9) -
kopvlak steekdiameter
diep 1.875 (47,6) -
breedte .062 (1,57) .250 (6,35)
diep O.D./I/D. groefsteken
diepte 125 (3,18) .500 (12,70)
. breedte 125 (3,18) .250 (6,35)
diep kopvlak groefsteken
diepte .250 (6,35) .500 (12,70)

Stap 2 ¢ Kies de klemhouder op basis van de toepassing

LET OP: Houders zijn zowel leverbaar als conventionele vierkante schacht uitvoering als in snelwissel uitvoeringen.
De wisselplaat afmeting moet gelijk zijn aan de wisselplaat van uw klemhouder keuze.
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Groefsteken en afsteken

KZKENNAMETAE Top Notch™ groefsteek wisselplaten e 5 Eenvoudige stappen voor het optimaliseren van de productiviteit

Stap 3 ¢ Kies het type spaanbreker en de voeding

Spaanbreker en voedingen ¢ in/omw (mm/omw)

werkstuk materiaal
en toepassing

cerste NG-K .003-011 [NG-K .0025-,008) NG .004-012 | NGP.004-012 [NG-K .0025-008| . NS BN |
Keuze 008028 | (007020 | (001030 | (001-030) | (007020 (9°HPLI%2S

alternatieve NG .004-012 | NGP .004-.009 | NG-K .003-,011 | NG-K .003-.012 | NGP .004-.008 _
keuze (0,0-030) | (010-023 | (0,08-028 | (0,08-030) | (0,10-0,20)

_K spaanbreker wisselplaten vlakke top wisselplaten wisselplaten met positief spaanviak

W

Stap 4 ¢ Kies de hardmetaalsoort en snijsnelheid

Aanbevelingen voor hardmetaalsoort
Startsnelheid afgebeeld onder “toepassingen gids”

werkstuk materiaal

bewerking
conditie

high performance voor optimale condities|  ,cpqog KCu10 KCK20B KD1425 KCU10 KB5625
(schone sneden, goede bewerkings 120-450 120-260 150-550 150-1500 15-170 45-230

condities, hogere snijsnelheid mogelijk)
algemene doeleinden (beste keuze voor KCP25B KCU25 KCU10 KCU10 KCU10 KB5625
universeel verspanen) 110-365 120-245 60-245 120-975 15-135 80-150
ongunstige condities (ruwen, slechte KCU25 KCU25 KCU25 K313 KCU25 KB1630
machine conditie, onderbroken snedes, 85-270 90-210 50-195 40-610 8-110 45-120

lage snijsnelheid, I.D. groefsteken)

Stap 5 ¢ Kies wisselplaat en klemhouder van de catalogus pagina

LET OP: De wisselplaat afmeting moet gelijk zijn aan de wisselplaat van uw klemhouder selectie.

Voorbeeld voor Top Notch e Groefsteken Aanbevolen
Materiaal .........cccovvvirnnne groefdiepte in laag wisselplaat
gelegeerd staal (.079) hardmetaalsoort ...
groefbreedte..........ocvvrenicicnne. 3mm (.118)  wisselplaat breedte...
bewerking ....1.D. snede, beperkte snijsnelheid,  wisselplaat afmeting............cocovveevecscninns
aanbevolen plunging groefsteek en afschuin

Klemhouder............... A20QNNTOL2 (metrisch)

A12NEL2 (inch)
........................ N.2R

Snijsnelheid:
voeding:

400 SFM (120 m/min)
.006 in/omw (0,15 mm/omw)

Gefeliciteerd!

U heeft succesvol de productie voor uw toepassing geoptimaliseerd door selectie van
de beste Top Notch wisselplaat geometrie, soort en snijparameters voor uw toepassing!

kennametal.com
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Groefsteken en afsteken
Top Notch™ groefsteek wisselplaten nummering systeem KZKENNAMETAK

Girtroving nd Eol- 1
o

| ECn————

Hoe werkt het nummering systeem?

Elk karakter in ons catalogus nummer wijst op een specifiek kenmerk van dat
product. Gebruik de volgende hoofd kolommen en bijbehorende figuren voor £
gemakkelijke identificatie van de afbeeldingen die van toepassing zijn. e

N G 2 M 05 R K

Type Wisselplaat Extra Wisselplaat Afmeting Groef Links of  Snedediepte Spaanbreker Definitie van
wisselplaat  uitvoering informatie afmeting identificatie afmeting™  rechts ontwerp  wisselplaten
N =Top D = Diep M = Groefbreedte L = Links Afgebeeld E = Alleen Groef afmeting
Notch groefsteken metrische R =Rechts  voor afrondings “J7 of “L”
P = Positieve wisselplaat groefsteek fase voor Poly-Vee
‘\ C = Groefsteken C = Wisselplaat breedte en afschuin K = Standaard wisselplaten
en afschuinen voor seegerring wisselplaten spaan “I” duidt op
groefsteken is in stappen van beheersing een inwendige
de nominale 0,01mm. S = Spaanvlak kopvlak steek
seegerring afmeting en afronding wisselplaat.
[CJ= Open vak geeft ST = STD Tip
aan welke inch (PcBN)

wisselplaat breedte

B = Blank

(voor speciale vormen) Wisselplaat Positie heeft betrekking op groef breedte voor F-, G-, en U-type
F = Kopvlak steken nummer W1 mm wisselplaten; radii voor R-type groefsteek wisselplaten; en
G = Groefsteken ] 254 iﬂeegermr_]g maat voor groefsteek en afschuin wisselplaten.
P — Achter laatvoering in 0,01mm.
R = Volle radius 2 3,81 Metrisch voorbeeld: 3,25mm groef breedte of radius gelijk aan
U = Vrijsteek (of vrijloop) 3 4.95 “325" catalogus regelnummer.
V = Poly-Vee 2 593 Breedte tolerantie: = 0,025mm of anders gespecificeerd.
5 9,65
6 9,73
* Eigen Kennametal identificatie systeem.
** \Weggelaten positie voor Top Notch NB-type blanks.
Top Notch draadsnij en Top Notch klemhouder ontwerp
groefsteek wisselplaat afmetingen
30
w1
90°
N /
AT 5
L-g achter vrijloop
S w1
Zitting grootte mm mm LET OP: De houders ziin ontworpen voor een achter
1 2,54 2,54 vrijloop met een hoek van 3° van de wisselplaat.
2 5,56 3,81
3 8,74 4,95 De combinatie Kennametal en Top Notch gereedschap technologie
4 11,51 6,48 bieden u het allerbeste draadsnij en groefsteek systeem nu
5 17,48 9,65 wereldwijd leverbaar.
6 11,51 9,73
8 7,93 11,13
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Top Notch™ groefsteken
KZKENNAMETAIZ Hardmetaalsoorten en beschrijvingen

Coatings geven high speed K st
mogelijkheden en zijn ontworpen M R_oegtvast staal
voor finishen tot licht ruwen. Gietijzer

Non ferro

Hittebestendige legeringen
Geharde materialen

slijtage

weerstand taaiheid

Bekleding Hardmetaalsoort 05(10(15(20|25|30|35|40|45

Samenstelling: Een geavanceerde multilayer PVD coating over een deformatie bestendig
ongelegeerd hardmetaal substraat. De nieuwe en verbeterde coating verbetert de snijkant
stabiliteit voor een groot bereik van snijsnelheden en voedingen.

Toepassing: The KCU10™ hardmetaalsoort is ideaal voor finishen tot universeel bewerken
van de meeste werkstuk materialen in een groot bereik van snijsnelheden en voedingen.
Excellent voor bewerking van de meeste staal, roestvast staalsoorten, gietijzer, non ferro
en hittebestendige legeringen met verbeterde taaiheid van de snijkant en hogere snij- en
voeding snelheden.

KCU10

Samenstelling: Een geavanceerde PVD hardmetaalsoort met een harde AITiN coating en fine
grain ongelegeerd substraat. De nieuwe en verbeterde coating verbetert de snijkant stabiliteit
in een groot bereik van snijsnelheden en voedingen.

Toepassing: De KCU25™ hardmetaalsoort is ideaal voor algemene bewerking van de meeste
staal, roestvast staalsoorten, hittebestendige legeringen, titanium, ferro materialen en non
ferro, in een groot bereik van snijsnelheden en voedingen, met verbeterde taaiheid van de
snijkant voor onderbroken snede en hoge voedingen.

KCU25

Samenstelling: Een speciaal ontworpen, kobalt veredelde hardmetaalsoort met een dikke
MTCVD TiCN-Al503-TiOCN coating voor maximale slijtage weerstand.

passing: Een ui le hardmetaalsoort voor finish tot medium bewerking van de
meeste staalsoorten, ferritisch en martensitisch, PH roestvast staal en gietijzer. Het kobalt
verrijkte substraat heeft een uitgebalanceerde combinatie van deformatie weerstand en
taaiheid van de snijkant, terwijl de dikke coating lagen uitstekende abrasieve en kolkslijtage
weerstand hebben voor high speed bewerking. De gladde coating biedt goede weerstand
tegen snijkant opbouw en haarscheurtjes en produceert een uitstekende oppervlakte finish.

Soorten

KCP10B

®¥ond orive

Samenstelling: Een taaie kobalt veredelde hardmetaalsoort met een nieuw ontworpen
multilayer MTCVD TiCN-Al03-TiOCN coating met superieure binding.

Toepassing: De beste algemene draai hardmetaalsoort voor de meeste staal, ferritisch

en martensitisch roestvast staalsoorten. Het substraat ontwerp zorgt voor adequate
deformatie weerstand met uitstekende snijkant sterkte. Coating layers bieden goede slijtage
weerstand over een breed gebied van bewerkings condities en de post coating behandeling
minimaliseert haarscheurtjes en verbetert de hechting van de coating, wat leidt tot een
langere levensduur en verbeterde oppervlakte finish.

KCP25B

®¥nd orive

Samenstelling: Een speciaal taaier gemaakte MTCVD TICN-Alo03-TiOCN coating over een
slijtage bestendig substraat.

Toepassing: Specifiek ontworpen voor maximale hechting van de coating en snijkant sterkte
en maken deze soort ideaal bij natte onderbroken bewerking van smeedbaar en grijs gietijzer.
Het kan worden toegepast in een groot bereik van toepassingen, van finishen tot ruwen voor
maximale productie, waar sterkte en betrouwbaarheid vereist is.

KCK20B

ond DRIVE"
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Top Notch™ groefsteken

Hardmetaalsoorten en beschrijvingen KZKENNAMETAIZ

Coatings bieden high speed B steal
mogelijkheden en zijn ontworpen M Réeftvast staal
voor finishen tot licht ruwen. Gietijzer

Non ferro

Hittebestendige legeringen
Geharde materialen

slijtage

el taaiheid

Bekleding Hardmetaalsoort 05|10|15|20|25|30|35|40

45

Samenstelling: Een harde, met laag bindmiddel, ongelegeerde WC/Co fine grain hardmetaalsoort.

Toepassing: Uitstekende slijtage weerstand van de snijkant gecombineerd met zeer hoge
sterkte voor het bewerken van titanium, gietijzer, austenitisch roestvast staal, non ferro

metalen, non metalen en de meeste hittebestendige legeringen. Superieure thermische

deformatie en weerstand tegen kerfwerking in de snede. De grain structuur is gecontroleerd
op onregelmatigheden, wat bijdraagt aan lange en betrouwbare standtijd.

K313

Soorten

stabiele condities, van de meeste staal, roestvast staalsoorten, gietijzer, non ferro en super
legeringen. Presteert tevens goed bij bewerking van gehard en kortspanig materiaal.

KC5010

M
Samenstelling: Een geavanceerde PVD TiAIN coating over een zeer deformatie bestendig,
ongelegeerd hardmetaal substraat.
Toepassing: De KC5010™ hardmetaalsoort is ideaal voor finishen tot universeel bewerken
van de meeste werkstuk materialen bij hogere snelheden. Excellent voor bewerken, onder

Samenstelling: Een geavanceerde PVD-TIAIN gecoate hardmetaalsoort met een taai,
ultra fine grain ongelegeerd substraat.
Toepassing: Voor universeel bewerking van de meeste staal, roestvast staalsoorten,

hittebestendige legeringen, ferro materialen en non ferro. De snijsnelheden kunnen

variéren van laag tot medium en kunnen onderbroken snedes en hoge voedingen aan.

KC5025
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Top Notch™ groefsteken
KZKENNAMETAIZ Hardmetaalsoorten en beschrijvingen

Coatings geven high speed A sta

mogelijkheden en zijn ontworpen M Roestvast staal

voor finishen tot licht ruwen. Gietijzer
Non ferro
Hittebestendige legeringen
Geharde materialen

slijtage
weerstand

taaiheid

Bekleding Hardmetaalsoort 05|10 15|20|25|30| 35|40 |45

Samenstelling: Een multilayer, PVD TiN/TiCN/TiN-gecoate cermet voor draaien.
Toepassing: Ideaal voor hoge snelheid finishen tot medium bewerken van de meeste
koolstof staal en roestvaste staalsoorten. Presteert ook zeer goed in giet- en smeedijzer
toepassingen. Levert een lange en consistente standtijd en uitstekende finish.

KT315

Samenstelling: Een ongecoate hoog gehalte PcBN soort. PcBN tips zijn gesoldeerd op
een hardmetaal wisselplaat.

Toepassing: Ontworpen voor ruwen tot finishen met onderbroken snede in gehard staal
(>45 HRC). Kan ook worden toegepast in grijs gietijzer, afgeschrikt gietijzer, hoog-chroom
gelegeerd staal, hittebestendige legeringen en gesinterd poedermetalen. De getipte
PcBN wisselplaten zijn leverbaar in een groot scala uitvoeringen, inclusief Top Notch™
en geometrieen met schroefmontage.

KB1630

Soorten

toegevoegde slijtageweerstand.

Toepassing: Ontworpen voor ruwen of finishen van geharde staalsoorten (>45 HRC).
Toepassing op lagerstaal, koud en warm bewerkte gereedschap staalsoorten,
matrijzenstaal, gehard gecementeerd staal, gecarboniseerde en genitreerde

gietijzer soorten en enkele harde coatings.

KB5625

Samenstelling: Een meervoudige PCD soort met een reeks van korrel afmetingen
gesoldeerd op een hardmetaal substraat.

Toepassing: Ontworpen voor extreme slijtageweerstand, in combinatie met goede snijkant
sterkte voor veeleisende toepassingen. Een ideale keuze voor hoog silicium aluminium

legeringen, bi-metalen(AL/GCI), MMC, carbon fiber versterkte plastics en andere n:-
abrasieve non metalen.

KD1425

Samenstelling: Een hoog PcBN gehalte soort met een PVD-TiN/AITIN coating voor
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Groef- en afsteken

Top Notch™ groefsteek wisselplaten e Toepassings richtlijnen KZKENNAMETAI:

spaan pag- spaan pag-
wisselplaat type toepassing hoek ina(‘s) wisselplaat type toepassing hoek ina(‘s)
NG NFD-KI
. R ¢ Inwendig diep kopvlak steken
" * Universeel groefsteken. T, )
P ¢ O-ring groefsteken. neutraal | C154 e . \r}fgrsg:s&?f ?:g:)sé?géren T 10° positief| C160
\ \ * Seegening groefsteken. - inwendige kopvlak groeven.
NG-K ) ) NP-K NPD-K
¢ Spaanbeheersing geometrie.
2 ¢ Universeel groefsteken. ¢ Draaien.
- * O-ring groefsteken. 10° positief] C146 i— ¢ Achter draaien positief. 10° positief] C151
.  Seegerring groefsteken. * Profileren met spaanbeheersing.
e Licht draaien.
NG-ST NR
ot ¢ Hard draaien. neutraal | C163 . S * \olle radius groefsteken.
‘ ,,:-.3' * Draaien en profileren. izl | E1EE
AN
NGC-K » Gecombineerde groef en
afgeschuinde rand in een NR-K
enkele positieve stap met o . .
Spaanbﬂheersing_ P 10° positief| G152 e * Spaanbeheersing geometrie.
o Ontworpen voor DIN 471/472 T * Volle radius groefsteken, draaien [10° positief, C150
standaard seegerring groeven. € en profileren.
NGD
NRD
¢ Diep groefsteken. neutraal | C157 -
* Diep groefsteken. neutraal | C159
¢ \olle radius eind-vorm.
NGD-K
N ¢ Spaanbeheersing geometrie. NRP
¢ Diep groefsteken. 10° positief| C149 X
e Licht draaien. B | .\l radius
o groefsteken. o
e Licht profiel draaien. FFEEiE| Gk
NGP
i ¢ Universeel groefsteken. NU
e * O-ring groefsteken. 5° positief | C152
 Seegerring groefsteken. ——
0 o \rijsteken. neutraal | C161
NF
= * Kopvla}f gro AL neutraal | C161
k- e Extra zij-vrijloop.
¢ Poly-Vee groefsteken. neutraal | C162
&
NF-K >
R * Kopvlak groefsteken met NB/NBD
3 spaanbeheersing. 10° positief| C159 * Blanks.
o Extra zij-vrijloop. = * Blanks voor diep groefsteken. _ C162-
_ | *Alleen leverbaar in ongecoat G163
g hardmetaal.
NFD-K
¢ Diep kopvlak steken met
spaanbeheersing. 10° positief], C160
e Extra zij-vrijloop.
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‘:ZKENNAMETAE

Kennametal op het Web

kennametal.com

VIND DE NIEUWSTE PRODUCT INFORMATIE

Of uw bewerking nu draaien, frezen of boren is, de Kennametal merken
bieden het high performance gereedschap dat u nodig heeft. Wij bieden
standaard en maatwerk oplossingen voor een breed gebied toepassingen.

Vind informatie over onze meest actuele campagnes
en catalogi.

Registreer op Konnect voor
de volledige functionaliteit van
de Kennametal bestel website.

OADER PRODUCTS OMLINE %7

B < xennamenar - NEEM CONTACT
MET ONS OP

Onze klanten zijn belangrijk: Wij
bieden u de beste klantenservice

in de industrie. Indien u opmerkingen
heeft of een vraag, horen wij het
graag. Wij streven er naar op alle
aanvragen binnen 24 uur te reageren.

T — ZOEK EEN KENNAMETAL
DISTRIBUTEUR IN UW REGIO

Kennametal biedt wereldwijd
wereldklasse producten en diensten.
Onze distributeurs kennen ons, en

nog belangrijker, zij kennen u. Zij
weten beter dan wie dan ook in de
industrie hoe de globale know how van
Kennametal voor u te laten werken

— in uw industrie, regio en voor uw
onderneming.




Groefsteken en afsteken

Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien KZKENNAMETAIZ
e Top Notch Beyond™ Drive™ hardmetaalsoorten inbegrepen. eIl e[e[e]e]c] [o[c]e
m| [o]e ole|o
S50 ® cerste keuze ' llololo]oe[olo]o]o]o
m 0 alternatieve keuze N OE o|®[© O
(s| e]e efo|o| |o
-fII’ MR o oo
N Ap max
E RR\J{ ﬁ;}
% NG-K
k]
E Groefsteken en draaien ¢ Spaanbeheersing
(]
3
2 2(8/21818| | 2[8|=(8[5(8
e Catalogus Zitting 31351585 18182588
© nummer grootte w W tol + Ap max RR T XIX|XIXIXIXIXIXXIXXX
rechts
NG2MO50RK 2 0,50 0,03 0,64 0,09 0,64 ole|-|o|-|-|o|-[-[-|-|-
NG2031RK 2 0,79 0,03 0,76 0,09 1,27 ololo|o|-|-[o|efe|-|-|-
NG2MO8ORK 2 0,80 0,03 0,76 0,09 1,27 olefofo]- of-[-|-|-
NG2M100RK 2 1,00 0,03 0,76 0,09 1,28 ololo|o|-[-[o|ef-[-|-|-
NG2047RK 2 1,19 0,03 0,76 0,09 1,27 olofo|o|-[-[o|ofe|-|-|-
NG2M120RK 2 1,20 0,03 0,76 0,09 1,27 ololo|o|-|-|o|e|-[-|-|-
NG2M140RK 2 1,40 0,03 0,76 0,09 1,28 ololo|o|-|-|o|0|-|-|-|-
NG2M150RK 2 1,50 0,03 1,09 0,19 2,79 —lo|-|o|-|-|-|o|-|-]-]-
NG2062RK 2 1,56 0,03 1,09 0,19 2,79 ololo|o|-|-|o|efo|-|-|-
NG2M170RK 2 1,70 0,03 1,09 0,19 2,79 ololo|o|-|-|o|0|-[-|-|-
NG2M175RK 2 1,75 0,03 1,09 0,19 2,81 —lo|-|o|-|-|-|-]-]-|-|-
NG2M195RK 2 1,95 0,03 1,09 0,19 2,79 olofo|o|-|-|o|0-[-|-|-
NG2M200RK 2 2,00 0,03 1,09 0,19 2,79 olofo|o|-|-|o|0fe|-|-|-
NG2M220RK 2 2,20 0,03 1,09 0,19 2,79 —|o|-|o|-|-|-|o|-]-]|-]|-
NG2M225RK 2 2,25 0,03 1,09 0,19 2,81 ololo|o|-|-|-|o[-[-|-|-
NG2094RK 2 2,39 0,03 1,09 0,19 2,79 ololo|o|-|-|o|efe|-|-|-
NG2M250RK 2 2,50 0,03 1,09 0,19 2,79 —lo|-|o|-|-|-|o|-|-]-]-
NG2M275RK 2 2,75 0,03 1,09 0,19 2,79 ololo|o|-|-[-|o[-|-|-|-
NG2M300RK 2 3,00 0,03 1,09 0,19 2,79 ololo|o|-|-|o|e|-[-|-|-
NG2125RK 2 3,18 0,03 1,09 0,19 2,79 ololo|o|-|-|o|efe|-|-|-
NG2M320RK 2 3,20 0,03 1,09 0,19 2,79 =|=[oll=ll=]=ll==]=[=/l=
NG2M325RK 2 3,25 0,03 1,09 0,19 2,79 —|o|-|o|-|-|-|o|-|-]|-]|-
NG3M100RK 3 1,00 0,03 0,76 0,20 1,91 —|o|-|o|-|-|-|o|-|-]|-]|-
NG3047RK 3 1,19 0,03 0,76 0,19 1,91 olofo|o|-|-[o|0-[-|-|-
NG3M120RK 3 1,20 0,03 0,76 0,19 1,91 ololo|o|-|-[-|o[-[-|-|-
NG3M150RK 3 1,50 0,03 1,02 0,19 2,39 —|o|-|o|-|-|-|o|-]-]|-]|-
NG3062RK 3 1,58 0,03 1,02 0,19 2,39 ololo|o|-|-|o|e|e|-|-|-
NG3M175RK 3 1,75 0,03 1,02 0,19 2,39 —lo|-|o|-|-|-|o|-|-]-]-
NG3072RK 3 1,83 0,03 1,02 0,19 2,39 olofo|o|-|-|o|e-[-|-|-
NG3078RK 3 1,98 0,03 1,02 0,19 2,39 ololo|o|-|-|o|0|-[-|-|-
NG3M200RK 3 2,00 0,03 1,02 0,19 2,39 ~|o|-|o|-|-|-|o|o|-|-]|-
NG3M220RK 3 2,20 0,03 1,02 0,19 2,39 —lo|-|o|-|-|-|o|-|-]-]-
NG3M225RK 3 2,24 0,03 1,02 0,19 2,39 olofo|o|-|-|o|0-[-|-|-
NG3094RK 3 2,39 0,03 1,02 0,19 3,81 ololo|-|-|-|o|o|o|-|-|-
NG3M250RK 3 2,50 0,03 1,02 0,19 3,81 —|o|-|o|-|-|-|o|-|-]|-]|-
(vervolg)
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(Groefsteken en draaien ® Spaanbeheersing — vervolg)

(Pl e]e]e]e]c] [c]o]e
m| [o]e ole|o
® cerste keuze '« llololo]o]e[o[o]o]o]o
O alternatieve keuze N Qe o|®[© O
(s| e]e e|olof |o
MR 0 olo
8
[5)
Lz
s
g
olwu|B|B(B [o|wl [gw|w %
2(8|2|R(8|.,|5|Y|el3|Y| S ®
Catalogus Zitting 313I51518I51818|12 885 e
nummer grootte w W tol + Ap max RR T XIXIXIXIXIXIXIXXIX XX S
NG3M275RK 3 2,75 0,03 1,02 0,19 3,81 olo|o|o|—(-|ofof-[-[-[-
NG3M300RK & 3,00 0,03 1,02 0,19 3,81 olo|o|o|—(-|ofof-[-[-[-
NG3125RK 3 3,18 0,03 1,02 0,19 3,81 olojofo|-|-|o|0f0|-(-]|-
NG3M320RK 3 3,20 0,03 1,02 0,19 3,81 —-|o|-|o|-|-|-|®|-|-|-]|-
NG3M325RK 3 3,25 0,03 1,02 0,19 3,81 —-|o|-|o|-|-|-|®|-|-|-]|-
NG3M350RK 3 3,50 0,03 2,92 0,32 3,81 —-|o|-|o|-|-|-|®[-|-[-]|-
NG3156RK 3 3,96 0,03 2,92 0,19 3,81 olo|o|o|—(-—|ofof-[-[-|-
NG3M400RK 3 4,00 0,03 2,92 0,32 3,81 olo|jo|o|—(-|ofof-[-[-[-
NG3M425RK & 4,25 0,03 2,92 0,32 3,81 olo|o|o|—[-|-[of-[-[-|-
NG3M450RK 3 4,50 0,03 2,92 0,32 3,81 —-|o|-[o|-|-|-|-[-|-|-]|-
NG3189RK 3 4,80 0,03 2,92 0,57 3,81 olo|o|o|—(-|ofof-[-[-[-
NG4M300RK 4 3,00 0,03 1,02 0,19 3,81 —-|o|-|o|-|=|-|-|-|-|-]|-
NG4125RK 4 3,18 0,03 1,06 0,19 3,81 olo|jo|o|—(-|of-[-[-[-]-
NG4M350RK 4 3,50 0,03 2,92 0,57 6,35 —-|o|-|o|-|-|-|-|-|-|-]|-
NG4M400RK 4 4,00 0,03 2,92 0,57 6,35 -|o|o|o|-|-|o|0[-|-[-]|-
NG4M450RK 4 4,50 0,03 2,92 0,57 6,35 —-|o|-|o|-|=|-|-|-|-|-]|-
NG4189RK 4 4,80 0,03 2,92 0,57 6,35 olo|o|o|—(-—|ofof-[-[-[-
NG4M500RK 4 5,00 0,03 2,92 0,32 6,35 olejofo|-|-|-|-[-|-[-|-
NG4M550RK 4 5,50 0,03 3,81 0,57 6,35 B N I X N I N I I I I
NG4M600RK 4 6,00 0,03 3,81 0,57 6,35 —-|o|-|o|-|=|=-|-|-|-|-]|-
NG4250RK 4 6,35 0,03 3,81 0,57 6,35 -|o|o|lo|-|-|0|0[-|-[-]|-
links
NG2MO050LK 2 0,50 0,03 0,64 0,09 0,64 olo|-(o|-|- -1-1-1-|-
NG2031LK 2 0,79 0,03 0,76 0,09 1,27 olo|o|o|-(-|ofof-[-[-[-
NG2MO080LK 2 0,80 0,03 0,76 0,09 1,27 olojo|o|—[-—|-(of-[-[-|-
NG2M100LK 2 1,00 0,03 0,76 0,08 1,27 olo|o|o|—|-|ofof-[-[-|-
NG2047LK 2 1,19 0,03 0,76 0,09 1,27 o(ojo|o—(—|ofo-|-[-[-
NG2M120LK 2 1,20 0,03 0,76 0,09 1,27 ojo|o|o|—(—|ofo-—[-[-[-
NG2M140LK 2 1,40 0,03 0,76 0,09 1,27 o(o|jo|0|—(—|-(of-[-[-[-
NG2M150LK 2 1,50 0,03 1,09 0,19 2,79 —-|o|-|o|-|-|-|®|-|-[-]|-
NG2062LK 2 1,58 0,03 1,09 0,19 2,79 oo o|-|- o|-|-|-|-
NG2M170LK 2 1,70 0,03 1,09 0,19 2,79 -l o —|-|o|lo[-[-[-[-
NG2M175LK 2 1,75 0,03 1,09 0,19 2,79 —-|o|-|o|-|-|-|®|-|-[-]|-
NG2M195LK 2 1,95 0,03 1,09 0,19 2,79 -|o|o|o|—[-|@f-[-[-[-]-
NG2M200LK 2 2,00 0,03 1,09 0,19 2,79 ojo|o|o|—(—|ofo-—[-[-[-
NG2M220LK 2 2,20 0,03 1,09 0,19 2,79 —|o|-|o|-|=|=|=|-|-|-]|-
NG2M225LK 2 2,25 0,03 1,09 0,19 2,79 olo|jo|o|—(—|-(of-[-[-]-
NG2094LK 2 2,39 0,03 1,09 0,19 2,79 o(ojo|o—(-|ofof-[-[-[-
NG2M250LK 2 2,50 0,03 1,09 0,19 2,79 —-|o|-|o|-|-|-|®|-|-|-]|-
NG2M275LK 2 2,75 0,03 1,09 0,19 2,79 o(o|-|o|—(-|of-[-[-[-|-
(vervolg)
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Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien KZKENNAMETAIZ
(Groefsteken en draaien ® Spaanbeheersing — vervolg) n olelefe[o] [ofc]e
m. oo ole|o
® cerste keuze m Glojelolole|elelo]e
O alternatieve keuze m Qll© Qoje °
(s| |e]e eolo
m o oo
g
[
z
5
5
=
g ” 2lg 8815, 21808128
& Catalogus Zitting 313I5I51815I18182|a18a
nummer grootte W W tol = Ap max RR T XIX|XIXIXIXIXIXXXXX
NG2M300LK 2 3,00 0,03 1,09 0,19 2,79 olojoo|—|-(o|0|-[-|-|-
NG2125LK 2 3,18 0,03 1,09 0,19 2,79 olojo(o|-|-(o|0|--|-|-
NG2M325LK 2 3,25 0,03 1,09 0,19 2,79 —|o|-|o|-|-|-|-|-[-|-|-
NG3M100LK 3 1,00 0,03 0,76 0,20 1,91 . ] -{-|ol-]{-]-|-
NG3047LK 3 1,19 0,03 0,76 0,19 1,90 olojoo|—|-(o|0|--|-|-
NG3M120LK 3 1,20 0,03 0,76 0,19 1,91 olojoo|—|--|o-[-|-|-
NG3M150LK 3 1,50 0,03 1,02 0,19 2,39 —-|o|-|o|-|-|-|O®|-|-|-]|-
NG3062LK 3 1,58 0,03 1,02 0,19 2,39 oo —|-|-|(o|l0|--|-|-
NG3M175LK 3 1,75 0,03 1,02 0,19 2,39 -|® o|-|-[-|o|-[-|-|-
NG3072LK 3 1,83 0,03 1,02 0,19 2,39 olojoo|—|-(o|0|-[-|-|-
NG3078LK 3 1,98 0,03 1,02 0,19 2,39 olojo(o|-|-(o0|0|--|-|-
NG3M200LK 3 2,00 0,03 1,02 0,19 2,39 —-|o|-|o|-|-|-|O®|-|-|-]|-
NG3M220LK 3 2,20 0,03 1,02 0,19 2,39 -|o|-|o®|-|- o|-|-[-|-
NG3M225LK 3 2,25 0,03 1,02 0,19 2,39 ejojoo|-|-—|-|-[-|-|-
NG3094LK 3 2,39 0,03 1,02 0,19 3,81 ejojo/o|-|-(0o|0|0 - |-|-
NG3M250LK 3 2,50 0,03 1,02 0,19 3,81 -|o|-|o|-|-[-|®|-|-|-|-
NG3M275LK 3 2,75 0,03 1,02 0,19 3,81 olojoo|—|-[-|o-[-|-|-
NG3M300LK 3 3,00 0,03 1,02 0,19 3,81 olojo(o|-|-(o0|0|--|-|-
NG3125LK 3 3,18 0,03 1,02 0,19 3,81 olojo(o|—|-(o|0|-[-|-|-
NG3M320LK 3 3,20 0,03 1,02 0,19 3,81 -|o|-|o|-|-[-|®|-|-|-|-
NG3M325LK 3 3,25 0,03 1,02 0,19 3,81 -|o|-|o|-|- o|-|-[-|-
NG3M350LK 3 3,50 0,03 2,92 0,32 3,81 -|o|-(o|-|-[-|®|-|-|-|-
NG3156LK 3 3,96 0,03 2,92 0,19 3,81 olojoo|-|-(o|0|-[-|-|-
NG3M400LK 3 4,00 0,03 2,92 0,32 3,81 olojoo|—|-[-|o-[-|-|-
NG3M425LK 3 4,25 0,03 2,92 0,32 3,81 CAEICAIC NI o I I e I
NG3M450LK 3 4,50 0,03 2,92 0,32 3,81 -|e® o|—|-[-|-|-|-|-|-
NG3189LK 3 4,80 0,03 2,92 0,57 3,81 olojo(o|-|-(o|0|--|-|-
NG4M300LK 4 3,00 0,03 1,02 0,19 3,81 —|o|-|o|-|-|-|-|-[-|-|-
NG4125LK 4 3,18 0,03 1,06 0,19 3,81 ofojoo|-|-(-|-|-[-[-|-
NG4M320LK 4 3,20 0,03 1,02 0,19 3,81 ==|-l®|=|-]-1-|-]-|-|-
NG4M350LK 4 3,50 0,03 2,92 0,57 6,35 —|o|-|o|-|-|-|-|-[-|-|-
NG4M400LK 4 4,00 0,03 2,92 0,57 6,35 ejojoo|-|-—|-|-[-|-|-
NG4M450LK 4 4,50 0,03 2,92 0,57 6,35 —|o|-|o|-|-[-|O®|=-|-|-|-
NG4189LK 4 4,80 0,03 2,92 0,57 6,35 olojoo|-|-(o0|0|--|-|-
NG4M500LK 4 5,00 0,03 2,92 0,32 6,35 olojoo|—|-[o|-|-[-|-|-
NG4M550LK 4 5,50 0,03 3,81 0,57 6,35 ---l®|-|-]-1-|-]-|-|-
NG4M600LK 4 6,00 0,03 3,81 0,57 6,35 o|-|o-|- -|=1{--1-
NG4250LK 4 6,35 0,03 3,81 0,57 6,35 olojo(o|—|-(o|0|--|-|-
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ﬂ o(eo|0|0]| [Of|O|e®
Uy R eREEREE
® cerste keuze m Oofo]o|o|e|ofo[O]|O[O
rT* O alternatieve keuze N[ e O o[e[o O
WP%DI (s| |e]e o[ofo] [o
i B CEsmsmENNOC
NGD-K

g

[}

iz

Groefsteken en draaien ¢ Diep groefsteken ¢ Spaanbeheersing S

5

2

oI5 88| 28e[3/58 €

Catalogus Zitting FEEEEREEEEAEERS S
nummer grootte w W tol + Ap max RR T XIXIXIXIXIXIXIXXXXX

rechts
NGD2M150RK 2 1,50 0,03 1,09 0,19 4,06 o|lo|—|—|[-[-|ofof-[-[-|-
NGD2M200RK 2 2,00 0,03 1,09 0,19 5,08 o|lo—|-|-|- ° - --
NGD2M250RK 2 2,50 0,03 1,09 0,19 5,08 oo o|l-|-[-|-
NGD3062RK 3 1,58 0,03 1,02 0,19 3,18 o|lo|—|—|[-(o|ofof-—[-[-[-
NGD3M200RK 3 2,00 0,03 1,02 0,19 4,06 o|lo|—|—[-[-|ofof-[-[-|-
NGD3094RK 3 2,39 0,03 1,02 0,19 6,35 o|lo|—|—|[-(o|ofof-[-[-[-
NGD3M250RK 3 2,50 0,03 1,02 0,19 6,35 -|lo|-|-|-[-|o|®|-|[-[-|-
NGD3M300RK 3 3,00 0,03 1,02 0,19 6,35 o|lo|—|—|[-[-|ofof-[-[-|-
NGD3125RK 3 3,18 0,03 1,02 0,19 6,35 o|lo|—|—[-(o|ofof—[-[-[-
NGD3M400RK 3 4,00 0,03 2,92 0,32 6,35 o|lo|—|—[-[-|ofof-[-[-|-
NGD3189RK 3 4,80 0,03 2,92 0,58 6,35 o|lo|—|—[-[-|ofof-[-[-|-
NGD4125RK 4 3,18 0,03 1,02 0,19 6,35 o|lo|—|—[-[-|ofof-[-[-|-
NGD4189RK 4 4,80 0,03 2,92 0,57 9,53 o|lo|—|—|[-[-|ofof-[-[-|-
NGD4M550RK 4 5,50 0,03 3,81 0,57 12,70 -lof=|=|-|-[-1-|-1-1-]-
NGD4250RK 4 6,35 0,03 3,81 0,57 12,70 o|lo|—|—[-[-|ofof-[-[-|-
links

NGD2M150LK 2 1,50 0,03 1,09 0,19 4,06 o|lo|—|-[-[-|-[of|-[-[-]-
NGD2M200LK 2 2,00 0,03 1,09 0,19 5,08 o|lo|—|—[-[-|ofof-[-[-|-
NGD2M250LK 2 2,50 0,03 1,09 0,19 5,08 o|lo|—|—[-[-|ofof[-[-[-|-
NGD3062LK 3 1,57 0,03 1,02 0,19 3,18 o|lo|—|—[-[-|ofof-[-[-|-
NGD3M200LK 3 2,00 0,03 1,02 0,19 4,06 -|of=|-|-[-[-1®|-|-|-|-
NGD3094LK 3 2,39 0,03 1,02 0,19 6,34 o|lo|—|—|[-(o|ofof-[-[-[-
NGD3M250LK 3 2,50 0,03 1,02 0,19 6,35 -|of=|-|-|-[-|®[-|-|-]|-
NGD3M300LK 3 3,00 0,03 1,02 0,19 6,35 o|lo|-|-|-[-|of@f-[-[-|-
NGD3125LK 3 3,18 0,03 1,02 0,19 6,35 o|lo|—|—|[-(o|ofof-—[-[-[-
NGD3M350LK 3 3,50 0,03 2,92 0,32 6,35 —|of=|-|-[-[-|®[-|-|-]|-
NGD3M400LK 3 4,00 0,03 2,92 0,32 6,35 o|lo—|-|-|- o|-|-[-|-
NGD3189LK 3 4,80 0,03 2,92 0,57 6,35 o|lo|—|—|-[-|ofof-[-[-|-
NGD4125LK 4 3,18 0,03 1,02 0,19 6,35 o|lo|—|—[—(-|of@f-[-[-[-
NGD4M400LK 4 4,00 0,03 2,92 0,57 9,53 -|ol-|-|-]-]- ===~
NGD4189LK 4 4,80 0,03 2,92 0,57 9,53 o|lo|—|—[—(-|of@[-[-[-[-
NGD4M500LK 4 5,00 0,03 2,92 0,57 12,70 —|of=|=|=[=]-|=]-|-|-]-
NGD4250LK 4 6,35 0,03 3,80 0,57 12,70 o|lo|—|—[—[-|-[of-[-[-]-

LET OP: Deze wisselplaten hebben één snijkant. De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
De volgende wisselplaten hebben dubbele uiteinden: NGD3062RK, NGD4125RK, NGD3062LK, and NGD4125LK.
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Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien KZKENNAMETAIZ

¢ Volle radius wisselplaten met spaanbeheersing.

ﬂ ole|e|e|0| |O|O]|®
m. ole olelo
® cerste keuze m ojojo|o]|e O10|0]0O
O alternatieve keuze m ®0 o|®[o ®
550C E oo e|olo]| |o
L.
T
wie \\ 15
Re/7{ Ao
NR-K
Groefsteken en draaien ¢ Volle radius ® Spaanbeheersing
" 228828080
Catalogus Zitting ololo|olo|s|8lO|IR a|dla
nummer grootte w Ap max RC T XX ¥XI¥XIX|IXI¥XIXXIXIXX
rechts
NR3031RK & 1,57 1,97 0,79 2,39 olo|-|-|-|-|o|®|-|-]|-]|-
NR3047RK 3 2,39 1,91 1,19 3,81 oflo|-|-|-|-|o|® --1-
NR3062RK 3 3,18 2,92 1,59 3,81 oo oflef-[-|-[-
NR3078RK 3 3,07 2,54 1,98 3,81 ofof-|-[-|-|o|-|-[-]-|-
NR4062RK 4 3,18 2,92 1,59 3,81 oflo|-[-|-|-|® -1-1-1-
NR4094RK 4 4,79 3,81 2,39 6,35 oflo|-|-|-|-|o®|-|-|-|-]|-
NR4125RK 4 6,35 3,81 3,18 6,35 ofle|-|-|-|-|o|®|[-|-|-]|-
links
NR3031LK 3 1,58 1,98 0,79 2,39 oflo|-|-|-|-|o|®[-|-|-]|-
NR3047LK 3 2,39 1,91 1,19 3,81 oflo|-|-|-|-|o|®[-|-|-]|-
NR3062LK 3 3,18 2,92 1,59 3,81 oflo|-|-|-|-|o|®[-|-|-]|-
NR3078LK & 3,96 2,54 1,98 3,81 —|(o|-|-|-|-|®|®[-|-]|-]|-
NR4062LK 4 3,18 2,92 1,59 3,81 olo|—|—|-|-|o|-|-[=]-]|-
NR4094LK 4 4,79 3,81 2,39 6,35 olo|-|-|-|-|o|@[-|-|-]|-
NR4125LK 4 6,36 3,81 3,18 6,35 oo |-|-|-|O|-|-|-|-]|-

LET OP: De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
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Groefsteken en afsteken

Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien

ﬂ olo|e[e|0| [O|O]|e®
m| [o]e ole]o
® cerste keuze 'k llololo]oe[o[o]o]o]o
55° O alternatieve keuze m °|© o|®[© O
(s| |e]e e|o|o| |o
e o oo
30
RR |T
w i\\\\\‘y
Ap max
.010 inch @
(0,25 mm)
NP-K
Groefsteken en profileren ¢ Spaanbeheersing
olo|B|B(3| [2/8l.]8]8l8
- 518151818 0| 33|35/ E(8[2
Catalogus Zitting FEEEEREEEEARERS
nummer grootte w W tol + Ap max RR T XIXIXIXIXXIXIXIX XXX
rechts
NP2002RK 2 3,82 0,03 — 0,25 2,81 olo|—|—|-[-|ofo|-[-[-|-
NP2012RK 2 3,82 0,03 — 0,25 2,81 -lo|l-|-|-|-|-|- -|-1-
NP3002RK 3 4,95 0,03 — 0,25 5,08 ofe - ° --1--
NP3012RK 3 4,95 0,03 — 0,25 5,08 -lo|-|-|-[-|-[®]|-|-|-]-
LET OP: De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
Tolerantie op W £ 0,13mm ( .005).
¢ Positieve wisselplaten voor diep profileren.
55°
3R \
Ap max
.010 inch
(0,25 mm)
NPD-K
Groefsteken en profileren e Diep groefsteken ¢ Spaanbeheersing
R EREEMEREE
- SE RN EREEEEE
Catalogus Zitting R RREE EEER
nummer grootte w W tol + Ap max RR T XIXIXIXIXIXIXIX|IXIXXX
rechts
NPD2002RK 2 3,68 0,13 — 0,09 5,08 —lof-|-|-[-|®[-|-|-|-]-
NPD3002RK 3 4,83 0,13 — 0,09 6,35 B L N I N I N I I I I
NPD3012RK 3 4,95 0,03 — 0,25 6,35 olo|—|—|-|-|O0|-|-|-|-]|-

LET OP: De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
Tolerantie op W + 0,13mm ( .005).
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Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien KZKENNAMETAIZ
H ele|e[e|0O| |O|O]|®
m| [o]e olelo
® cerste keuze m 0]|0[0]|0|®[0]|0]|0|0|O
. O alternatieve keuze N OB o|®[© O
% (s| [e]e o[ofo| [o
e 0 ofe
T
- -
= >
(%]
P R
«©
i NGC-K-CL
(5]
3
S Groefsteken en afschuinen e Spaanbeheersing
(2]
©
E
© oAl |o|lw| |olvlw
o n et 28888 e g
atalogus itting afmeting olo|o|o|S|s|6|S|R m|adla
nummer grootte seegerring w RR T X[X|IXIXIXIXIXXXXXX
rechts
NGC2C130R055K 2 1,30 1,39 0,08 0,6 sllol=llzllzllzllzllzllz]z]=|e
NGC2C215R150K 2 2,15 2,24 0,08 1,5 ~lo|=|=|=|=[=|=]=|=]-]-
links
NGC2C130L055K 2 1,30 1,39 0,08 0,6 ~lo|=|=[=[=[=[=]=[-]-]-
NGC2C185L125K 2 1,85 1,94 0,08 1,3 sllol=llzllzllzllzllzllz]z]=|
NGC2C215L150K 2 2,15 2,24 0,08 1,5 -lof=|=-|-|-|-1-]-|-|-]|-
LET OP: Groefsteek en afschuin wisselplaten voor seegerring groeven naar DIN 471/472 specificatie.
De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
T
=
7 N\
RR-3°
NGP
Groefsteken en draaien e Positief
@l |jolw| |owlv
- gggﬁﬁwsg'ﬁ&?%#
Catalogus Zitting FIEEEERHEEEAE NS
nummer grootte w W tol + Ap max RR T XX (XIMIN|X|X| XXX
rechts
NGP2031R 2 0,79 0,03 - 0,09 1,27 L2 I I I I I O I I
NGP2062R 2 1,58 0,03 - 0,19 2,79 o|-[-[-|-|-|®]|- -[-1-
NGP2125R 2 3,18 0,03 - 0,19 2,79 ° -1-1-1-
NGP3088R 3 2,24 0,03 - 0,19 2,39 L3 I e e e e e e e )
NGP3125R 3 3,18 0,03 - 0,19 3,81 o|—|[-[-[-|-|®|=|-|-|-|®
NGP3156R 3 3,96 0,03 - 0,19 3,81 of-|-[-|-|-[-|-|-|-|-|-
NGP4189R 4 4,80 0,03 - 0,57 6,35 LA N e N I e e e
NGP4250R 4 6,35 0,03 - 0,57 6,35 B N I I I I I X I R I
links
NGP2031L 2 0,79 0,03 - 0,09 1,27 LA B N I N N O e
NGP2062L 2 1,57 0,03 - 0,19 2,79 of-|-[-|-|-[-|-|-|-|-|-
NGP2125L 2 3,18 0,03 - 0,19 2,79 LR e e e e e e e e e
NGP3088L 3 2,24 0,03 - 0,19 2,39 o —|-[-|-|=[=|-|-]-]-|-
NGP3125L 3 3,18 0,03 - 0,19 3,81 === -|-|®[=-|-]-|-]-
NGP4250L 4 6,35 0,03 - 0,57 6,35 LA I N I o N N I e

LET OP: Alle KD en KB soorten hebben een enkelvoudig getipt uiteinde.
De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAI: Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien

¢ \/olle radius wisselplaten met positieve spaanhoek.

(P e[e[e]e]o] [c]c]e
(m| [o]e olelo

o cerste keuze R BEBEDEREBEE

550 O alternatieve keuze m |0 ol|e|o °
s |e[e elofo] |o
e o oo
5
!

W
RC E3°

NRP

Groefsteken en draaien ¢ Volle radius ¢ Positief

SRR MR
Catalogus Zitting FIFEE R REEEEAE NS
nummer grootte w Ap max RC T XX |X[X| XXX | XXX | X
rechts
NRP3031R 3 1,58 — 0,79 2,39 of—(—[-[-[-|®|=-|-]|-]-]-
NRP3047R 3 2,39 - 1,19 3,81 of-[-|-|-|o]|o|-|-]-]-|-
NRP3062R 3 3,18 - 1,59 3,81 ° -|- —|of-[-[-[-|-
NRP3094R 3 4,78 - 2,39 3,81 of-|-|-|-|-]o|-|-|-|-|-
links
NRP3031L 3 1,58 - 0,79 2,39 of-[-|-|-|-|e|-]-]-]|-|-
NRP3047L 3 2,39 - 1,19 3,81 of-[-|-|-[-|e|-]-]-]-|-
NRP3062L 3 3,18 - 1,59 3,81 —=[-1-|-[-e|-|-]-]|-|-
NRP3094L 3 4,78 = 2,39 3,81 of-[-|-|-[-|o|-]-]|-|-]-

LET OP: De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.

kennametal.com KZKENNAMETAE C153

Groefsteken en afsteken



Groefsteken en afsteken

Groefsteken en afsteken
Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien KZKENNAMETAIZ

ﬂ elefefe|0]| |O|O]|®
e m| [e]e olefo
55
m o cerste keuze m O[O0|O|O[®[0]0]|0|0]O
@ O alternatieve keuze N[ e [0 o[e|o O
L (s| Je]e elolo| |o
s CINE o [ Jele
RR \‘lgo
NG
Groefsteken en draaien ¢ Viakke top
N 238815, 2I8|28(88
Catalogus Zitting FIEEEERHEEFEAENS
nummer grootte w W tol + Ap max RR T XX XIXIXIXIXIXIXIXIXX
rechts
NG2031R 2 0,79 0,03 - 0,09 1,27 ofo|-(-|o|jofo|o|-(-(-|-
NG2041R 2 1,04 0,03 - 0,09 1,27 ole|-|-|ofe|e|e|-|-|-|-
NG2047R 2 1,19 0,03 - 0,09 1,27 oo o|-|o - ===
NG2058R 2 1,47 0,03 - 0,19 1,27 —|of=|-|=-[-|-|®|-|-|-|-
NG2062R 2 1,58 0,03 - 0,19 2,79 ojo|-(—|o|ofo|0|- |-
NG2094R 2 2,39 0,03 - 0,19 2,79 olo|-(-|o|lofo|--[-|-|-
NG2125R 2 3,18 0,03 - 0,19 2,79 ole|-|-|-[-|o|-|-]|-|-]-
NG3047R 3 1,19 0,03 - 0,19 1,91 ojo|-—|ojo0|0|- |-
NG3062R 8] 1,58 0,03 - 0,19 2,39 ojo|-(-|o|jofo|0|--[-|-
NG3072R 3 1,83 0,03 - 0,19 2,39 o(—|-[-|o|-|®|-|-[-[-]|-
NG3078R 3 1,98 0,03 - 0,19 2,39 o(—|-[-|e® ° -1=-1--
NG3088R 3 2,24 0,03 - 0,19 2,39 olo|-(-|o|-|o|--[-|-|-
NG3094R 3 2,39 0,03 - 0,19 3,81 ojo|-—|ojo0|0|--—-|-
NG3097R 3 2,46 0,03 - 0,32 3,81 ole|-|-|o|-|o|-|-|-|-|-
NG3105R 3 2,67 0,03 - 0,19 3,81 ojo|-—|o|-(0|0|---|-
NG3110R 3 2,79 0,03 - 0,32 3,81 -|o|-|- -|-|{of-]|-|-|-
NG3122R 3 3,10 0,03 - 0,19 3,81 o|-|- I I
NG3125R 3 3,18 0,03 - 0,19 3,81 ole|-|-|ole|e|e|-|-|-|-
NG3142R 3 3,61 0,03 - 0,32 3,81 —|of-[-|-|-|® -1=1--
NG3156R 3 3,96 0,03 - 0,19 3,81 ojo|-—|o|-(0|0|--[-|-
NG3178R 3 4,52 0,03 - 0,19 3,81 =|={=1-1={-|-|®|-|-|-|-
NG3185R 3 4,70 0,03 - 0,57 3,81 -|o|-|-[-]- --1-1-1-
NG3189R 3 4,80 0,03 - 0,57 3,81 ole|-|-|ole|e|e|-|-|-|-
NG4125R 4 3,18 0,03 - 0,19 3,81 olo|-(—|o|lo[-|-[-[-|-|-
NG4189R 4 4,80 0,03 - 0,57 6,35 olo|-(-|o|of0|---|-|-
NG4213R 4 5,41 0,03 - 0,19 6,35 -|of-|- -1={=1-1-1--
NG4250R 4 6,35 0,03 - 0,57 6,35 ojo|-(-|o olo|-[-[-|-
NG5312R 5 7,93 0,03 - 0,83 9,52 -lo(=|-|=-{=|-|-|-|-|-]-
NG6375R 6 9,563 0,03 - 0,83 6,35 —lof=|=-|=-[=|=-|=-|-|-|-]-
(vervolg)
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAI: Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien

(Groefsteken en draaien  Viakke top - vervolg)

ﬂ olo|e[e(0f [o|O]|®
m| |o olelo
® cerste keuze m o|o[0|0|e® ofofofo
0 alternatieve keuze N[ [0 o|®|© O
(s| |e]e e|olof |o
e o oo
S
[}
iz
s
oAl (olwl |o/wlw E
" SRS 282285 2
Catalogus Zitting ololo|olS|a|3|8|RalRdla =
nummer grootte w W tol = Ap max RR T XIX|IXIXIXIX|XIXIXIX XX <}
links S
NG1031L 1 0,79 0,08 — 0,19 1,27 BRI N e e e
NG1047L 1 1,19 0,08 — 0,19 1,91 -|e —[-1-1® -|-|-
NG1062L 1 1,58 0,08 — 0,19 1,91 —(o|=[=-|-|-|-|®|-|-|-]|-
NG1094L 1 2,39 0,08 — 0,19 1,91 —|o]-[-|-|-|-|®|-|-|-]-
NG2031L 2 0,79 0,03 — 0,09 1,27 olo|-|(-|o|0]|0 -1-1-1-
NG2041L 2 1,04 0,03 - 0,09 1,27 —|o|=[-|o|-|o|o|-[-|-|-
NG2047L 2 1,19 0,03 — 0,09 1,27 oflo|-[-|-|-|o|-[-|-[-]|-
NG2058L 2 1,47 0,03 — 0,19 1,27 -lo|=|=|=(-1-[-|-|-|-]-
NG2062L 2 1,58 0,03 — 0,19 2,79 oflo|-[(-|o|o|o|o|-|-[-]|-
NG2094L 2 2,39 0,03 — 0,19 2,79 o|lo|-|-|ofo|of-[-[-[-|-
NG2125L 2 3,18 0,03 — 0,19 2,79 o|lo|—|-|of-|of-[-[-[-]-
NG3047L 3 1,19 0,03 — 0,19 1,91 o|lo|-|-|ofo|of—[-[-[-|-
NG3062L 8] 1,57 0,03 - 0,19 2,38 o|jo(—|-|ofofo|of-|-|-|-
NG3072L 3 1,83 0,03 — 0,19 2,39 o|-|-|- —-|o|-[-]-|-|-
NG3078L 3 1,98 0,03 — 0,19 2,39 of-|-|-|- --1-1--|-
NG3088L 3 2,24 0,03 — 0,19 2,39 olo|-[-|-|-|o®|-[-|-[-]|-
NG3094L 3 2,39 0,03 - 0,19 3,81 ole|-|-|o|o|ofe|-|-|-|-
NG3097L 3 2,46 0,03 — 0,32 3,81 o|lo|—|—[—[-|-[-|=-|-]-]-
NG3105L 3 2,67 0,03 - 0,19 3,81 P % 5 i
NG3110L 3 2,79 0,03 — 0,32 3,81 —|(o|=[=|-|=-|-|®|-|-|-]|-
NG3122L 3 3,10 0,03 — 0,19 3,81 —|lo|=|=|=|=|=[=|=|-]-]-
NG3125L 3 3,18 0,03 — 0,19 3,81 o(o|-(-|ojo|0|0-|-|-|-
NG3142L 3 3,61 0,03 — 0,32 3,81 LN I I N I N I I I I
NG3156L 3 3,96 0,03 - 0,19 3,81 ) P U P O O )
NG3178L 3 4,52 - — 0,19 3,81 —|lo|=|=|=|=|=[=|=|-]-]-
NG3185L 3 4,70 0,03 — 0,57 3,81 === =-1-|-1-|®|-|-]-]-
NG3189L 3 4,80 0,03 — 0,57 3,81 ojo|-(-|o|-|o0|0|-|-[-]|-
NG4125L 4 3,18 0,03 — 0,19 3,81 oflo|-(-|-|o|-|-[-|-[-]|-
NG4189L 4 4,80 0,03 — 0,57 6,35 o|lo|—|-|of-|@f-[-[-[-]-
NG4189LEST 4 4,80 0,03 — 0,57 6,35 B N I I N I N I I I I
NG4250L 4 6,35 0,03 — 0,57 6,35 o(o|-(-|o|-|0|0|-|-[-|-

LET OP: Alle KD en KB soorten hebben een enkelvoudig getipt uiteinde. De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
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Mobiele app

K210 HP (=25 D)/ K218 HP (<5 & O/ K12 e on

) X0 * KCM1S - A-Shank - HP Beyond Drils =
BOD
700 -
=
E soo
ﬁ 400 &
@ 300
o 200
100
i 0 0.0010.06020.0030,0040.0050 e (1 007 D08 0.

= Foed (mirav]
Starling Values (Range)

Pl

Material

Through
Ccoolant

cutting Speed

e LN

NOVO

De Kennametal mobiele app geeft eenvoudig
toegang tot product informatie, calculators

vanaf iPhone® and Android™ apparatuur.

EIGENSCHAPPEN

BEWERKINGS
CALCULATORS

BESTELLEN

WAAR IS DE APP
TE VINDEN

Scan een barcode van een Kennametal gereedschap
verpakking of zoek een catalogusnummer voor toegang
tot de complete product informatie.

De product informatie omvat afbeelding
van het gereedschap, afmetingen,
hardmetaalsoorten en kenmerken.

Bekijk leverbare producten op wereldwijde locaties.

Verkrijg snijparameter informatie in inch en metrische
waarden voor alle verspaning producten.

Bekijk tech tips voor nuttige oplossingen voor veel
voorkomende vragen over bewerkingen.

Neem direct contact op met de klanten service
via de app.

Bekijk data voor frees en boor toepassingen.

Berekening van Inch en metrische waarden.

Log in met uw Konnect gegevens om de
aankoop te bevestigen.

Download de app vandaag nog van iTunes®
of de Google Play™ store.

ANDROID APP ON Available on the
'\ Google play D App Store



KZKENNAMETAIZ

Groefsteken en afsteken
Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien

ﬂ elo|ofef0| [0|O]|e®
(m| [o]e ole]o
o cerste keuze m 0]|0[|0|0|®[0]|0|0[O]|O
O alternatieve keuze N Qe o|®[© O
(s| Je|e efo|o| |o
e o oo
55¢
i h i 3:5 \
T
RR
Groefsteken en draaien ¢ Diep groefsteken e Vlakke top
0@l oyl |olwlv
. SRR R
Catalogus Zitting ololo|olS|sl8I8 E R EIS
nummer grootte w W tol + Ap max RR T XX (XXX XXX
rechts
NGD3189R 3 4,80 0,03 — 0,57 6,35 of-[-|-|- -|=1-1--|-
NGD4250R 4 6,35 0,03 — 0,57 12,70 of—[-|-|- -|-1- --
links
NGD3189L 3 4,80 0,03 — 0,57 6,35 o(—[-|-|- of-|-[-|-[-
NGD4250L 4 6,35 0,03 — 0,57 12,70 o[- |-|- o|—|-|-|-|-
LET OP: Deze wisselplaten hebben één snijkant. De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
kennametal.com KZKENNAMETAE C157
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Groefsteken en afsteken

Groefsteken en afsteken
Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien KZKENNAMETAIZ

ﬂ o(e|e|e|0| |O|O|®
(M| [o]e ole|o
® cerste keuze m ofojofofe|o]o[O]|O[O
O alternatieve keuze N[ o]0 o|e[o O
557/ (s| Je[e eo]o] |o
L H| o 0 ol
vT.._
3%
w
RCH
NR
Groefsteken en draaien ¢ Volle radius ¢ Vlakke top
" SRR
Catalogus Zitting ololo|o|S|al8|8|RalRla
nummer grootte w Ap max RC T X(XIX|XIXIXIXIXX XXX
rechts
NR2MO050R 2 1,00 - 0,50 1,27 o|lo|——|-(-(of@f-—[-|-|-
NR2MO75R 2 1,50 - 0,75 2,79 of-|-|-|-|-|o|=|-]=]-]|-
NR2031R 2 1,58 - 0,79 2,79 oo |- olo|-[-[-|-
NR2M100R 2 2,00 = 1,00 2,79 of-[-[-|-|-|o|o|-|=|-|-
NR2047R 2 2,39 - 1,19 2,79 -|o(=[-|-]- -|=1{=-1-1-
NR2M125R 2 2,50 - 1,25 2,79 = ={=1-1=1-|-|®|-|-|-]-
NR2M150R 2 3,00 - 1,50 2,79 e e e e I R N I I
NR2062R 2 3,18 = 1,59 2,79 % S I )
NR2M175R 2 3,50 = 1,75 2,79 | =|=l-|-|-|-|o|-]-]-]-
NR3031R 3 1,58 - 0,79 239 olo|—|—|-|o|o|o|-[-|-|-
NR3M100R 3 2,00 - 1,00 2,39 S [ O Y
NR3047R 3 2,39 = 1,19 3,81 ool |-[-|o|o|-|-|-|-|-
NR3M150R 3 3,00 = 1,50 3,81 =l=]=l=|=]|-|o]=]=]-|-
NR3062R 3 3,18 - 1,59 3,81 olo|—|—|-|o|o|o|-|-|-|-
NR3078R 3 3,96 - 1,08 3,81 [ P i
NR3M200R 3 4,00 = 2,00 3,81 === =-|-|o|=]-]-]-
NR3094R 3 478 = 2,39 3,81 ole|-|-[-|-|o|e|-|-|-|-
NR4094R 4 4,78 - 2,39 6,35 | =|-|-|-lo|-|-]-]-]-]-
NR4125R 4 6,35 - 3,18 6,35 o|lo|——|—(-|of-[-[-|-]-
links
NR2MO050L 2 1,00 - 0,50 1,27 o|lo|——|—[-(of-[-[-|-]-
NR2031L 2 1,58 - 0,79 2,79 o|lo|-—|-(-(of@[--|-|-
NR2M100L 2 2,00 - 1,00 2,79 e e e e I R N I e
NR2047L 2 2,39 - 1,19 2,79 —|of=[=|=[=|=-|=]-|-|-]-
NR2M150L 2 3,00 - 1,50 2,79 B I I I I ) N I I
NR2062L 2 3,18 - 1,59 2,79 o|lo|——|—(-|of-[-[-|-]-
NR3031L 3 1,58 - 0,79 2,39 o|lo|-—|-(ofof0--|-|-
NR3M100L 3 2,00 - 1,00 2,39 = ={=1=|=]=|-|®|=|-|-]-
NR3047L 3 2,39 - 1,19 3,81 o|lo|——|-(ofof-(-[-|-[-
NR3M150L 3 3,00 - 1,50 3,81 o|-(—[-|-|-|o|®[-|-|-|-
NR3062L 3 3,18 - 1,59 3,81 o|lo|-—|-(ofofo—-|-|-
NR3M200L 3 4,00 = 2,00 3,81 =l=]=l=|-]|-|o]=]=]-|-
NR3094L 3 4,78 - 2,39 3,81 -|o|-|-|-|o|@|@[-[-|-|-
NR4125L 4 6,35 - 3,18 6,35 —|of=|=|-|-|®|=-|-|-|-]|-

LET OP: De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
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Groefsteken en afsteken

KZKENNAMETAE Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien
ﬂ o(le|efe(0O| (O|O]|e®
(m| [o]e olelo
® cerste keuze 'k llolo]ofofe[olo[o]o]o
O alternatieve keuze N[ e[0 o|®[© O
559 (s| Je|e e[ofo] [o
\ m e} o ofe
s 5
T
y =
RC M 3° :g'é
= [+
NRD =
(<>}
s
Groefsteken en draaien ¢ Diep groefsteken e Volle radius ¢ Vlakke top =
k]
[<+]
=
om0 |olw| |o|w|w S
" SR EREEEREERE:
Catalogus Zitting ololo|olS|al8|8|RalRla
nummer grootte w Ap max RC T XIX|IXIX|IX|IX|X|X|X|X|X|X
rechts
NRD3031R 3 1,58 - 0,79 3,18 o|lo|—|-|-[-|o - ==~
NRD3062R 3 3,17 — 1,59 6,35 o|lo|—(-|-|-[o|0|-[-|-|-
NRD4062R 4 3,18 - 1,59 6,35 o|o|—|-|- ° ===
NRD4094R 4 4,78 - 2,39 12,70 o|—|—|-|-[-|®|-[-|-|-]|-
NRD4125R 4 6,35 - 3,18 12,70 —|o|=|-|-|[-|®|=-|-|-|-]-
links
NRD3031L 3 1,58 - 0,79 3,18 oo |—[—(-(of@[-[-[-[-
NRD3062L 3 3,17 — 1,59 6,35 o|lo|-(-[-|-[o|0|-[-|-|-
NRD4062L 4 3,18 - 1,59 6,35 oo —|——(-(of@f—-[-|-
NRD4094L 4 4,78 - 2,39 12,70 oo —|—[—(-|of-[-[-[-]-
NRD4125L 4 6,35 - 3,18 12,70 o|lo—|——(-(of@f-[-[-[-
LET OP: Deze wisselplaten hebben één snijkant.
De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
550/’
| ’Q
T -
Tt
Wl g \\T]J
RR ’J—STApmax
NF-K
Kopvlak groefsteken e Spaanbeheersing
oodl ol [ofwlw
i SR HEE R
Catalogus Zitting BIBIEEE SRR AR
nummer grootte W W tol + Ap max RR T XIX|XIX|¥XIX|X|X|X|X|X|X
rechts
NF3M200RK 3 2,00 0,03 1,02 0,19 1,78 =|=1=-|-]=|-|®|=|-|-]-
NF3M300RK 3 3,00 0,03 1,02 0,19 3,81 ==1=-|-1-|-|®|-|-|-]-
NF3125RK 3 3,18 0,03 1,02 0,19 3,81 —|of=|=|=|-|-|®|-|-|-|-
NF3156RK 3 3,96 0,03 2,92 0,19 3,81 —lof=|=|=|=-|={=|-1-]--
links
NF3M200LK 3 2,00 0,03 1,02 0,19 1,78 =|=1=-|-1-|-|®|-|-|-]-
NF3M300LK 3 3,00 0,03 1,02 0,19 3,81 =|=1=-|-1-|-|®|-|-|-]-
NF3125LK 3 3,18 0,03 1,02 0,19 3,81 —|of=|=|=|-|-|®|-|-|-|-
NF3156LK 3 3,96 0,03 2,92 0,19 3,81 —lof=|=|=|=-|={=|=-1-]--

LET OP: De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
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Groefsteken en afsteken

Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien KZKENNAMETAE
H o|e|e|e|0| |O|O]|®
m| [o]e olelo
® cerste keuze m olofolo|e|o]o|o|o]o
O alternatieve keuze m ® |0 o|®|O N
55 (s| [e]e olofo] o
\ p m o o oo
= o T |
5 R 12
= w
[}
k3 RR 47| |Ap max
w s
s NFD-K
=
(]
s
> Kopvlak groefsteken e Diep steken ¢ Spaanbeheersing
S
]
o0dl |jolw| |owlv
y 2/8(2(2(8] |5 S|2(3(8|8
Catalogus Zitting SR E E R
nummer grootte w W tol + Ap max RR T XIXIXIXIXIXIXIXIXXXX
rechts
NFD3M300RK 3 3,00 0,03 1,02 0,19 6,35 -1-{-1-1-1-1- -l=1-1-
NFD3125RK 3 3,18 0,03 1,02 0,19 6,35 o|—(-|-|-|- --1-
NFD4189RK 4 4,80 0,03 2,92 0,57 9,53 -|® ===~
NFD4250RK 4 6,35 0,03 3,81 0,57 12,70 B LN I I I N e e e e
links
NFD3M300LK 3 3,00 0,03 1,02 0,19 6,35 B I N I N N I I
NFD3125LK 3 3,18 0,03 1,02 0,19 6,35 -(o|l=|-|-|-|-[®]|-|-|-]-
NFD4189LK 4 4,80 0,03 2,92 0,57 9,53 —(o|=|-|-[-[-[®]|-|-]|-]-
NFD4250LK 4 6,35 0,03 3,81 0,57 12,70 -(ol-|-|-[-|- -1-1-1-
LET OP: Deze wisselplaten hebben één snijkant.
De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
¢ Wisselplaten voor diep kopvlak groefsteken.
559\
f f 3 @
‘UE-_ 12°
Wi !
RR_ | Ap max
NFD-KI
Kopvlak groefsteken e Inwendig diep groefsteken e Spaanbeheersing
ool |olw| |owlv
21812818 «|5|8 2|88 |¢
Catalogus Zitting SEEEEREEEEER
nummer grootte w W tol + Ap max RR T XIXIXIXIXIXIXIXIXIXXX
rechts
NFD3125RKI 3 3,18 0,03 1,02 0,19 6,35 B N I N N e e
NFD3189RKI 3 4,80 0,03 2,92 0,57 6,35 -lof=|-1-|-|-1-1-|-|-|-
links
NFD3125LKI 3 3,18 0,03 1,02 0,19 6,35 BN P I I N I I
NFD3189LKI 3 4,80 0,03 2,92 0,57 6,35 BN I I e Y I e

LET OP: Deze wisselplaten hebben één snijkant. NFD-KI wisselplaten zijn alleen compatibel met NS-uitvoering boorbaren.
De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
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KZKENNAMETAIZ Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien
ﬂ o|e|e|e|0| |O|O|®
(m| [o]e olelo
o cerste keuze |k Il olo]olofe|c]o]o]o]o
55° O alternatieve keuze m ®0 o|e|0O hd
(s| Je|e o|ojof |o
T 2|1
7 =
w £
RR,|3° 2
NF ..3
o
(<>}
=
(]
s
Kopvlak groefsteken e Vlakke top B
S
]
0@ jolwl |olwlv
- 2I8/2|8S||3|S]2(3|8|S
Catalogus Zitting HEEEE R E REEAE S
nummer grootte w W tol = Ap max RR T XXMM XXX XX XX
rechts
NF3125R 3 3,18 0,03 = 0,19 3,81 -|-1-1-1-|e|-|-[-]-]-]-
NF3188R 3 4,78 0,03 - 0,57 3,81 —leo|-|=|=|-|-|-|-]-]-1]-
links
NF3125L 3 3,18 0,03 = 0,19 3,81 -|-1-|-1-|e|-|-|-]-]-]-
NF3188L 3 4,78 0,03 = 0,57 3,81 —leo|-|-|=|-|-|-[-]-]-1]-
LET OP: De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
55
B
w
RC
NU
Groefsteken en draaien ¢ Viakke top ¢ 90°
o|e|BIBI8| [2/%|.8]8l8
SRR EEEEER
Catalogus Zitting 335815 g § § ola § a
nummer grootte W Ap max RC T XXX (MMM XXX XX
rechts
NU3094R 3 2,39 = 0,51 3,18 “|=1=1=1=1=|-|o|-]-]-]-
NU3125R 3 3,18 - 1,19 4,78 -|e]|- —|==|-]-]-|-
links
NU3094L 3 2,39 = 0,51 3,18 P U O
NU3125L 3 3,18 = 1,19 478 S (P U O
NU3156L 3 3,96 - 1,19 478 I O P O O

LET OP: Tolerantie op W + 0,13mm (+ .005"). De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
NU wisselplaten zijn compatibel met NR uitvoering wisselplaten.
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Groefsteken en afsteken
Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien KZKENNAMETAIZ

¢ Poly-V wisselplaten voor groefsteken.

ﬂ o|le|e|e|0O| [O|O]|e®
m. ofe olelo
® cerste keuze m O|O0[O0|O|®[O|O|O]|O|O
. O alternatieve keuze m ®0 o|®[o hd
55 (s| [e[e elofo] o
MAE o oo
LT
e[ 400
RC M3
NV
Groefsteken en draaien e Vlakke top ¢ Poly-V
no@l |olwl |olwlv
" SEREEERREERE:
Catalogus Zitting olololo|S|sldl8IRalRla
nummer grootte E RC T XIXIXIXIXIX|IX|X|X|X (XX
rechts
NV3RJ 3 3,18 0,32 2,21 =l|loll=|l=]l=ll=[=]=l=|=|l=|=
NV4RL 4 3,00 0,32 5,11 —lof=(=|=[=|=-1-|-|-|-|-
links
NV4LL | 4 3,00 0,32 5,11 ~lol-[-|-]-1-]-1-{-|-1-
LET OP: De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
55°
\
EERN\NE
NB
Groefsteken en draaien ¢ Blank
o@dl |jolwl |olwlnv
i 218|2(8(8||3|8|2(8(8|S
Catalogus Zitting FEEEEREEEEEES
nummer grootte w W tol + Ap max RR T XN MMM
rechts
NB2R 2 3,84 — — = = —|-|=]=|-]e|=|-]=|=[-]-
NB3R 3 4,95 - - - - —=1-1-|-le|=]|=|-]|-1]-]-
NB4R 4 6,48 - - - - —[=1-1-|-1e|-]|-[-]|-1]-]-
links
NB2L 2 3,84 - - - = —|=|=-|-|-|o|=|=|=[-]-]-
NB3L 3 4,95 - — — — —|=1=]=|-]ef=|-]=|=[-]=
NB4L 4 6,48 - - - - -] =]e|=|=|-]|-]-]-

LET OP: NB en NBD blanks zijn ontworpen voor modificatie van de W-afmeting en de eind uitvoering.
De W-afmeting is gegeven als indicatie voor de maximum breedte. Alleen leverbaar in ongecoate hardmetaalsoorten.
De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
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KZKENNAMETAE Top Notch™ wisselplaten voor groefsteken en draaien
ﬂ ele(e|e|0| [O|O|e
m| [o]e ole]o
® cerste keuze 'k [l oo[o[o[e[o]o]o[o]o
550 O alternatieve keuze m ®0 o|®|o hd
(s| |e]e e|o|o| |o
e o oo
wi[ N\]
NBD
Groefsteken en draaien ¢ Diep groefsteken ¢ Blank
ool |olw| |olwlv
» SEEREMEREERE
Catalogus Zitting B EEEREEEREAEERS
nummer grootte w W tol = Ap max RR T XIX|IX(XIXIXIX|X (XM
rechts
NBD2R 2 3,81 - - = = —|-l=[=|-]e]|=|-|=|-|-]-
NBD3R 3 4,95 - - - - —--|-|-|o|-|-[-|-|-|-
links
NBD3L | 3 4,95 — - - - O O D
LET OP: NB en NBD blanks zijn ontworpen voor modificatie van de W-afmeting en de eind uitvoering.
De W-afmeting is gegeven als indicatie voor de maximum breedte. Alleen leverbaar in ongecoate hardmetaalsoorten.
De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
o
55°
4
—| T f~—
| ]
Wi
!
RR— ——Ap1 max
NG-ST
Groefsteken en draaien e Vlakke top ® PcBN
ondl |olw| |olwlv
. 2|812|8(8|-|5|8|2(8|8|S
Catalogus Zitting B EEEREEEREAEERS
nummer grootte w Ap max RR T XIXIXIXIXIXIXIXIXIXXX
rechts
NG3062REST 3 1,58 - 0,19 2,39 sllellzllzlzlzllzlzllzlol=lo
NG3M200RS02020ST 3 2,00 2,00 0,20 2,39 —|=|=[=]-]=]-]-|-|0|0]|-
NG3094REST 3 2,39 - 0,19 3,81 --|-|- - -le|-|o
NG3M300RS02020ST 3 3,00 3,00 0,20 3,81 ==[=|-|-|-|-|-[-|0|0®|-
NG3125REST 3 3,18 - 0,19 3,81 sllellzllzlzlzllzl=ll=lol=lo
NG3125RS0820ST 3 3,18 3,00 0,25 3,81 = =[=|=|-|-|-|-|-|0|0®|-
NG3M400RS02020ST 3 4,00 3,00 0,20 3,81 —|=]=|=]-]=]-]-|-|-]0]-
NG3189REST 3 4,80 - 0,57 3,81 “|=1={=|-1=1-]-|=[-]-1]e
NG4189REST 4 4,80 - 0,57 6,35 —|=|=[=]-]-]-]-|-|0]|-]-
links
NG3062LEST 3 1,58 — 0,19 2,39 = =|=|=|=|=|-|-|-|0|-|®
NG3M200LS02020ST 3 2,00 2,00 0,20 2,39 slallzlzlzlzl=|=]|= ol -
NG3094LEST 3 2,39 - 0,19 3,81 sllellzllzlzlzllzl=llzlol=lo
NG3125LEST 3 3,18 - 0,19 3,81 —|=|=|=]-]=]-]-|-|0]|-]-
NG3125LS0820ST 3 3,18 3,00 0,25 3,81 === |=|=]=|=]-|0|-|-
NG4189LEST 4 4,80 - 0,57 6,35 —|=|=|=]=]=]-|-|-|0|-]-
LET OP: Alle KB soorten hebben een enkelvoudig getipt uiteinde.
De rechtse wisselplaat is afgebeeld; de linkse wisselplaat is spiegelbeeld.
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Groefsteken en afsteken

Top Notch™ groefsteek klemhouder nummering systeem KZKENNAMETAI:
Hoe werkt het nummering systeem? —— e
Elk karakter in ons catalogus nummer wijst op een specifiek kenmerk van dat £ j  gevy
product. Gebruik de volgende hoofd kolommen en bijbehorende figuren voor N i _
eenvoudige identificatie van de afbeeldingen die van toepassing zijn. D oo o
NSR2525M4 =

N S R 2525 M 4

Wisselplaat Wisselplaat  Links of rechts  Verlaagde kop Schacht Gereedschap  Wisselplaat Geschikt

klemmethode bevestiging gereedschap afmeting lengte afmeting opperviak
positie en lengte
Q = Geschikte
:I L1 |iso metrische
32 | a klemhouder
40 B
N= DH =
Top Notch* Verlaagde kop 50 c
60 D
70 E
80 F
90 G
R L 100 | H
110 | J
125 | K
Eindmontage
140 | L
@ @ o |
160 | N
Zijmontage 170 | P
180 | Q i
SU = Zijmontage
. Y 250 | S
Metrisch: 300 | T
Schachthoogte, breedte in millimeters en
klemhouder lengte volgens ISO standaard. 350 | U T
Zitting
400 |V
grootte mm
E = Einde 450 | W 2 3,81
500 | Y 3 4,95
Spe- 4 6,98
ciale | X 5 965
lengte ’
6 9,73
R = Vrijsteek 8 11,13

R

S= Zijmontage, offset

R

AS = Zijmontage, geen offset

* Alleen Kennametal's eigen standaard.
** Eén klemhouder met zijmontage kan alleen met NTU wisselplaten worden gebruikt.
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KZKENNAMETAI:
I AR

Hoe werkt het nummering systeem?

Elk karakter in ons catalogus nummer wijst op een specifiek kenmerk van dat
product. Gebruik de volgende hoofd kolommen en bijbehorende figuren voor
eenvoudige identificatie van de afbeeldingen die van toepassing zijn.

Groefsteken en afsteken
Top Notch™ catalogus nummering systeem boorbaren voor groefsteken

A 25 R N N T 0 R 2
Boorbaar Boorbaar Baar Wisselplaat Wisselplaat Wisselplaat Spaanhoek Links of Wisselplaat
type diameter lengte klemmethode vorm positie rechts afmeting
oL = d PEY

Baar diameter in N* = R = rechts
millimeters Top Notch

o=

A = Staal met koelkanaal

=

o

E = Hardmetaal met koelkanaal

I

)

H = Uitwisselbare kop

* Alleen Kennametal stal

kennametal.com

ndaard.

c-HuvwmImOo =X

()4

Metrische baren:

125mm
150mm
180mm
200mm
250mm
300mm
350mm

E = Eindmontage

\\n

o O OB~ W N

S = Rechte bevestiging

KZKENNAMETAI:

E

L =links

e

Zitting
grootte

T
mm

1

3,54
3,81
5,35
6,40
9,65
9,73
11,13
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Groefsteken en afsteken

Top Notch™ vaste klemhouders KZKENNAMETAI:
= - YUYYLY
¢ oo '
@ {F B4|7 B
s L2
L1
Vast recht

Zeskant
SAP Catalogus Wissel- Klem- Klem- (mm)/
bestelnummer nummer H B F L1 LH B4 CD plaat Klem schroef schroef Torx Plus
rechts
1098790 NSR1010E2 10 10 14 70 19 9 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098791 NSR1212F2 12 12 16 80 19 9 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098792 NSR1616H2 16 16 20 100 19 9 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098793 NSR2020K2 20 20 25 125 19 9 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098794 NSR2525M2 25 25 32 150 19 9 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098795 NSR2020K3 20 20 25 125 32 13 53 N.3R | CM72LP - MS2111 251P
1098796 NSR2525M3 25 25 32 150 32 13 53 N.3R | CM72LP - MS2111 251P
1098797 NSR3225P3 32 25 32 170 32 13 53 N.3R | CM72LP - MS2111 251P
1098798 NSR3232P3 32 32 40 170 32 13 53 N.3R | CM72LP - MS2111 251P
1098799 NSR2525M4 25 25 32 150 35 14 75 N.4R | CM72LP - MS2111 251P
1098800 NSR3225P4 32 25 32 170 35 14 75 N.4R | CM72LP - MS2111 251P
1098801 NSR3232P4 32 32 40 170 35 14 75 N.4R | CM72LP - MS2111 251P
links

1098861 NSL1010E2 10 10 14 70 19 9 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098862 NSL1212F2 12 12 16 80 19 9 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098863 NSL1616H2 16 16 20 100 19 9 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098864 NSL2020K2 20 20 25 125 19 9 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098865 NSL2525M2 25 25 32 150 19 9 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098866 NSL2020K3 20 20 25 125 32 13 53 N.3L | CM73LP - MS2111 251P
1098867 NSL2525M3 25 25 32 150 32 13 53 N.3L | CM73LP - MS2111 251P
1098868 NSL3225P3 32 25 32 170 32 13 53 N.3L | CM73LP - MS2111 251P
1098869 NSL3232P3 32 32 40 170 32 13 53 N.3L | CM73LP - MS2111 251P
1098870 NSL2525M4 25 25 32 150 35 14 75 N.4L | CM73LP - MS2111 251P
1098871 NSL3225P4 32 25 32 170 35 14 75 N.4L | CM73LP - MS2111 251P
1098872 NSL3232P4 32 32 40 170 35 14 75 N.4L | CM73LP - MS2111 251P

LET OP: De F afmeting gemeten over de scherpe punt van de N-draadsnij wisselplaat.
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KZKENNAMETAIZ Top Notch™ vaste klemhouders

- YYYYYY
@ s .

o, |
L1
rechts
Vast recht e Geen offset
v " "
W 0 U
Zeskant
SAP Catalogus Wissel- Klem-  Klem- (mm)/
bestelnummer nummer H B F L1 LH B4 CD B3 L3 plaat Klem schroef schroef Torx Plus
rechts
1098788 NASR1010M2Q 10 10 10 150 19 9 35 203 19 N.2R CM182 MS1200 - T10
1098789 NASR1212M2Q 12 12 12 150 19 9 35 -— - N.2R CM182 MS1200 - T10
1098786 NASR1616K3Q 16 16 16 125 32 13 53 -— - N.3R CM184LP - MS2111 251P
links
1098859 NASL1010M2Q 10 10 10 150 19 9 35 203 19 N.2L CcM183 MS1200 - T10
1098860 NASL1212M2Q 12 12 12 150 19 9 69 - - N.2L CM183 MS1200 - T10
1098857 NASL1616K3Q 16 16 16 125 32 183 53 — - N.3L CM185LP - MS2111 25 1P

LET OP: De F afmeting gemeten over de scherpe punt van de N-draadsnij wisselplaat.
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Groefsteken en afsteken
Top Notch™ vaste klemhouders KZKENNAMETAE

éﬂ 1] ]Z%V @@@@@@

CD

I

ol D L1

rechts

Vast eindmontage g’ % %
< O O

—
SAP Catalogus Wissel- Klem- Klem- Torx/
bestelnummer nummer H B F L1 LH cD plaat Klem schroef schroef  Torx Plus
rechts
1098803 NER1616H2 16 16 20 100 15 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098804 NER2020K2 20 20 25 125 15 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098805 NER2525M2 25 25 32 150 15 3,5 N.2L CM75 MS1200 - T10
1098806 NER2525M3 25 25 32 150 22 53 N.3L CM73LP - MS2111 251P
1098807 NER3225P3 32 25 32 170 22 3,8 N.3L CM73LP - MS2111 251P
1098808 NER2525M4 25 25 35 150 24 6,4 N.4L CM73LP - MS2111 251P
1098809 NER3225P4 32 25 35 170 24 6,4 N.4L CM73LP - MS2111 251P
1098810 NER3232P4 32 32 40 170 24 6,4 N.4L CM73LP - MS2111 251P
links
1098874 NEL1616H2 16 16 20 100 15 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098875 NEL2020K2 20 20 25 125 15 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098876 NEL2525M2 25 25 32 150 15 3,5 N.2R CM74 MS1200 - T10
1098877 NEL2525M3 25 25 32 150 22 53 N.3R CM72LP - MS2111 251P
1098878 NEL3225P3 32 25 32 170 22 3,8 N.3R CM72LP - MS2111 251P
1098879 NEL2525M4 25 25 35 150 24 6,4 N.4R CM72LP - MS2111 251P
1098880 NEL3225P4 32 25 35 170 24 6,4 N.4R CM72LP - MS2111 251P
1098881 NEL3232P4 32 32 40 170 24 6,4 N.4R CM72LP - MS2111 251P

LET OP: De F afmeting gemeten over de scherpe punt van de N-draadsnij wisselplaat.

45°
Z i ‘
L L
L1
rechts
Inwendig 45° ondersnijdend ¢ Metrisch 5/
Zeskant
SAP Catalogus Wissel- Klem- (mm)/
bestelnummer nummer H B F L1 LH plaat Klem schroef Torx Plus
rechts
1098812 NRR2020K3 20 20 25 125 32 NU3125L CM73LP MS2111 251P
1098813 NRR2525M3 25 25 32 150 32 NU3125L CM73LP MS2111 251P
1098814 NRR3225P3 32 25 32 170 32 NU3125L CM73LP MS2111 251P
links
1098883 NRL2020K3 20 20 25 125 32 NU3125R CM72LP MS2111 251P
1098884 NRL2525M3 25 25 32 150 32 NU3125R CM72LP MS2111 251P
1098885 NRL3225P3 32 25 32 170 32 NU3125R CM72LP MS2111 251P

LET OP: NR-type klemhouders zijn uitsluitend compatibel met “NU” wisselplaten.
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KZKENNAMETAE Top Notch™ vaste klemhouders
Ay
L YYVY
f / PR
C B
Stalen schacht F g ‘7 1 \\ /
met koeling "
binnendoor. L1 ‘ 0° %
Eo_ﬂ/ rechts D min ‘fj
2
©
3
Stalen boorbaar ¢ Metrisch 5’ §
S OO £
=
Zeskant @
SAP Catalogus Wissel- Klem- Klem- (mm)/
bestelnummer nummer D min D L1 F CcS plaat Klem schroef schroef Torx Plus
rechts
1098945 A12MNNTOR2 18,5 12 150 11 1/16-27 NPT - CM147 - MS1200 2.5mm
1098947 A16MNNTOR2 22,0 16 150 1 1/8-27 NPT N.2L CM75 - MS1200 T10
1098949 A20QNNTOR2 26,0 20 180 13 1/8-27 NPT N.2L CM75 - MS1200 2.5mm
1098951 A25RNNTOR2 34,0 25 200 17 1/4-18 NPT N.2L CM75 - MS1200 2.5mm
1098953 A25RNNTOR3 34,0 25 200 17 1/8-27 NPT N.3L CM73LP MS2111 - 251P
1098955 A32SNNTOR3 44,0 32 250 22 1/4-18 NPT N.3L CM73LP MS2111 - 251P
1098957 A40TNNTOR3 54,0 40 300 27  1/4-18 NPT N.3L CM73LP MS2111 - 251P
1099001 A40TNNTOR4 54,0 40 300 27 1/4-18 NPT N.4L CM73LP MS2111 - 251P
1099003 A50UNNTOR4 70,0 50 350 35  1/4-18 NPT N.4L CM73LP MS2111 - 251P
links
1098946 A12MNNTOL2 18,5 12 150 11 1/16-27 NPT| NG2R CM146 - MS1200 2.5mm
1098948 A16MNNTOL2 22,0 16 150 1" 1/8-27 NPT N.2R CM74 - MS1200 T10
1098950 A20QNNTOL2 26,0 20 180 13 1/8-27 NPT NG2R CM74 = MS1200 2.5 mm
1098952 A25RNNTOL2 34,0 25 200 17 1/4-18 NPT N.2R CM74 - MS1200 25mm
1098954 A25RNNTOL3 34,0 25 200 17 1/4-18 NPT N.3R CM72LP MS2111 - 251P
1098956 A32SNNTOL3 44,0 32 250 22 1/4-18 NPT N.3R CM72LP MS2111 - 251P
1098958 A40TNNTOL3 54,0 40 300 27 1/4-18 NPT N.3R CM72LP MS2111 - 251P
1099002 A40TNNTOL4 54,0 40 300 27 1/4-18 NPT N.4R CM72LP MS2111 - 251P

LET OP: De minimum binnen diameter varieert met de diepte van de groef. Zie pagina C172 voor details.

kennametal.com KZKENNAMETAE c169




Groefsteken en afsteken

Groefsteken en afsteken
Top Notch™ vaste klemhouders KZKENNAMETAIZ

“H =EEAT 999

D2 V=N
I =
& — == % 1, [
Stalen schacht F ||
met koeling \ /
binnendoor. L2 0°
30 -
L1 D min
rechts
Stalen boorbaar ¢ Kleine ID ® Metrisch 5’ =
W/
SAP Catalogus Klem- zeskant
bestelnummer nummer Dmin D D2 L1 L2 F A Ccs Wisselplaat| Klem schroef (mm)
rechts
1098944 A12MNNTOR1 11,5 12 100 150 31,30 7 40 1/16-27 NPT N.1L CM109 MS1034 1.5 mm
1098943 A10KNNTOR1 1,5 10 100 125 — 7 3,2 - NG1L CM109 MS1034 1.5 mm

LET OP: De minimum binnendiameter varieert met de diepte van de groef. Zie pagina C172 voor details.

7
/
R //77 PR
0) N
Hardmetaal F [ N
schacht
met koeling L1
binnendoor.
=

rechts

Hardmetaal boorbaar
W/

SAP Catalogus Klem- Torx/
bestelnummer nummer D min D L1 F A Wisselplaat Klem schroef  Torx Plus
rechts
1152834 E16RNNTOR2 22,0 16 200 11 5,537 N.2L CM75 MS1200 T10
1152836 E20SNNTOR2 26,0 20 250 13 7,137 N.2L CM75 MS1200 T10
links
1152835 E16RNNTOL2 | 220 16 200 11 557 | N2R | cM74 Ms1200  T10

LET OP: De minimum binnen diameter varieert met de diepte van de groef. Zie pagina C172 voor details.
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KZKENNAMETAIZ Top Notch™ cassettes voor draadsnijden

% Iy IIVY

@ P

— ;:’
F b N .
\\ -
N u ZD/ min - __|0°_
rechts
Stalen Cassettes Inwendig = = O\
- 5 @ & J
< U S
radiale
SAP Catalogus Klem- zeskant instel zeskant axiale zeskant
bestelr nummer D min F L1 |Wisselplaat| Klem schroef  (mm)  schroef (mm)  schroef (mm) Sluitring
rechts

1098380 NER12CA2 | 50 20 557 | N2L | cM75 MS1025 25mm KUAM23 25mm KUAM31 25mm  CSWM 060 050
links

1098624 NEL12CA2 | 50 20 550
1098626 NEL25CA3 | 100 32 100,0

N.2R
N.3R

CM74 MS1025 25mm KUAM23 25mm KUAM31 25mm  CSWM 060 050
CM72LP MS412 4mm KUAM26 4mm KUAM33 4mm  CSWM 100 080

LET OP: De minimum boringdiameter (D min) verschilt per draad type, soort en spoed. Zie pagina C172 voor details.
De F afmeting gemeten over de scherpe punt van Top Notch draadsnij wisselplaat.
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Groefsteken en afsteken
Bewerkings richtlijnen e Top Notch™ KZKENNAMETAE

Bewerkings richtlijnen voor spaanbeheersing Bewerkings richtlijnen voor spaanbeheersing ¢
Groefsteken Draaien/profileren
Wanneer de goede diameter niet beschikbaar is, levert goede positionering De maximum snedediepte voor zijvlak snijden (draaien/profileren) wordt bepaald
positief resultaat op. door het te verspanen materiaal en de steekbreedte.
¢ De centerhoogte van de wisselplaat moet staan op de centerlijn van het e (,79-1,6mm (.031-.062") breedte wisselplaat kan steken tot 0,6mm (.025" diep).
werkstuk of tot 0,13mm (.005") er boven. e 1,7-3,3mm (.067—.128") breedte wisselplaat kan steken tot 1mm (.040" diep).
e Uitveren op de bodem van de groef (langer dan drie omwentelingen) is o 3,5-4,8mm (.138-.189") breedte wisselplaat kan steken tot (.080" diep).

niet aanbevolen.

o Spaanbeheersing is voeding gerelateerd en moet aan de situatie op dat moment worden
aangepast. Het aanbevolen voedingen bereik is 0,08-0,3 mm/omw (.003-.012 IPR).

e 5-6,35mm (.197-.250") breedte wisselplaat kan steken tot (.120" diep).

Groefsteek begrenzingen (maximum inwendige Finish draaien van de groef
groefdiepte vs. minimum boring diameter)
1. Plunge aan beide zijden van de groef breedte.
maximum inwendige minimum boring 2. Plunge het midde.n gebied en verwijder het
. groefdiepte diameter resterende materiaal. —
wisselplaat 3. Om uitbreken van de wisselplaat te vermijden en tegelijk .
catalogus nummer Ll L de groef wand te bereiken, volgt u het uitgelijnde traject. !
NG-1094L 1,91 20,32 4. Gebruik de lichtste snedediepte die toelaat dat de spaan t-
— 1,02 11,18 goed breekt voor, levensduur en oppervlakte finish.
NG-2031R/L 1,27 18,54
NG-2041R/L — —
NG-2047R/L — — maximum inwendige minimum gat
NG-2058R/L — — isselplaat groefdiepte diameter
wi
— B GRIATD catalogus nummer mm mm
NG-2062R/L 2,59 44,45 953 73182
NG-2094R/L 2,49 38,10 ’ ’
NG-2125R/L 2’03 25'40 NG-5250R/L 9,17 401,62
_ ; '40 18‘54 NG-5281R/L 8,74 274,62
NG-3047RIL : - NG-5312R/L 8,31 185,72
NG-5344R/L 7,47 122,22
NG-3062R/L 2,39 44,45 NG-5375R/L 6,53 90,47
NG-3072R/L 2,29 41,28 546 2
:g-zg;::;t 1ﬁ1 34;93 NG-6250R/L 6,35 146,05
NG-3094R/L NG-6281R/L 6,22 127,00
NG-6312R/L 6,10 114,30
NG-3097R/L 3,81 60,33 ’ ’
NG-3105R/L ’ ’ NG-6344R/L 5,54 82,55
NG-6375R/L 5,08 63,50
NG-3110R/L 3,68 53,98 : :
NG-3122R/L — —
NG-3125R/L 3,51 47,63 ) ) )
NG-3142R/L _ _ Inwendige groefdiepte versus invioed van
NG-3156R/L 3,18 41,28 de baar
minimum boring diameter bij
NG-3178R/L - - maximum groefdiepte
NG-3185R/L 2,79 34,93
NG-3189R/L — —
NG-4125R/L 3,81 69,85 maximum groefdiepte
— 6,35 146,05
NG-4189R/L 6,22 127,00
NG-4213R/L 6,10 114,30
NG-4219R/L 5,54 82,55
NG-4250R/L 5,08 63,50

LET OP: Dezelfde maximum groefdiepte en minimum boring diameter gelden
ook voor metrisch, NG-K (spaanbeheersing), en NR (volle radius)
wisselplaten van vergelijkbare afmeting.

LET OP: De inwendige groefdiepte beperking wordt bepaald door de
baar vrijloop in de gat diameters.
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Groefsteken en afsteken
Bewerkings richtlijnen

Bewerkings richtlijnen voor kopvlak groefsteken ¢ Uitwendig

Standaard NF/NDF wisselplaten

maximum minimum
groefdiepte “B” groefdiameter “C”
wisselplaat mm mm
NF-3 1,52 23,90
NF-3 2,39 30,50
NF-3 3,18 36,10
NF-3 3,81 41,30
NFD-3 6,35 47,60
NF-4/6 1,52 23,90
NF-4/6 2,39 30,50
NF-4/6 3,18 36,10
NF-4/6 3,81 41,30
NF-4/6 4,78 47,60
NF-4/6 6,35 57,20
NFD-4 9,53 57,20
NFD-4 12,70 57,20
Standaard NG/NGD wisselplaten
maximum minimum
groefdiepte “B” groefdiameter “C”
wisselplaat mm mm
NG-2 1,27 54,0
NG-2 2,79 88,9
NG-3 2,39 101,6
NG-3 3,18 127,0
NG-3 3,81 139,7
NGD-3 6,35 174,6
NG-4 3,81 152,4
NG-4 6,35 209,6
NGD-4 9,53 222,3
NGD-4 12,70 222,3
NG-5 9,53 333,0

Opnames

RH houder
= 7{
/?

—_——a

\_ LH houder
RH wisselplaat

LH wisselplaat

- LH houder
.
“I/

\\

N ) 4

. ——
groefdiepte RH houder
Boorbaren
/ RH baar

\— RH wisselplaat
/— LH wisselplaat

@/ N

(¢}

.

] |—

groefdiepte

Bewerkings richtlijnen voor kopvlak groefsteken e Inwendig

maximum minimum
groefdiepte “D” groefdiameter “E”
wisselplaat mm mm
NFD-3-KI 6,35 57,2

LET OP: Voor inwendige toepassingen uitsluitend NFD-KI

wisselplaten gebruiken.

kennametal.com
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Boorbaren

LH wisselplaat

LH baar
minimum
groef “E” c
diameter . RH baar

RH wisselplaat
|-——
groefdiepte
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Groefsteken en afsteken
Toepassings richtlijnen

Gereedschap toepassings richtlijnen

 Gebruik altijd goede algemene bewerkings ervaringen.

e Maak de machine en de opspanning zo stevig mogelijk.

o Vaste klemhouders bieden de meeste stevigheid. Dat moet, indien
mogelijk, altijd de eerste keuze zijn.

e Gebruik de klemhouder met een zo kort mogelijke snedediepte
(“CD” afmeting).

 Controleer dat na het wisselen de wisselplaat secuur tegen de aanslag
in de klemhouder ligt.

Definities en richtlijnen
1. Snijbreedte (W) = breedte van de wisselplaat.
2. Snijkantshoek = 0° (neutraal); 6° (RH of LH).

Verminder de braamvorming bij het afsteekvlak:
* Neem schuine wisselplaten (figuur 1 en 2). Wisselplaten
met een schuine snijkant verkleinen braamvorming op
het onderdeel maar verkorten de levensduur, vergroten de
afwijking aan de gereedschapzijde en mogelijk de cyclustijd.
e Als de 0° snijkantshoek vast staat, gebruikt u een zo dun
mogelijk steekblad en wisselplaat. Dit maakt de centerprop
of afsteekbraam minimaal.

Figuur 1
Wisselplaat keuze linkse snijkantshoek

center prop onderdeel braam
(rest materiaal) \ﬁy (rest materiaal)
E buis afsteken E

Afsteken richting
center

Een linkse wisselplaat laat een centerprop of braam achter
op het onderdeel en maakt het restmateriaal viak.

C174 KZKENNAMETAE

onderdeel

KZKENNAMETAI:

* De klemschroef nooit aandraaien als er geen wisselplaat in zit.

 De uitsteeklengte moet altijd zo kort mogelijk zijn.

 Wisselplaten moeten zo nauwkeurig mogelijk op de centerlijn snijden.

 Het uitveren op de bodem van de groef mag niet meer dan drie
omwentelingen zijn.

 De geadviseerde snijsnelheid en voeding zijn uitgangspunten. Stel, indien
nodig, bij voor optimale spaanbeheersing en levensduur.

Snijkantshoek verkleint
de braamvorming

Geen snijkantshoek

Figuur 2
Wisselplaat keuze rechtse snijkantshoek

onderdeel

center prop onderdeel braam

(rest materiaal)

buis afsteken E

Vermindert de centerprop maar verlaagt levensduur en productiviteit

(rest materiaal)

Afsteken richting
center

Een wisselplaat met rechtse snijkantshoek laat een centerprop of braam
achter op het restmateriaal en maakt het onderdeel viak.

e Controleer de totale hoogte en blijf op het center van de
onderdeel diameter.

e De snijkant hoogte zou binnen £0,1mm (.004") op de centerlijn
moeten zijn; de aanbevolen snij positie is 0,05mm (.002") boven
de centerlijn.

kennametal.com



Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAE Toepassings richtlijnen

Buis
Figuur 3
e Op buisvormige onderdelen is een schuine kant nodig op de ID, stel het
ID afschuin gereedschap gelijk met het afsteekvlak. Hierbij wordt bij het
afschuinen het onderdeel meteen van het restmateriaal gescheiden
(zie figuur 3) Houdt er rekening mee dat het onderdeel op de afschuining
baar kan vallen die, in dit geval, fungeert als opvang van het onderdeel.

Inwendige afschuin uitlijning

Verbeter de oppervlakte finish van de afsteek viakken:

e Gebruik een wisselplaat met 0° snijkantshoek.

¢ Verhoog de koelvloeistof toevoer of verbeter de techniek van
de toepassing, zoals afgebeeld op figuur 4.

e \lerminder de voeding vlak voor het moment van afbreken.

e Controleer of het steekgereedschap in de juiste hoek staat
ingesteld. \

¢ Neem bladen met een zo groot mogelijk vlak en kleinst [
mogelijk steekbreedte.

e \erhoog de snijsnelheid.

Figuur 4

d

Voorkeur methode voor het toepassen van koeling

* Monteer het steekblad op zijn kop. Hierbij vallen de spanen naar
beneden en wordt 2 maal snijden van de spanen vermeden.
Een ander voordeel van het op zijn kop monteren van het
steekblad gereedschap is, dat het vastlopen van spanen tussen
de groefwand en de wisselplaat, wat schade aan het opperviak
veroorzaakt, wordt vermeden.

Programmeer richtlijnen

Voeding verlaging bij afsteken Afschuinen

| nommale voeding Afschuinen met een groefslteek" _
| gereedschap verkort de wisseltijd in
' de machine en gereedschap stations.

center

— —— als de afstand tot het center gelijk
is aan de wisselplaat breedte, de
voeding met 75% verlagen.

Voeding verlagen bij benadering van het center = langere levensduur

(vervolg)

kennametal.com KZKENNAMETAE c175



Groefsteken en afsteken
Programmeer richtlijnen

Programmeer richtlijnen (vervolg)

Kamer steken

=

meerdere sneden % %

groefsteken en draaien

Als de pocket dieper dan breed is = meerdere sneden

Als de pocket breder dan diep is = groefsteken en draaien

Profielkamer

Stap 1

Ruwen zodat ongeveer de zelfde
hoeveelheid materiaal op alle
vlakken overblijft voor de finish.

Stap 2

Open twee groeven op afstand van
het zijvlak en de radius.

Stap 3

(1 en 2) Finish het zijvlak en
de radius.

(3 en 4) Finish het zijvlak, hoek en
de radius aan de andere
zijde van de kamer.

(5) Trek het gereedschap 0.1mm

(.004") terug.

(6) Finish de bodem van de kamer

door middel van zijvlak draaien.

C176

o Bij een bewerking met meerdere sneden
met volledig contact, ontstaan groeven in
1, 2, en 3 voor maximum stabiliteit.

 Groef 4 en 5 moeten niet meer dan
75% van de wisselplaat breedte zijn
zodat de radii niet aangrijpen.

Vierkante kamer
Stappen1en2

Plunge de radius en zijvlak elke
kant om twee groeven te openen.

Stap 3

Trek het gereedschap terug tot 0,1mm;
dit is nodig voor het creéren van een

vlakke bodem.

Stap 4

Zijvlak draaien. Dit gereedschap is
ontworpen om af te buigen, zodat

aan de voorzijde vrijloop ontstaat.

Genereren van een radius

Stap 1

Open een groef op afstand van
de radius.

Stap 2

Trek terug en verplaats het
materiaal op het zijviak en
genereer de radius. Bij het
genereren van de groef in de
vorige stap, is per keer een viak
betrokken, zo wordt het risico van
trillingen verlaagd.

Stap 3

Trek het gereedschap 0,1mm
(.004") terug en draai het zijvlak.

KZKENNAMETAE

KZKENNAMETAI:
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Groefsteken en afsteken
Probleem oplossing

KZKENNAMETAE
-

kennametal.com

Gids voor oplossen van groefsteek fouten

Toepassings richtlijnen voor kopvlak steken

Gereedschap keuze

* Bij keuze van de klemhouder altijd bij de grootst mogelijke diameter
beginnen en vervolgens naar een kleinere diameter werken. Zo vindt
u de best mogelijk te gebruiken klemhouder.

Het steken van de eerste groef

* De buitendiameter van de eerste groef moet zich bevinden tussen
de maximum en minimum diameter van het kopvlak groefsteek
gereedschap (zie bovenstaande afbeelding). Zo ontstaat de vrijloop
voor de klemhouder.

Spaanbeheersing

o Stel de snijsnelheid en voeding in op de juiste snijsnelheid en voeding
voor goede spaanbeheersing en spaanafvoer uit de groef. Spaan
ophoping kan leiden tot een slechte oppervlakte finish, breuk van
het gereedschap en kortere levensduur.

Gereedschap afstelling

 Het gereedschap moet zo nauwkeurig mogelijk op de centerlijn
worden afgesteld om extreme braamvorming te vermijden.

o Stel de snijkant haaks op het werkstuk af.

X

Verbreding van de kopvlak groef

* Nadat de eerste groef is gesneden, kan de groef naar beide kanten
met het zelfde gereedschap verbreed worden. In de praktijk is de beste
methode, van 0.D. naar |.D.

Praktische oplossingen bij groefsteek problemen

Probleem

Oplossing

Braam

1. Verifieer de center hoogte.
2. Gebruik scherp gereedschap (vaker wisselen).

3. Gebruik een PVD-gecoate wisselplaat met
positieve snijkantshoek.

4, Gebruik de juiste hardmetaalsoort voor het
werkstuk materiaal.

5. Gebruik de juiste geometrie (bijv.positieve snijkantshoek
voor materiaal dat tijdens het verspanen uithard).

6. Wijzig het gereedschap traject.

Slechte
opperviakte
finish

1. Verhoog de snijsnelheid.

2. Gebruik scherp gereedschap (vaker wisselen).
3. Uitveren op de bodem 1-3 omw. (max).

4. Gebruik de juiste spaanbeheersing geometrie.
5. Verhoog koelvloeistof toevoer.

6. Overtuig u van de juiste setup
(uitsteeklengte, schachtmaat).

7. Gebruik de juiste geometrie (bijv.positieve snijkantshoek
voor materiaal dat tijdens het verspanen uithard).

Bodem van de
groef niet viak

Gebruik scherp gereedschap (vaker wisselen).
Uitveren op de bodem 1-3 omw. (max).

Verklein de uitsteeklengte (verbeter de stevigheid).
Verlaag de voeding op de bodem van de groef.
Gebruik een bredere wisselplaat.

Verifieer de center hoogte.

@ U S @ [© =

Slechte spaanbe-

-

. Gebruik scherp gereedschap (vaker wisselen).
2. Verhoog de koelvloeistof concentratie.

heersing
3. Pas de voeding aan (gewoonlijk eerst verhogen).
1. Minimaliseer de uitsteeklengte van gereedschap
en werkstuk.
Trillen 2. Pas de snijsnelheid aan (gewoonlijk eerst verhogen).

w

. Pas de voeding aan (gewoonlijk eerst verhogen).
Verifieer de center hoogte.

bl

Uitbreken van
wisselplaat

-

. Gebruik de juiste hardmetaalsoort voor het
werkstuk materiaal.

Verhoog de snijsnelheid.

Verlaag de voeding.

Gebruik een sterkere hardmetaalsoort.

Verhoog de stevigheid en set-up van het gereedschap.

Opbouw snijkant

1. Gebruik een PVD-gecoate wisselplaat met
positieve snijkantshoek.

2. Verhoog de snijsnelheid.

3. Verlaag de voeding.

4. Verhoog de koelmiddel/concentratie.
5. Gebruik cermet.

Flanken niet recht

-

. Controleer de gereedschap instelling op haaksheid.

. Verklein de uitsteeklengte van gereedschap
en werkstuk.

3. Gebruik scherpe wisselplaten (vaker wisselen).

nN
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Groefsteken en afsteken
Toepassings richtlijnen

Stappen naar de juiste keuze van gereedschap voor modulair kopvlak steken

e Stap 1: Kies uw spil rotatie
e Stap 2: Kies uw benaderingshoek en klemhouder oriéntatie

Intern gereedschap

Rotatie tegen de klokrichting

KZKENNAMETAIZ

Rotatie in de klokrichting

Vierkante schacht Vierkante schacht
Benadering
= (/ [
1 \) Links
\
Rechts
Benadering
Boorbaar Boorbaar
Benadering

| |

Benadering

c178 KZKENNAMETAE
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Groefsteken en afsteken
KZKENNAMETAIZ Toepassings richtlijnen

Stappen naar de juiste keuze van modulair gereedschap voor kopvlak steken
o Stap 1: Kies uw spil rotatie

o Stap 2: Kies uw benaderingshoek en klemhouder oriéntatie

o Stap 3: Identificeer de combinatie van wisselplaat en schachtgereedschap

Modulair gereedschap
Rotatie tegen de klokrichting Rotatie in de klokrichting
Links uitwendige vrijloop Links inwendige vrijloop
bl N Linkse wisselplaat
Linkse wisselplaat (/ - -
|
) U
71| R |

braamvorming
montage links

montage links

Ben a(b - Benadeﬁh
braamvorming

Eindmontage rechts
Eindmontage rechts

Rechts inwendige vrijloop Rechts uitwendige vrijloop

Eindmontage links Eindmontage links

Benadering

Rechte montage rechts
Rechte montage rechts

Benadering
&
~& [ |-
[
/ - J Rechtse wisselplaat
Rechtse wisselplaat
o=
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